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Anderungen der in dieser Betriebsonleitung beschrieb Maschine und Anbaugertte, sei es im Zuge der technischen
Waeiterentwicklung, aus fabrikatorischen oder sonstigen GrUnden behalten wir uns jederzeit und ohne besondere
Ankundigung vor.Anspriche gleich welcher Art kilnnen aus den AusfUhrungen dieser Betrisbsanleitung nicht geltend
gemacht warden,

Nachdruck dieser Betriebsanleitung, cuch auszugsweise,dorf nur mit unserer schriftlichen Genehmigung erfolgen.
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Lieber Kunde!

Wir danken lhnen for das Vertrauen, das Sie unserem Fabrikat
entgegenbrachten.

Sie sind nicht nur Kaufer, sondern Besitzer einer GUTBROD-
Maschine und gehdren damit nunmehr zu unserer grossen GUT-
BROD-Familie.

Die GUTBROD-Maschine — von erfahrenen Konstrukteuren ent-
wickelt und von Facharbeitern in modernster Serienfertigung aus
bestem Material hergestellt — wird Ihre Erwartungén nicht nur
erfillen, sondern bei weitem Gbertreffen, so dass Sie diesen
Helfer lhrer Arbeit bald nicht mehr vermissen mochten.

leichte Bedienung und vielseitige Verwendbarkeit zeichnen
die GUTBROD-Maschine ganz besonders aus. Trotzdem wird
die lebensdaver und stdndige Einsatzbereitschaft dieses unent-
behrlichen Helfers nicht zuletzt von richtiger Bedienung sowie
sorgsamer Wartung und Pflege abhangig sein.

Deshalb sollten Sie diese Bedienungsanleitung nicht achtlos beiseite
legen, sondern aufmerksam lesen und alle Hinweise, Anregungen
und Tips beachten. Wir sind Gberzeugt, dass lhnen dann die
GUTBROD-Maschine immer gute Dienste leistet.

|





BEDIENUNG DES GUTBROD-SUPERIOR 1032

ACHTUNG ! Die Batterie ist trocken und nur vorgeladen, das heisst nicht gefullt.

- Batterie zum erstmaligen Auffullen der Batteriesdure und Laden ausbauen und auf einem waagerechten, sture=
unempfindlichen Boden stellen. Verschluss=Stopfen abschrauben.

- Zellen nur mit chemisch reiner Akkusture vom spez.Gewicht 1,28 bis + 20° = 27° C (fur Tropen 1,23) bis
6 mm (etwa 3 mm) Uber Platten-Oberkante (Separatoren-Oberkante) fullen. Keinen Metalltrichter verwenden !

Als Fullsture keine sogenannten Aufbesserungsmittel verwenden, sonst erlischt die Garantie.

- Batterie 5 bis 6 Stunden stehen lassen, Sdurespiegel sinkt dabei ab, dann bis zur alten Hthe wieder Sdure
nachfullen. Pluspol (+) der Batterie mit Pluspol, Minuspol (=) der Batterie mit Minuspol einer Gleichstrom=
anlage verbinden.

- Ladestrom einschalten 1 A bei erster Ladung 1,6 A bei Normal-Ladung, 16 A bei Schnell-Ladung. Wahrend
der Ladung Verschluss=Stopfen abgeschraubt lassen. Bei erstmaliger Ladung darf die Batterie keinesfalls mit
dem Schnelladestrom geladen werden.

- Sduretemperatur (vor der Ladung 16 bis 329 C) von Zeit zu Zeit messen, Hochsttemperatur 40° (in den Tro-
pen 50° C). Bei zu hoher Temperatur Ladestromstdrke verringern und entsprechend ldnger laden.

- Ladezeit etwa 15 Stunden, jedoch so lange [aden; bis alle Zellen lebhaft gasen und bei 3 im Abstand von
je einer Stunde aufeinanderfolgenden Messyngen das spez.Gewicht der Sdure und die Spannung jeder Zelle
nicht mehr gestiegen sind. Dann muss die Sduredichte 1,28 (in den Tropen 1,23) und die Zellenspannung
2,6 bis 2,7 Volt betragen. Spannung bei eingeschaltetem Ladestrom messen, Séuredichte bei vorgeschriebenem
Sdurestand prufen.

= 2 Stunden nach beendeter Ladung Sdurestand nachpriifen und gegebenenfalls durch Nachfullen von destilliertem
Wasser berichtigen. Metallteile mit BOSCH-Sdureschutzfett leicht einfetten.

= Beim Einbau der Batterie zuerst die Plusleitung, dann die Minusleitung anschliessen.

BEHANDLUNG DER BATTERIE IM BETRIEB

= Die Batterie muss fest eingebaut und einwandfrei am Leitungsnetz der elektrischen Anlage angeschlossen sein.

- Batterie sauber und trocken halten. Metallteile, besonders Klemmenunterseite, einfetten. Luftldcher der Ver=
schluss-Stopfen mussen offen sein.

Bei jeder Ladung, sputestens alle 4 Wochen Sdurestand nachprufen und nach Bedarf als Ersatz fur verdunstete
Flussigkeit nur destilliertes Wosser nachfullen. Ausgelaufene Sture muss durch Sdure ersetzt werden.

= Ladezustand durch Messen der Sduredichte feststellen. Falls erforderlich, nachladen. Spez. Gewicht betragt :
1,28 (fur Tropen 1,23) Batterie gut geladen
1,20 (fur Tropen 1,14) Batterie halb geladen
1,12 (fur Tropen 1,08) Batterie entladen

Ist die Batterie gut geladen und stimmt der Sturestand, weicht aber die Sduredichte von 1,28 (fur Tropen
1,23) ab, so muss die Sduredichte berichtigt werden.

SCHNELLADUNG DER BATTERIE

BOSCH-Batterien kdnnen in eiligen Fallen mit dem angegebenen Schnelladestrom geladen werden, jedoch hschstens
bis zu 80 % ihrer Kapazityt, d.h.bis zu einer Zellenspannung von 2,4V, bei der die Batterie zu gasen beginnt.
(Die dazu verwendeten Eisemann-Schnelladegerdte geben die Gewihr fur richtige Schnelladung ohne Beeintréich-
tigung der Batterielebensdauer). Bis zur Volladung ist mit dem normalen Ladestrom weiterzuladen.

STILLSETZUNG DER BATTERIE

- Bei unregelmdssigem Betrieb oder Stillsetzung der Batterie diese alle 6 Wochen nachladen, aber nur bis alle
Zellen gleichmissig lebhaft gasen. Keinesfalls Uberladen ! Gleichzeitig Sturestand prifen.

= Gefullte Batterie nie ungeladen stehen lassen. Geftllte und geladene Batterie in kihlem Raum aufbewahren.
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Motorhaube &ffnen.Die vier Hauben-Gummihalter — zwei an jeder Seite =
8ffnen. Motorhaube vorn anheben, etwas nach vorn schieben und dabei
gleichzeitig nach oben vom SUPERIOR abnehmen.

Motorhaube aufsetzen. Zuerst wird die Hoube von vorn nach hinten auf
die Gummipolsterung der Armaturentafel geschoben und zwar soweit, bis
die Hoube mit der innen vorhandenen Verstrebung fest anliegt. Haube vorn
auflegen und mit den vier Gummihaltern befestigen.

Olbad-Luftfilter. Vor erstmaliger Benutzung des Motors ist der Olstand im
Unterteil des Olbad-Luftfilters zu prufen.Hierzu die beiden Spannverschlusse
am Unterteil des Luftfilters |&sen und das Unterteil abnehmen. Das Ol soll
etwa 1/2 cm Uber dem herausnehmbaren Einsatz "A" (Abb.3) stehen.

Regelmissig kontrollieren, ob das Ol im Filter-Unterteil verschlammt ist.
Wahrend der trockenen Jahreszeit muss dies tdglich sonst je nach Staub=
anfall und geleisteter Arbeit widchentlich oder monatlich geton werden.
Nach jeweils 30 Betriebsstunden ist die Olftllung zu erneuern. Stets aber
nur die vorgeschriebene Olmenge und Olsorte einfullen. Zuviel Ol im Luft-
filter schadet dem Motor ebenso wie zu wenig Ol.

Bis zum ndachsten Olwechsel ist normalerweise keine Nachfullung notwen=
dig. Richtig gefUllte und gewartete Filter verlieren kein Ol.

Olsorte im Olbad-Luftfilter : Wie Motor
Kontrollarbeiten am Olbad-Luftfilter nur bei abgeste!ltem Motor durchfthren.

Olstand im Motor. Der leistungsstarke 4-Takt-Motor muss immer ausreichend
mit Marken—-HD-Motorensl SAE 30 (bei Temperatur Uber 20° C : HD SAE 40)
gefullt sein. Der Olstand-Peilstab “P" (Abb.4) steckt in der Verschluss=
Schraube "V" (Abb.4). Die Verschluss=Schraube befindet sich links am
Motor neben dem Lichtanlasser. Olstand téglich bei abgestelltem Motor mit
abgewischtem Peilstab kontrollieren. Ist der Olstand im Motor bis zur un=
tersten Marke am Peilstab abgesunken, muss soviel Ol nachgefullt werden,
dass der Olstand bis zur obersten Marke am Peilstab reicht.

Nicht mehr als notwendig Motorens! einfullen. Zuviel oder zu wenig Ol
im Motor-Kurbelgehtuse fuhrt zu Stdrungen. Ausserdem nur das von uns
empfohlene Motorens! verwenden.

Olsorte : HD-SAE 30, tber 20° Aussentemperatur HD-SAE 40
Imenge : ca. 1,2 Liter Olstandskontrolle : Taglich
Olwechsel : Erstmals nach 5 Betriebsstunden, dann alle 30 Betriebsstunden

(sieche auch unter "Wartung und Pflege").
Motorend| fur Winterbetrieb : HD~-SAE 10 W/30 oder HD-SAE 10 W/20

Kraftstoff. Tankdeckel abnehmen und Tank mit handelstblichem Kraftstoff
fullen. Um ein Verschmutzen der Kraftstoffleitung, des Benzinhahnes sowie
des Vergasers zu vermeiden, empfiehlt es sich, Kraftstoff nur aus sauberen
Fillgefdssen durch einen Siebtrichter in den Tank zu fullen.Die Verwendung
von Super-Kraftstoff ist ohne weiteres moglich, aber keinesfalls notwendig.

Tankinhalt : ca. 12 Liter

Benzinhahn 8ffnen. Wenn die Riandelschraube "R" (Abb.5) am Benzinhahn
bis zum Anschlag nach links gedreht wird, ist der Kraftstoff-Durchfluss
vom Tank zum Vergaser gedffnet

Benzinhahn schliessen. Nach Abstellen des Motors ist der Benzinhahn zu
schliessen.Rendelschraube "R" (Abb.5) bis zum Anschlag nach rechts drehen.
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Leerlauf-Einstellung. Lauft der Motor bei Gashebelstellung "l eerlauf" zu
langsam oder zu schnell, so kann dies durch Links- oder Rechtsdrehungen
an der Leerlauf=Stellschraube "L" (Abb.&) berichtigt werden. Die Leerlauf-
luftregulierschraube "M" (Abb.6) darf aber nur ein Fachmann verdndern.

Drehzahlregler. Der werkseitig genau eingestellte, mechanische Drehzahl-
regler "D" (Abb.7) hat zwei Aufgaben zu erfullen :

- Einmal soll die Motorendrehzahl, die sich aus der Gashebelstellung er=
gibt, vom Drehzahlregler konstant gehalten werden.

- Zum anderen verhindert der Drehzahlregler, dass sich der Motor Uber—
dreht, was letztlich die Lebensdauer des Motors beeinflusst.

Die einwandfreie Funktion des Drehzchlreglers "D" (Abb.7) ist aber nur
gewihrleistet, wenn die Feder "F" (Abb.7) nicht durch Blech, Draht oder
eine stdrkere Feder ersetzt wird.

ACHTUNG : Wird die Feder "F" (Abb.7) Uberbrickt, durch eine stdrkere
Feder oder Droht ersetzt, erlischt der Garantieanspruch bei auftretenden
Motorschiden.

GETRIEBE

Alle Rader und Wellen des SUPERIOR-Getriebes, der Hinterachse und der
Getriebezapfwelle laufen im Vollolbad. Deshalb ist das Getriebe — vom
regelméssigem Getriebeslwechsel abgesehen = wartungsfrei.

Olstand im Getriebe taglich kontrollieren. Dazu die Verschluss=Schraube
mit Peilstab "P" (Abb.8) entfernen, Peilstab abwischen und erneut in die
Ol-Einfull6ffnung stecken. Reicht das Getriebesl bis an die Peilstab-Marke,
dann ist gentgend Ol im Getriebe. Fehlendes Getriebes! sofort ergénzen,
aber niemals mehr Ol einfullen als notwendig.

Getriebetlwechsel ist erstmals nach 30 Betriebsstunden, spster alle 200

Betriebsstunden vorzunehmen.

Getriebeslsorte : SAE 90/Hypoid Olmenge : ca. 1,5 Liter
Olstandskontrol le Taglich oder alle 10-20 Betriebsstunden vornehmen.

SCHALTER, KNOPFE und BEDIENUNGSHEBEL (Abb.9 + Abb.10)

a) Kupplungspedal i) Schalter fur Motorzapfwelle

b) Bremspedalen k) Gashebel

c) Zund~ und Lichtschalter ) Cifferential-Schalthebel

d) Warnlichtschalter m) Gangschalthebel

e) Lade-Kontrolle n) Vorwahlhebel fur Getriebe-

f) Blinker-Kontrolle tbersetzung

g) Blinker-Schalter o) Schalthebel fur Getriebezapfwelle
h) Kaltstarterknopf p) Handbremshebel

i) Hupenknopf

Kupplungspedal (a.Abb.9). Die Motorkraft wird Uber die Einscheiben=-Trok-
kenkupplung auf das Getriebe Ubertragen. Das Kupplungspedal soll nur zum
Ein- und Auskuppeln niedergetreten werden. Wihrend der Fahrt das Kupp-
lungspedal nie als Ruheplatz fur den Fuss benutzen, da sonst die Kupplung
schleift und unnétiger — mit Reparaturkosten verbundener — Verschleiss
eintritt. (Siehe auch "Wartung und Pflege" - Kupplungsnachstellung).

Bremspedalen (b.Abb.9). Mit den Bremspedalen konnen die Hinterrdder so-

wohl gemeinsam als auch einzeln gebremst werden.






Fur Strassenfahrt muss in jedem Fall dos untere mit dem oberen Bremspedal
— durch Umklappen der Trittplatte am oberen Bremspedal — fest verbunden
sein (behdrdliche Vorschrift) = Abbildung 9.

Lenkbremse bei Geltndefahrt. Trittplatte des oberen Bremspedales umklappen,
damit beide Bremspedalen getrennt benutzt werden konnen.Das obere Brems-
pedal ist bei Kurvenfahrt rechts, das untere Bremspedal bei Kurvenfahrt links
zu betdtigen (Abb.11).

Nie die Bremspedalen als Ruhestitze fir den Fuss verwenden, damit kein
unnstiger Bremsbelag-Verschleiss entsteht.

ZUnd-Lichtschalter (c.Abb.9). Dieser Kombinations=Schalter erfullt folgende
Funktionen :

Zund- und Lichtanlage ausgeschaltet
Zundanlage eingeschaltet

Starter betdtigt. (Sobald der Motor ange-
sprungen ist, SchlUssel loslassen)
Parklicht eingeschaltet

Fahrlicht eingeschaltet

ZundschlUssel senkrecht und abgezogen
ZUndschlussel halb eingedruckt
ZundschlUssel ganz eingedrickt

Zundschlussel gedreht auf Pos. 1
Zundschlussel gedreht auf Pos. 2

Warnlicht=Schalter (d.Abb.9). Bei angezogenem Schalterknopf ist die Warnlichtanlage eingeschaltet.Es leuchten
dann alle vier Blinkleuchten in einer gewissen Blinkfrequenz, wodurch andere Verkehrsteilnehmer gewarnt werden.
Wenn die Warnlichtanlage arbeitet, blinkt auch die im Schalterknopf eingebaute Kontrolle mit. Uber die Ver-
wendung der Warnlichtanlage gelten die gesetzlichen Bestimmungen.

Lode-Kontrolle (e.Abb.?). Wenn der ZindschlUssel halb eingedrickt wird, ist die ZUndanlage eingeschaltet und
die Kontrolleuchte brennt. Bei laufendem Motor erzeugt der Starter-Generator Strom, womit die Batterie wieder
aufgeladen wird und die Kontrolleuchte brennt nicht mehr. Sollte die Kontrolleuchte aber bei laufendem Motor
(1/4 bis Vollgas) nicht erltschen, so zeigt dies einen Fehler in der Elektro=Anlage an und ein Auto-Elektro-
dienst sollte zu Rate gezogen werden.

Blinker-Kontrolle (f.Abb.?). Wenn ein Anhdnger oder ein Anhidngegerdt mit Blinkleuchten hinter dem SUPERIOR
mitgefUhrt wird, muss bei eingeschaltetem Blinker diese Kontroll-Lampe (h.Abb.9) aufblinken. Ist dies nicht der
Fall, dann muss der Defekt an der Anhtinger-Blinkanlage vor Weiterfahrt beseitigt werden.

Blinker-Schalter (g.Abb.9). Fohririchtungstnderungen mit Ihrem SUPERIOR sind immer rechtzeitig anzuzeigen.
Hebel senkrecht = beide Blinker ausgeschaltet. Bei Hebel=Stellung "Links" oder "Rechts" leuchtet der gewdhlte
Blinker.

Kaltstarterknopf (h.Abb.9). Durch Herausziehen des Kaltstarterknopfes wird die Kaltstartklappe am Vergaser ge-
schlossen. Bei laufendem Motor ist der Kaltstarterknopf bis zum Anschlag einzudricken.

Wird der Motor nach kurzer Betriebsunterbrechung erneut gestartet, erUbrigt sich die Bettitigung des Kaltstarter-
knopfes. Auch withrend der heissen Jahreszeit wird es kaum notwendig sein, zum erstmaligen Starten des Motors
den Kaltstarterknopf als Starthilte herauszuziehen.

ACHTUNG | Erhshter Kraftstoffverbrauch und geringe Motorleistung sind die Folgen, wenn nach Anspringen des
Motors der Kaltstarterknopf "h" (Abb.9) nicht bis zum Anschlag eingedruckt wird.

Hupenknopf (i.Abb.9). Durch NiederdrUcken des Hupenknopfes ertént bei eingeschalteter Zundung das Signalhorn.

Motorzapfwellen-Schalter (j.Abb.?). Durch Anziehen des Knopfes wird die Motorzapfwelle elektro-magnetisch
eingeschaltet. Sobald der Knopf eingedrUckt wird, ist die Motorzapfwelle wieder ausgeschaltet.

Gashebel (k.Abb.9). Mit dem Handgashebel kann die Gaszufuhr fur den Motor von "Leerlauf" bis "Vollgas"
und damit gleichzeitig auch die Fahrgeschwindigkeit des "SUPERIOR" reguliert werden.

Differential-Schalthebel (I.Abb.10). Neben dem Schalthebel sind die Stellungen "Differential" und "Block"
markiert. Zum Schalten dieses Hebels immer das Kupplungspedal betdtigen.
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Ist der Hpbel in Stellung "Differential”, dann hat die SUPERIOR-Hinterachse bei Strassen- und Kurvenfahrt eine
DifferenfiH"Wi'kung‘ Wenn bei starker Zugwirkung ein Hinterrad schlipft oder rutscht, dann ist der Differential-
Schaltheb#! auf "Block" zu stellen. Dabei wird die SUPERIQR-Hinterachse starr und die volle Motorkraft wird

auf beide Hinterrader Ubertragen.

Grundsatslich soll der Hebel immer in Stellung "DIFF" (Differential) verbleiben und nur bei Radschlupf kurz-

zeitig auf

kung der Vorderrdder entstehen.

Gan schdlthebel (m.Abb.10). Links neben dem Gangschalt-
hebel isf das Schaltbild (Abb.12) angebracht.

Die Gurge sind so abgestimmt, dass nach Betdtigung des
Kupplung"Ped"'es der zur Fohrt oder Arbeit benstigte Gang
eingelegf werden kann. Schalten wihrend der Fahrt ist nicht
notwendids da der SUPERIOR muhelos mit jedem Gang auch

aus dem Stand anfahren kann.

Vorwahll:ebel fur GetriebeUbersetzung (n.Abb.10). Mit dem
Vormahiliebel kann die Getriebetbersetzung 1+3 oder 2+4
eingeschghef werden. Auf dem Schaltbild neben dem Vor-
wahlheb#! sind die Schaltstellungen gekennzeichnet. Wihrend
der Faht! kann der Vorwahlhebel nach-Betitigung der Kupp-
lung vot Stellung 143 in Stellung 2+4 geschaltet werden.

Umgekefirt ist dies aber nur im Stand des SUPERIOR miglich.

Folgend¥ Schaltkombinationen sind mit dem Gangschalthebel
(m.Abb  10)unddem Vorwahlhebel fur die Getriebeubersetzung

(n.Abb, 10) moglich :

GenUnschter Gang Gangschalthebel auf

“BLOCK" gestellt werden, andernfalls wurde bei starrer Hinterachse und Kurvenfahrt eine Schiebewir~
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Vorwahlhebel auf
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Geschwindigkeit

1. Gang (Vorwdrts) Symbolzeichen 1+2 Stellung 1+3 ca. 2,0
2. f3ang (Vorwdrts) Symbolzeichen 1+2 Stellung 2+4 ca. 4,3
3. Gang (Vorwirts) Symbolzeichen 3+4 Sfellung 143 ca. 7,0
4. Gang (Vorwrts) Symbolzeichen 3+4 Stellung 2+4 ca. 12,5
Ruskwdrtsgang langsam Symbolzeichen "R" Stellung 143 ca. 3,5
Ruckwdrtsgang schnell Symbolzeichen "R" Stellung 2+4 ca. 6,0
Schaltl:ebel fur die Getriebezapfwelle (0.Abb.10)
Zapfwellenschalthebel "VORN" = Zapfwelle "getriebeabhingig" oa

Symbolzeichen : Getrieberdder

Zapfwellenschalthebel "MITTE"

Symbolzeichen : "O"

Zapfwellenschalthebel "HINTEN" = Zapfwelle "wegabhdngig"”
Symbolzeichen : Luftreifen

Lesen Sie weitere Hinweise unter "GETRIEBEZAPFWELLE" zu Abb.15.

Zapfwelle "ausgeschaltet"

chdue_msf_\_e_be_l {(p.Abb.10). Den Hebel fur die Handbremse bis zur gewlnschten Bremswirkung hochziehen. Der
mremshebel arretiert sich selbsttitig in dieser Stellung. Bei der Handbremse handelt es sich um eine Getriebe-
breme2, die auf beide Hinterrader wirkt. Zum Losen der Bremse, Arretierhebel und Handbremshebel bis zum An-

schlgd nach unten drUcken.
ACH{UNG ! Nie mit angezogener Handbremse anfahren.






Sitzverstellung. Der Fahrersitz ist in der Sitzwanne soweit verstellbar, so dass grosse oder kleine Bedienungspersonen
in bequemster Sitzposition Kupplungs— und Bremspedalen sowie Lenkrad bedienen k&nnen.

Zur Sitzverstellung die beiden Flugelmuttern unter der Sitzwanne lockern, den Sitz vor= oder zurlickschieben,
dann die Flugelmuttern wieder fest anziehen.

FAHREN MIT DEM SUPERICR

1. Startvorbereitungen

- Ol im Luftfilter-Unterteil prufen

- Olstand im Motor kontrollieren

- Tank mit sauberem Kraftstoff fullen, Benzinhahn &ffnen
= Gefriebedlstand kontrollieren . : .
- Kaltstarterknopf herausziehen (nur bei kaltem Motor) = Kaltstarterknopf wieder bis zum Anschlag hinein-
= Gashebel auf "Leerlauf" oder ein wenig "Gas" stellen drucken

2. Starten des Motors

= Zundschlussel bis zum Anschlag eindrucken,warten
bis Motor anspringt, dann den Zundschlussel loslassen,
aber nicht abziehen.

= Gangschalthebel in Stellung "O"-Leerlauf
. Anfahren des "SUPERIOR"

Kupplung betttigen
Gang einlegen (Schaltkombination beachten)
Handbremse lsen

= Motor 1 bis 2 Minuten warmlaufen lassen

4. Anhalten des "SUPERIOR"

= Gashebel in Stellung "Leerlauf"
= Kupplung betdtigen
- Fussbremse betdtigen

= Kupplung langsam loslassen, dabei gleichzeitig langsam = Handbremse anziehen
und zUgig etwas mehr Gas geben

= Fahrgeschwindigkeit nunmehr mit dem Gashebel regu-
lieren

= Gangschalthebel in Stellung "O"-Leerlauf

5. Abstellen des Motors

= Zundschlussel in senkrechter Stellung abziehen
= Benzinhahn schliessen

= Prufen, ob die Handbremse fest angezogen ist

STUFENLOSE SPURVERSTELLUNG (Abb.13 + 14

Die Spurweite der Hinterachse ist am GUTBROD-SUPERIOR stufenlso ver-
stellbar. Hierzu sind die Hinterrtder mit Verstellnaben ausgerUstet.

Beim Pflugen soll die Spurweite so eingestellt sein, dass die Innenkante
des Hinterrades mit der Innenkante des Vorderrades fluchtet.

Fur Arbeiten in Reihenkulturen und beim rotierenden Hacken muss die
Aussenkante des Hinterrades mit der Aussenkante des Vorderrades fluchten.

Vor Verstellung der Radspur ist mit der Handkurbel die Klemmschraube an
der Innenseite der Verstellnabe einige Umdrehungen zu lockern (Abb.13).
Gegebenenfalls auch die Befestigungsschrauben der Radgewichte lockern.

Mit der Handkurbel an der Verstellspindel (Abb.14) drehen, bis die ge-
wunschte Spur-Einstellung erreicht ist. Beide Réder immer gleich weit vom
Achsmittelpunkt einstellen.

Danach Klemmschraube (Nabenk&rper-innenseite) festziehen. Auf keinen
Fall vergessen, weil sonst der Nabenksrper und die Verstellnabe Schaden
erleiden. Dies ist unbedingt zu beachten |

Die Verstellnaben sind nahezu wartungsfrei. Von Zeit zu Zeit Nabenksrper,
Achse sowie Gewindespindel reinigen und die Gewindespindel leicht ein=-
fetten.
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ANHANGEXUPPLUNG (Abb.15)

Einige gezogene Anbaugerite werden an der typengepriften Anhiingekupplung
befestigt. Achten Sie jedoch darauf, dass der Anhdingebolzen "A" (Abb.15)
stets mit dem Ziehsplint "B" (Abb.15) gesichert wird. -

Zuldssige Anhdngelast fur Anhdnger ohne Bremse : 175 kg
Zulsssige Anhdngelast fur Anhdnger mit Bremse : 900 kg
Zulassige Stutzlast in der Anhingekupplung - @ 80 kg

Wird ein Anhtnger mit Feststellbremse benutzt, dann muss diese so ange=
bracht sein, dass im Bedarfsfall vom SUPERIOR-Fahrersitz aus, der Anhidnger
gesondert gebremst werden kann. Beachten Sie dies bitte, da es sich hier~
bei um eine Vorschrift der Strassenverkehrzulassungsordnung handelt, die
bei Nichtbefolgung mit einer Geldstrafe geahndet wird.

GETRIEBE ZAPFWELLE (Abb.15)

Angetriebene Anbaugerdte werden mit der Zapfwelle "C" (Abb.15) verbunden. Vor Anbau stets das Gerdte-
anschluss=Sttick und innen den Zapfwellenstutzen "C" (Abb.15) reinigen und leicht einfetten.

Der Sperrbolzen "D" (Abb.15) .ist vor Einschieben des Anbaugerdtes hochzuziehen und seitlich zu verdrehen,
domit der Bolzen in dieser Stellung verbleibt. Anschluss=Stiick bis zum Anschlag in den Zapfwellenstutzen schie-
ben. Sperrbolzen "D" (Abb.15) wieder entriegeln. Das Anbaugerit etwas nach links und rechts verdrehen, damit
der Sperrbolzen in die Bohrung im Anschluss-Stick einrasten kann. Bei Montage des Anbaugerites soll der Zapf-
wellen=Schalthebel "o" (Abb.10) in Stellung "O" stehen, also der Zapfwellenantrieb ausgeschaltet sein.

Zum Einschalten der Getriebezapfwelle den Gashebel auf "Leerlauf" stellen. Kupplungspedal betdtigen und Ge-
triebezapfwelle einschalten. Wird der Zapfwellen-Schalthebel "o" (Abb.10) nach hinten gedrickt, so ist die
Getriebezapfwelle "wegabhingig" eingeschaltet. Die Getriebezapfwelle ist "getriebeabhingig" (motorabhiingig)
geschaltet, wenn der Zapfwellen-Schalthebe! "o" (Abb.10) nach vorn gedrickt wird.

Zapfwellen-Geschwindigkeiten Drehrichtung
bei co.3800 Motor U/min
Zapfwellen-Schalthebel _ abhénaia® 1. Geng 500 U/min 3. Gang 1400 U/min links
“o" (Abb.10) "hinten" wegapnenglg 2. Gang 860 U/min 4. Gang 2300 U/min links
1.Rw. Gang 750 U/min  2.Rw. Gang 1100 U/min rechts

Zapfwellen-Schalthebel _

= "getriebeabhdngig" Getriebevorwahlhebel Stellung 143 ca. 685 U/min  links
"o" (Abb.10) "vorn"

Getriebevorwahlhebel Stellung 2+4 ca.1150 U/min  links
SELBSTHILFE BEI STORUNGEN

STORUNG URSACHE ABHILFE

Motor ist kalt und Kraftstoffbehdlter leer Kraftstoffbehdlter auffillen

springt nicht an Benzinhahn geschlossen Benzinhahn &ffnen
Kraftstoffleitung verstopft Kraftstoffleitung ausblasen
Benzinhahn verschmutzt Benzinhahn reinigen
Vergaser verschmutzt Vergaser reinigen, Dusen ausblasen
Kaltstarterknopf eingedriickt Kaltstarterknopf herausziehen
Zindkabel defekt oder lose Zindkabel erneuern oder Kerzenstecker

gut befestigen

Zundkerzenstecker lose Zundkerzenstecker fest auf die Zundkerze
dricken
Elektrodenabstand an der

Zundkerze zu gross Elektrodenabstand auf 0,7 mm berichtigen

Elektrostarter rutscht " Keilriemen nachspannen






Motor ist warm und Kaltstarterknopf herausgezogen Kaltstarterknopf eindrucken

springt nicht an Alles weitere siehe unter :
“Der Motor ist kalt und springt nicht an"

Motor wird Ubermtissig Geblase und Kuhlrippen Gebldse und Kuhlrippen reinigen
heiss verschmutzt
Zu wenig oder verbrauchtes Olstand in Motor kontrollieren evtl.
Ol im Kurbelgehduse Ol nachfullen oder O wechseln
Olbad~Luftfilter verschmutzt Luftfilter reinigen oder Ol nachfullen

oder ohne Olftllung

Motor-Leistung zv Kaltstarterknopf nicht ganz Kaltstarterknopf ganz eindricken
gering eingedruckt
Olbadfilter verstopft Olbadfilter reinigen
Auspuffanlage verkokt Auspuffanlage ausbrennen
Gashebelstellung "Vollgas" Gaszug neu einstellen
wirkt nicht
Drehzahlregler verschmutzt Drehzahlregler reinigen, nicht aushingen

oder verstellen

Zylinderkopfdichtung schad- Zylinderkopfdichtung erneuvern oder
haft oder Zylinderkopf locker Zylinderkopf festziehen

ACHTUNG ! Sollten beim lhrem SUPERIOR einmal Stérungen auftreten, die Sie mit unseren Hinweisen nicht selbst
beheben kénnen, so wenden Sie sich bitte vertrauensvoll an lhren GUTBROD-Htndler. Dem erfahrenen
— in Werks-Kursen geschulten — Fachmann war es schon oft méglich, Fehlerquellen rechtzeitig zu
entdecken und zu beheben, bevor gréssere Stérungen auftraten.

WARTUNG UND PFLEGE

lhr GUTBROD-SUPERIOR will, wenn er immer betriebsbereit und leistungsfshig sein soll, auch gepflegt werden.
Bitte nehmen Sie sich hin und wieder die Zeit zu den nachstehend beschriebenen Arbeiten, oder beauftragen
Sie einen GUTBROD<-Hindler bzw. eine GUTBROD-Vertragswerkstatt mit der DurchfUhrung der ndtigen Pflege-
massnahmen. Es wird sich bestimmt lohnen, erspart Ihnen Arger und nicht zuletzt auch Geld fur unnstige Reparaturen.

Nach den ersten 5 Betriebsstunden generell alle Schrauben und Muttern am SUPERIOR — Motor und Fahrgestell —
auf festen Sitz prifen bzw. nachziehen. Verlorene Schrauben und Muttern sofort ersetzen.

MOTOR

Nach den ersten 5 Betriebsstunden ist das Motorens! zu erneuern. Der Olwechsel soll in warmem Zustand des
Motors erfolgen. Zuerst das alte Motorendl ablassen. Die Olablass=Schraube ist unten am Motor und durch eine
Aussparung im Fahrgestell von aussen gut zugidnglich. Das Alt-Ol stets restlos ablaufen lassen. Olablass-Schraube
wieder gut festziehen und neues Motorensl nach Entfernen der Verschluss=Schraube "V" (Abb.4) bis zur obersten
Marke am Peilstab "P" (Abb.4) einfullen.

Weitere Olwechsel sind in der beschriebenen Weise alle 30 Betriebsstunden vorzunehmen.

Olsorte : Bis 20° Aussentemperatur = HD-OI SAE 30
Uber 20° Aussentemperatur = HD-OI SAE 40
Motorens! fur Winterbetrieb : HD-Ol SAE 10 W/30

blmenge :ca. 1,2 Liter

Olstandskontrolle : Taglich vornehmen ! (Fehlendes Motorensl sofort ergdnzen).

¢
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Alle 30 Betriebsstunden den Olbadfilter (Abb.16) zerlegen und die Filterteile in
Benzin auswaschen. Wenn eine Filterpatrone nicht mehr mit Benzin gereinigt werden
kann, dann sofort neue Patrone einsetzen. Eine zugesetzte Filterpatrone bringt
Motor=Leistungsverlust und erhthten Kraftstoffverbrauch mit sich. Das Drahtgeflecht
der gereinigten oder neven Filterpatrone "P" (Abb.16) gut mit Motorensl SAE 30
bestreichen, abtropfen lassen und von unten in das Filter-Oberteil schieben.

Die Olfullung im Filter-Unterteil soll 1/2 cm Uber dem Boden des Einsatzes "E"
(Abb. 16) sein. Motorens! SAE 30 verwenden. (Uber 20° Aussentemperatur HD-OI
SAE 40, im Winter HD-Ol SAE 10 W/30).

An sich genugt die Filterreinigung aile 30 Stunden. Bei sehr staubiger Arbeit jedoch
fters das Ol im Filter-Unterteil wechseln.

Alle 50 Betriebsstunden empfiehlt es sich, Kroftstoffbehtlter, Benzinhahn, Kraft-
stoffleitung, Vergaser und Zundkerze zu reinigen. Nur so lassen sich Motorstérungen,

‘die auf Kraftstoffablagerungen und Verbrennungsrickstdnde zuiUckzufuhren sind,

von vornherein vermeiden.

= Kroftstoffbehdlter : Benzinleitung an der Benzinpumpe entfernen und den rest=
tichen Kraftstoff aus dem Tank in einen sauberen Behilter auffangen. Benzin-
leitung am Tank abziehen, Tank ausbauen. Einschraubnippel mit Sieb aus dem
Tank herausschrauben. Anschliessend Tank, Einschraubnippel und Sieb grundlich
mit sauberem Kraftstoff aussptlen bzw. reinigen. Nippel und Sieb wieder an-
bringen, Tank gut am Halter montieren. Kraftstoffleitung mit Benzin durchspilen,
ausblasen und wieder anbringen. Bruchige Kraftstoffleitung sofort erneuern.

= Vergaser zerlegen und Schmutzrickstinde im Vergaser-Unterteil entfernen. Ver=
gaser-DUsen ausblasen oder ein Rosshaar durch die Dusen-Bohrungen ziehen.
Keinesfalls Nadel, Draht oder etwas anderes zur Dusenreinigung nehmen. Keine
beschddigten Dichtungen beim Zusammenbau des Vergasers verwenden.

= Zundkerze herausschrauben und etwa angesetzte Verbrennungsriickstinde an den
Elektroden sind mit einer Drahtblrste zu ertfernen. Bei dieser Gelegenheit Elek-
troden-Abstand Uberprifen und, wenn nétig, auf 0,7 mm (Postkartenstarke) be-
richtigen (Abb.17). Alle 100 Betriebsstunden ist die Zindkerze zu ersetzen.
BOSCH-Zundkerze W 120 M 11 S verwenden.

- Gaszug : Wenn sich der Gashebel an der Lenksdule schwer bedienen ldsst, gentigen
einige Tropfen Ol (Nshmaschinensl) auf den Gaszug. Das Ol l&uft in den Bow-
denzug und der Gashebel wird wieder leichtgingig.

- Gebluase und Kuhlrippen. Wenn mit dem SUPERIOR viele Arbeiten mit starker
Stoubentwicklung verrichtet werden, kann es vorkommen, dass die Schaufeln des
Gebldserades und die Kuhlrippen des Zylinders Staub ansetzen. Dies wirkt sich
nicht nur unglnstig auf die Leistungsfahigkeit, sondern auch auf die Lebensdauer
des Motors aus. Deshalb empfehlen wir ~ sofern notwendig — das Kuhlsystem
grundlich zu reinigen. N

- Keilriemen. Von Zeit zu Zeit auf richtige Spannung  Uberprifen.

Ist der Keilriemen zu locker, rutscht das Keilriemenrad des Startergene=
rotors durch und der Motor startet schwer oder Uberhaupt nicht. Dadurch
wird auch die Batterie bei laufendem Motor nicht nachgeladen.

Zum Nachspannen des Keilriemens die Befestigungsschrauben "A" und "B"
(Abb.18) lockern. Startergenerator soweit nach aussen drucken, bis der
Keilriemen stramm auf den Keilriemenscheiben sitzt. Zuerst die Befesti-
gungsschraube "B" (Abb.18) und donn die Schrauben "A" (Abb.18) fest

anziehen.

Der Keilriemen ist richtig gespannt, wenn er sich zwischen den beiden
Keilriemenscheiben ca.8~10 mm durchdricken ldsst. :






- Ventilspiel = Ztndung. Nur bei Stérungen sollte das Ventilspiel und die
Zundung von einem geibten Fachmann eingestellt werden.
Ventilspiel bei kaltem Motor : Einlass : 0,15 = 0,20 mm

Auslass : 0,20 - 0,25 mm

- Zindeinstellung : 3 - 3,2 mm v.o.T.
- Unterbrecherabstand : Dieser Abstand ergibt sich bei richtiger Zundein-
stellung und kann nicht gesondert eingestellt werden.

KUPPLUNGSSPIEL = PRUFUNG - EINSTELLUNG

- Kupplungsspiel-Prufung. Die richtige Einstellung des Kupplungsspieles ist
dann vorhanden, wenn sich das Kupplungspedal von Hand ca.10-20 mm
niederdricken ldsst, bevor — durch eine spurbare Druckerhshung am Pedal
bemerkbar — der Auskupplungsvorgang beginnt. Dieses Mass von 10-20 mm
soll an der Unterkante der Kupplungspedal-Trittplatte ermittelt werden.

- Kupplungsspiel-Einstellung. Zur Berichtigung des Kupplungsspieles sind
nachstehende Mdglichkeiten gegeben.

a) Kupplungsgestdnge "A" (Abb.20) nach Entfernen des Splintes aus dem
Kupplungspedal aushdngen.
Kontermutter am Gabelstick des Kupplungsgestdnges lockern.
Kupplungsgestange in das Gabelstuck ein= oder ausschrauben. (Ein-
schrauben = Spielverkleinerung, Ausschrauben = Spielvergrésserung).

b) Reicht die unter a) beschriebene Einstellméglichkeit nicht aus, so ist
der Kupplungshebel "B" (Abb.20) nach Entfernen der Klemmschraube
von der Kupplungswelle abzuziehen und einen Zahn auf der Kerbver-
zahnung zu versetzen, damit dann wieder am Kupplungsgestdnge "A"
(Abb.20) geniigend Einstellmsglichkeit vorhanden ist.

GETRIEBE '
Nach 30 Betriebsstunden soll erstmals ein Getriebeslwechsel — méglichst nach 1-stindiger Arbeit oder Fahrt —

vorgenommen werden. Warmes Ol ist dinnflUssiger und lguft schneller ab. Zum Olwechsel, Verschluss=Schraube "P"
(Abb.8) und die Olablass=Schraube "S" (Abb.19) entfernen. Das Getriebes! ablaufen lassen. Ablass=Schraube ein-
setzen und festziehen. Neues Getriebes! bis zur Marke am Peilstab der Verschluss=Schraube einfullen.

Weitere Olwechsel alle 200 Betriebsstunden vornehmen, mindestens aber einmal pro Jahr.
Getriebeslsorte : SAE 90/Hypoid élmenge :ca. 1,5 Liter
Olstandskontrolle : Tagl ich oder clle 10 bis 20 Betriebsstunden !

FAHRGESTELL. Folgende Schmierstellen sind zum Abschmieren mit Schmierkdpfen versehen :

1. Vorderachse, oben mitte 4. Kupplungswelle "C" (Abb.20)
2. Achsschenkel, links 5. Kupplungslager "D" (Abb.20)
3. Achsschenke!, rechts 6. Getriebezapfwellenstutzen rechts

Vor Ansetzen der Schmierpresse die Druckschmierkdpfe sorgfaltig reinigen, damit kein Schmutz in die Schmierstelle
eindringt. Nach dem Abschmieren den Druckschmierkopf abwischen. Fettkragen (ausgetretenesFett) am Achszapfen
oder den Achsschenkeln nicht entfernen, denn dies ist ein Schutz gegen Eindringen von Wasser, Staub oder Schmutz
in die Schmierstelle. ~

Andere bewegliche Stellen am SUPERIOR gelegentlich mit einigen Tropfen Ol versehen.

Bremse. Durch Anziehen der Sechskantmutter "M" (Abb.19) kann die Fussbremse nachgestelit werden. Die Brems=
tromme| darf aber bei unbetdtigter Fussbremse noch nicht am Bremsband schleifen. Ausserdem die Bremsbdnder
— links und rechts — immer gleichmdssig einstellen und nur wenn die Trittplatte vom oberen Bremspedal mit dem
unteren Pedal verbunden ist.
Rdder und Bereifung. Vor Antritt jeder Fahrt Luftdruck prifen, Radmutter—Befestigung kontrollieren

Luftdruck vorn : 1,25 atu . Luftdruck hinten : 1,0 ati






GEFEDERTER FAHRERSITZ

Als Zubehsr halten wir zum nachtrdglichen Einbau einen gefederten Fahrer-
sitztrdger bereit. Diese SitzausfUhrung wird fUr professionnellen und Daver-
Einsatz des SUPERIOR bevorzugt, weil das wirksame Stossdtmpfer-System
Schwingungen und Stosse aufnimmt, sowie ErschUtterungen von Fahrten auf
schlechten Strassen oder im Gelinde automatisch démpft.

EINBAU DES SITZTRAGERS

- Flugelmuttern (unter der Sitzwanne) entfernen und den Fahrersitz von der
Sitzwanne abnehmen.

- Gefederten Sitztriager auf die Sitzwanne aufsetzen und zwar so, ‘dass unten
am Sitztriger die beiden Befestigungsbolzen durch die Schlitze der Sitz-
wanne gefthrt werden kdnnen (Abb.21).

Unter der Sitzwanne werden Scheiben auf die Befestigungsbolzen gesteckt
und mit Flugelmuttern wird nun der gefederte Sitztriiger in der Sitzwanne
befestigt (Abb.22).

- SitzbezugverschnUrung der entfernten Sitzschale lockern und den Sitzbezug
vorn hochziehen, damit die Sitzschale zugdnglich wird (Abb.24),

Von der Federseite des Sitztragers, 3 Befestigungsschrauben durch die Hal-
terung "H" (Abb.22) fuhren. Die Schrauben durch den Sitzbezug drucken
und in die vorhandenen Bohrungen der Sitzschale fuhren. Federring ouf

die Befestigungsschrauben stecken, Sechskantmuttern anbringen und fest-

ziehen (Abb.24).

Damit diese 3 Befestigungsschrauben zu sehen sind, haben wir auf Abb.23
den Sitzbezug abgenommen. Bei Montage der Sitzschale an den Sitztrager
muss aber der Sitzbezug Uber die Sitzlehne gezogen bleiben, weil sonst
spdter die Anbringung des Sitzbezuges unmoglich ist.

- Wenn die Sitzschale am gefederten Sitztriger gut befestigt ist, Sitztrager
nochmals von der Sitzwanne abheben und nun den Sitzbezug ordentlich
anbringen, Den kompletten Sitz wieder in der Sitzwanne montieren.

FEDER-EINSTELLUNG

Die Stoss- und Schwingungsddmpfung ist durch Vorspannung der Sitzfeder
genau auf dos Gewicht des Fahrers einstelibar. Dies wird durch Lockerung
oder Anziehen der Rindelschraube "R" (Abb.23)erzielt und jeder Fahrer wird
im Fahrbetrieb schnell herausfinden, welche Einstellung die glinstigste ist.
Hinten am Sitztrdger ist eine Skala an der Markierungen angebracht werden
ksnnen wenn mehrere Bedienungspersonen den SUPERIOR fahren und dazu
die Sitzfederung verstellt werden muss.

SITZVERSTELLUNG

Der gefederte Fahrersitz kann genauso wie vorher der ungefederte Sitz in
den Lingsschlitzen der Sitzwanne soweit nach vorn oder hinten verschoben
werden, dass sowoh| grosse als auch kleinere Bedienungspersonen in bequemster
Sitzposition Kupplungs- und Bremspedal sowie Lenkrad bedienen ksnnen.

Zur Sitzverstellung die beiden Fiugelmuttern unter der Sitzwanne lockern,
den Sitz in die gewlinschte Stellung schieben und dann die Flugelmuttern
wieder gut festziehen,






ZWISCHENACHS-SICHELMAHER

Wie viele andere Anbaugerdte wird auch der Zwischenachs=Sichelmsher
— den es in drei verschiedenen Ausfuhrungen gibt — von der SUPERIOR-
Frontzapfwelle angetrieben.

- Einmessersichelmsher (Abb.25 + 26). Zum Mushen von Gras und Unkraut
bis ca.30 cm Hohe. Besonders geeignet fur Grasfldchen, die juhrlich nur
3-4 Mal gemsht werden. Schnittbreite : 75 cm.

- Zweimessersichelmaher (Abb.27 + 28) fur Zierrasen und leicht verschmutztes
Gras bis ca. 18 cm Hohe. Schnittbreite : 80 cm.

- Dreimessersichelmther (Abb. 29 + 30). Mit drei Sichelmesser hat dieser
Méther eine sehr gute Schnittqualitat und wird fur Zierrasen bevorzugt.
Schnitthohe : bis ca. 18 cm. Schnittbreite : 100 cm + 125 cm.

MONTAGE des Einmessersichelmihers

- Méher zwischen Vorder- und Hinterachse unter den SUPERIOR schieben.
Sichelmsher hinten anheben, die Endstucke "A" (Abb.25) in die senk-
rechten Fahrgestell-Laschen (Abb.32) einschieben und mit den Klemm-
schrauben "B" (Abb.32)in den Fixierbohrungen "C" (Abb.32) der Endsttcke
"A" (Abb.25) festsetzen.

- Die vorderen Trager "T" (Abb.25) des Mihers am Fahrgestell befestigen.
Hierzu sind die Haubentrager-Schrauben — links und rechts am Fahrgestell
je 2 Stuck — gegen zwei lingere auszutauschen.

= Umlenkrollentrager "U" (Abb.25) mit 2 Kugelbundmuttern an der Vorder-
achse befestigen. Keilriemen vom Miher gerade nach vorn fuhren, in die
Umlenkrollen einlégen und dann auf das Keilriemenrad der Frontzapfwelle
auflegen (Abb.25). Riemenschutz auf Umlenkrollentrager stecken.

Keilriemen spannen.Sechskantschrauben "M" (Abb.25) unterm Riemenschutz-
trager lockern. Konterschraube — in der Mitte zwischen beiden Umlenk-
rollen — lockern, die Verstellspindel soweit herausdrehen, bis sich der Keil-
riemen strafft. Sechskantschrauben und Kontermutter wieder festziehen. Der
Keilriemen darf sich zwischen Frontzapfwellenrad und Umlenkrolle nur 1-2 em
nach innen drUcken lassen. Lusst sich der Riemen weiter durchdrucken, ist
die Spannung zu berichtigen. Andernfalls ist das Schnittergebnis schlecht.

Schnitthshenverstellung. Nachlaufrollen hsher oder tiefer am Maher befestigen.

Maher durch Handhebel "H" (Abb.25) nach Ausrasten der Sperrklinken "K*"
Abb.25 (mit dem Absatz nach vorn drucken) ablassen. Sechskantmuttern "V*
(Abb.25) soweit verstellen, bis der Maher auf einer Ebene vollig waage-
recht steht.Ungenauve Einstellung bewirkt ungleichmassigen Rasenschnitt.

MONTAGE des Zweimesser- und Dreimessersicheimihers

= Maher zwischen Vorder- und Hinterachse unter den SUPERIOR schieben.
Sichelmdher hinten anheben, die Endsticke "A" (Abb.27 +29) in die
senkrechten Fahrgestell-Laschen (Abb.32) einschieben und mit den Klemm-~
schrauben "B" (Abb.32) in den Fixierbohrungen "C" (Abb.32) der End-
stucke "A" (Abb.27 + 29) festsetzen.

- Gewindespindel des Umlenkrollentragers "U" (Abb.27 + 29) einige Um-
drehungen in das Gewindestick "F" (Abb.27 + 29) eindrehen. Umlenk-
rollentriger “U" (Abb.27 + 29) mit 2 Kugelbundmuttern an der Vorderachse
befestigen. Keilriemenrad "N" (Abb.27 + 29) gegen dos an der Frontzapf-
welle befestigte Rad austauschen. Gewindespindel am Umlenkrollentrager
soweit als méglich eindrehen.





- Keilriemen vom Mbher gerade nach vorn fuhren, in die Umlenkrollen
einlegen und dann auf das Keilriemenrad der Frontzapfwelle auflegen
(Abb.27 + 29). Riemenschutz am Umlenkrollentrager aufstecken.

Keilriemen spannen. Gewindespindel des Umlenkrollentrtigers mit der Rad-
kurbel soweit anziehen, bis die Druckfeder der Spindel wirkt und der Keil-
riemen Vorspannung erhdlt. Dies ist dann der Fall, wenn sich die Beilag-
scheibe vorn an der Spindel lockert (Abb.31).

Schnitthshenverstellung. Nachlaufriider hsher oder tiefer am Muher befestigen.
Maher durch Handhebel "H" (Abb.27 + 29) nach Ausrasten der Sperrklinken
nK" Abb.27 + 29 (mit dem Absatz nach vorn drucken) ablassen. Verstell=
schraube "V" (Abb.27 + 29) soweit verstellen, bis der Muaher vollig waage=
recht steht.Ungenaue Einstellung bewirkt ungleichmissigen Rasenschnitt.

ARBEITEN MIT DEM SICHELMAHER

ACHTUNG Die Messerblutter unter der Schutzhaube des Sichelmuhers sind
bei laufendem Motor und eingeschalteter Frontzapfwelle immer
in Bewegung. Um Unfadlle zu vermeiden, ist darauf zu achten,
dass keine Person mit Handen oder FUssen unter den Mgher gerat.

VORSICHT beim Mahen, dass die rotierenden Messerblitter keine Hinder-
nisse, wie Grenzsteine, Wegeeinfassungen, Wurzeln, abgefallene
Aste oder sonstige Fremdkorper erfassen.

WIE WIRD GEMAHT ?

Es empfiehit sich, die Spur der Hinterridder des SUPERIOR so zu veriindern,
dass beide Hinterrdder innerhalb der Mahbreite des Zwischenachs=Sichel-
mahers sind. Ausserdem nie auf das Sichelmaher-Deck treten.

= Vor dem Motorstart prifen, ob die Frontzapfwelle ausgeschaltet ist.

- Sichelmgher ausheben, damit ungehindert zur Mihfldche gefahren werden
kann. Dozu Handaushebung nach hinten ziehen. Der Sichelmsher verriegelt
sich unter dem SUPERIOR-Fahrgestell.

= Sichelmsher erst auf der Muhflache (nicht auf Kies- oder Gartenweg)
ausklinken. Ein leichter Druck mit dem Absatz auf die Sperrklinke genugt,
und der Sichelmther senkt sich zum Boden. Dabei Aushebung von Hand
nach vorn fuhren (Abb.32).

= Frontzapfwelle einschalten, I. oder Il. Gang einlegen und mihen.

- Grissere Flachen in Kreisfahrt von aussen nach innen mdhen, weil dabei
keine Spuren beim Wenden auf dem Rasen entstehen. Mdhen Sie nicht bei
allzu nassem Gras, damit sich das Mahgut nicht unter der Sichelmsher=-
Schutzhaube stopft. In der heissen Jahreszeit das Gras nie zu kurz schnei-
den, da sonst der Boden austrocknet.

WARTUNG UND PFLEGE DES ZWISCHENACHS=-SICHELMAHERS

Betriebsbereitschaft, Einsatzfuhigkeit und Haltbarkeit des Sichelmghers er-
fordern natUrlich eine Mindestmass an Wartung und Pflege. Bitte beachten
Sie deshalb die nachstehenden Ratschldge.

Abschmieren der Schmiernippel : Alle 30 Betriebsstunden mit Fettpresse.

Messerblutter : Beim Nachschleifen der Messerbldtter immer beide Enden
gleichmdssig bearbeiten, sonst entsteht eine Unwucht. Deshalb die Messer-
blatter nur vom Fachmann schleifen lassen oder durch Neu-Teile ersetzen.






HANDAUSHEBUNG UND HUBBOCK ANBAU (Abb.33 + 34)

Viele SUPERIOR-Anbaugertte mussen zum Fahren oder Wenden, aber auch bei der Arbeit hin- und wieder aus~
gehoben, also vom Boden abgehoben werden.

Damit dies nicht mit zeitraubenden Handgriffen verbunden ist, haben wir eine Handaushebung entwickelt, die jeder
SUPERIOR-Fahrer bequem vom Sitz aus bedienen kann.

Die Handaushebung mit Federaufzug und der dazugehdrige Hubbock ksnnen mit etwas handwerklichem Geschick
in wenigen Minuten an den SUPERIOR angebaut werden, wenn in nachstehender Reihenfolge vorgegangen wird.

- Handaushebung "A" (Abb.33) mit dem Haltearm = von vorn nach hinten = in die Lingstasche "B" (Abb.33)
am SUPERIOR - Fahrgestell einstecken und durch Anziehen der Befestigungsschrauben "C" (Abb,33) festsetzen.

- Hubseil " D" (Abb.33) von unten vorn nach oben hinten um die Seilrolle "E" (Abb.33) fuhren,das Seilende
in die Seilrolle einstecken und mit der Befestigungsschraube "F" (Abb.33) in der Seilrolle festsetzen.

- Das Hubseil "D" (Abb.33) wird nun straff gezogen, es muss gut in der Seilrollennute liegen. Nunmehr das Hubseil
"D" (Abb.33) innerhalb der beiden Sitzverstrebungen nach hinten zur Anhidngekupplung fubren.

- Auf die Anhingekupplung wird der Hubbock mit 4 Sechskantschrauben "G" (Abb.34) befestigt. Zu diesem Zweck
sind fur die Aufnahme der Sechskantschrauben "G" (Abb.34) 4 Gewindebohrungen in dem Anhidngekupplungs-
Oberteil vorhanden.

= Hubseil "D" (Abb.33/34) um die Umlenkrolle "H" (Abb.34) nach ocben zur Seilspannrolle "J" (Abb.34) fuhren.
Das Hubseilende in die Bohrung der Seilrollennabe einfuhren und mit der Befestigungsschraube (an der Seite)
ordentlich festsetzen,

-~ Wenn die Sitzverstrebungen und andere Fahrggstellfeile von dem Hubseil "D" (Abb.33/34) nicht berthrt oder
gestreift werden, dann ist das Hubseil richtig von der Handaushebung "A" (Abb.33) zum Hubbock gefuhrt.

- Handhebel "K" (Abb.33) nach hinten ziehen,bis dieser sich selbsttdtig arretiert. (Oben am Handhebel ist ein
Knopf, der nach Niederdriicken mit dem Daumen die Arretierung wieder freigibt.

‘- Hubarme "L" (Abb.34) nach oben drucken, bis diese durch die Ver-
riegelungen "M" (Abb.34) blockiert sind.

- Seilspannrolle "J" (Abb.34) nach Entfernen der beiden Sechskantschrauben
"N" (Abb.34) solange von vorn oben nach hinten unten drehen, bis das
Hubseil "D" stramm in den Seilrolien "E" (Abb.33) "H" und "J" (Abb.34)

W liegt.Seilspannrolle "J" (Abb.34) soweit drehen,bis die 2 Bohrungen mit
2 Bohrungen der Lochscheibe "O" (Abb.34) Ubereinstimmen.Sechskant-

\A schrauben "N" (Abb.34) einsetzen und anziehen.

Ob das Hubseil "D" (Abb.34) ordentlich gespannt ist und damit die
Handaushebung richtig funktioniert, wird wie folgt kontrolliert :

a) Handhebel " K" (Abb.33) nach Entriegelung der Arretierung nach
vorn fuhren,

b) Verriegelung "M" (Abb.34) nach vorn unten drucken,damit die Hub-
arme "L" (Abb.34) abgelassen werden ksnnen.

¢) Handhebel "K" (Abb.33) wieder bis zur selbsttatigen Arretierung nach
hinten ziehen. Dabei mussen sich die Hubarme "L" (Abb.34) nach
oben bewegen und von selbst an den Verriegelungen "M" (Abb.34)
einrasten. Ist dies nicht der Fall, muss die Seilspannrolle "J" (Abb.34)
um eine Bohrung gegenuber der Lochscheibe "O" (Abb.34) versetzt,
also nachgespannt werden.

WARTUNG UND PFLEGE

Von Zeit zu Zeit etwas Abschmierfett in die beiden Schmiernippel "P"
(Abb.34) der Hubarmlagerstellen pressen. Die Umlenkrolle "H" (Abb.34)
wird mit einigen Tropfen Ol durch die Bohrung in der Seilrollennabe ge-
schmiert. Ebenso genuUgt es, die Gleitstelle an der Seilrollennabe "E"
(Abb.33) gelegentlich zu &len.






SEITENMAHWERK~-ANBAU

Zum Anbau des Seitenmiahwerkes ist folgendes zu tun :
- Verschiusskappe vom Getriebezapfwellenstutzen abnehmen.

- Falls notwendig, den Getriebezapfwellenstutzen "A" (Abb.35) innen rei=
nigen und leicht einfetten.

- Sperrbolzen "B" (Abb.35) hochziehen und zur Seite drehen, damit dieser
Bolzen in der hochgezogenen Stellung verbleibt.

- Mahwerk-Anschluss=Stuck "C" (Abb.35) ebenfalls reinigen und leicht
einfetten. Auch das Nutenstick reinigen und etwas einfetten.

= Das Mdhwerk mit dem Anschluss-Stuck "C" (Abb.35) in den Getriebe-
zapfwellenstutzen "A" (Abb.35) bis zum Anschlag einstecken.

- Sperrbolzen "B" (Abb.35) wieder entriegeln, das Mahwerkanschluss-Stuck
"C" (Abb.35) etwas hin- und herbewegen, damit der Sperrbolzen "B"
(Abb.35) in die Bohrung “D" (Abb.35) einrastet.

- Mihwerkausheber "E" (Abb.36) mit der Querstange "F" (Abb.36) an den
Hubarmen "G" (Abb.36) befestigen.

- Bei abgelassenen Hubarmen "G" (Abb.36) und eben am Boden liegenden
Mshbalken ist die Lunge der Zugstange "E" (Abb.36) so am Spannschloss
"J" (Abb.36) einzustellen, dass die lingliche Zugtse 2-3 mm Spiel an der
Querstange "F" (Abb.36) hat. Anschliessend ist das Spannschloss "J"
(Abb.36) durch Anziehen der Knebelmutter "K" (Abb.36) gegen selbst-
tutiges Verstellen zu sichern,

- Die Stellschraube "L" (Abb.37) am Muhbalken-Aufzugshebel "M" (Abb .37)
ist soweit zum Anschlag "N" (Abb.37) zu drehen, dass sich der Mah-
balken bei Betdtigung der Handaushebung am SUPERIOR zundchst paralle!
vom Boden abheht.Anschliessend ist die Stellschraube mit einer Konter-
mutter gegen selbsttdtige Verdnderung zu sichern.

= Das Schwadblech mit Abweiserstab legt das Mahgut in Schwaden ab. Da-
durch wird die Grenze zwischen gemdhter und ungemihter Flache sichtbar.

Zuerst wird das Schwadblech am Aussenschuh des Mahbalkens befestigt.
Hierzu das Schwadblech von aussen am Aussenschuh anlegen und zwar
s0, dass der Winkel am Schwadblech unten an der Nase des Aussenschuhes
anliegt. Von innen die Schloss~-Schraube durch die Bohrung am Schuh
und das Schwadblech schieben, Feaer auf die Schraube stecken und Sechs=
kantmutter anbringen, die mit einem Splint zu sichern ist. Anschliessend
Abweiserstab montieren, je nach Mahgut hoher oder tiefer einstellen.

MAHEN UND SCHNITTWINKELVERSTELLUNG

Es kann sowohl im 1. als auch im Ill. Gang gemtht werden.

Wird im [l.Gang mit ca.4 km Fahrgeschwindigkeit gemuht, so ist der Zapf-
wellenschalthebel "O" (Abb.10) nach vorn zu drucken (Symbolzeichen am
Schaltbild : Getriebertder) die Zapfwelle ist dann “getriebeabhiingig" ge~
schaltet, ca.1150 U/min.

Beim Mdhen im Ill.Gang mit ca.7 km Fahrgeschwindigkeit muss der Zapf-
wellenschalthebel "O'" (Abb.10) nach hinten gezogen werden (Symbolzeichen
am Schaltbild : Luftreifen). In dieser Stellung ist die Zopfwelle "wegeab-
hangig" geschaltet, ca.1400 U/min.

Méhen Sie am Anfang langsam, bis Sie herausgefunden haben, welcher Gang
und welche Geschwindigkeit zum besten Schnittergebnis fuhrt.






- Werkseitig ist der Muhbalken " Normal" eingestellt. Je nach Futterbau,
Gras- oder Bodenverhdltnissen kann aber eine Schnittwinkelverstellung
und damit gleichzeitig eine Schnitthshenverstellung notwendig werden.

Zu diesem Zweck sind am Mahbalken-Gelenklager "O" (Abb.38) 5 Bohrun-
gen vorhanden. Die Befestigungsschrauben "P" (Abb.38) entfernen. Ver=
stellen Sie das Mahbalken-Gelenkstuck gegenuber dem Gelenklager.Beide
Teile mit der Befestigungsschraube "P" (Abb.38) in einer anderen Bohrung
wieder befestigen.

MAHSTELLUNG-SCHWADSTELLUNG

Am Ende der Muhfliche wird der Handhebel "Q" (Abb.39) bis zur Arre=
tierung nach hinten gezogen und damit der Mhbalken von der Mahstellung
(Abb.39) in die Schwadstellung (Abb.40) gebracht.Dadurch wird das Wenden
und erneute Heranfahren an die Mahfliche ermiglicht.

Bei dieser Gelegenheit sei noch erwthnt, dass kurzzeitig auch Bsschungen
— die allerdings nicht zu steil sein sollten — sowohl mit aufwirts bis zu
450 agbgewinkelten Mahbalken, als auch abwirts bis zu 45° abgewinkelten
Mahbalken gemiht werden konnen.

TRANSPORTSTELLUNG

Um den Muhbalken in die Transportstellung zu bringen, ist folgendes not-
wendig ;-

= Messerschutz zur Unfallverhitung am Méhbalken anbringen.

- Handaushebung nach hinten ziehen und arretieren. (Mhbalken in Schwad-
stellung von Hand hochklappen, damit dieser senkrecht zum SUPERIOR
steht (Abb.41).

- Das Gewindestick der Halterung "R™ (Abb.41) durch eine Bohrung im
Messerbalken fuhren, Scheibe und Flugelmutter *S" (Abb.41) auf dem
Gewindestuck anbringen.

WARTUNG UND PFLEGE

Erstmals nach ein bis zweistundiger Maharbeit sind samtliche Schrauben und
Muttern am Mahbalken auf festen Sitz zu prufen, evtl.nachzuziehen.

Abschmieren und Olen

Alle 3-5 Bestriebsstunden empfiehlt es sich, mit der Fettpresse (Abb.42) Heiss
lagerfett in die Schmiernippel "U" (Abb.42) zu pressen.

Wahrend der Maharbeit, besonders im Sommer bei htheren Aussentemperaturen,
sind stundlich alle Pilze auf den Messerklingen, fur die oberen und die
unteren Fuhrungsorme, mit Fett oder einem steifen Ol zu versorgen. Die
Fuhrungen des Innenschuhes sowie semtliche Messergleitstellen unddie hintere
Kante der Unterfedern sind ebenfalls gut zu tlen. Nur bei sorgfaltiger Be-
achtung dieser Hinweise wird unnstiger Verschleiss am Mihbalken vermieden.

Keilriemen nachspannen

Nach einer Mahstunde ist die Spannung der beiden Antriebskeilriemen
(Abb.43) zu prufen.Die Keilriemenspannung ist richtig, wenn sich die Keil-
riemen nur ca.l cm mit dem Doumen (Abb.43) durchdrucken fassen. Ist der
Keilriemendurchhang bei gelingten Keilriemen (normaler Verschleiss) grisser,
so mussen die Keilriemen nachgespannt werden,

= Zundchst Sechskantmuttern "V " (Abb.43) einige Umdrehungen lockern,
= Kontermutter "K" (Abb.43) einige Undrehungen lockern, damit die Spann-
schraube "S" (Abb.44) mit einem Maulschlusse! solange angezogen werden
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- kann, bis sich die Keilriemen in die vorgeschriebene Spannung bringen
lassen, das heisst ca. ! cm mit dem Daumen durchdricken lassen (Abb.43).
- Kontermutter "K" (Abb.43) wieder fest anziehen,damit sich die Spann=
schraube "S" (Abb. 44) nicht selbsttitig lockern kann,
- Keilriemenschutz aufsetzen, Befestigungsschrauben ordentlich anziehen,
- Weitere Keilriemen=Kontrollen sind alle 10 Betriebsstunden vorzunehmen.

Aus- und Einbau der Mihmesser

Mit den nachstehenden Wartungs= und Reparaturhinweisen sollten Sie sich
unbedingt vertraut machen, wenn Sie mit dem Doppelmesser -Schneidwerk
immer gute Schnittergebnisse erzielen wollen.

Ausbau der Muhmesser

- Kornerschraube "g" (Abb.45) lssen.Befestigungsmutter "c" (Abb. 45) ltsen
und Fuhrungsgruppe "d" (Abb.45) abnehmen.

= Obere Fuhrungsarme "a" (Abb.45) mit Spezialschlussel "b" (Abb.45)
nach hinten schwenken.Obermesser "i" (Abb. 45) abnehmen.

= Untermesser "h" (Abb.45) herausnehmen.

Einbau der Mghmesser

- Drehen Sie die Ksrnerschrauben "g" (Abb.45) der Zwischensticke
heraus. Setzen Sie nun das Untermesser "h" (Abb.45) so ein, dass
Sie den zylindrischen Teil des Messers in das hintere Zwischen-
stuck bis zum Anschlag einschieben und achten Sie darauf, dass
die Pilze in die unteren Fuhrungsarme eingreifen.Danach nehmen
Sie das Obermesser "i" (Abb.45) und fuhren den zylindrischen Teil des Messerkopfes ebenfalls bis zum Anschlag
in das entsprechende Zwischenstuck.

Drucken Sie das Obermesser auf der ganzen Ldnge unter die Nasen der unteren Fuhrungsarme "k" (Abb.45)
und im Aussenschuh unter die Fihrungsplatte. Die Kopfplatten der beiden Messer mussen auch im Innenschuh
unter der FUhrungsplatte "1" (Abb.45) liegen. Das Spiel zwischen Kopfplatte, Obermesser und Unterkanten
Fuhrungsplatte soll ca.0,5 mm betragen. Die Platte lasst sich in den Schlitzléchern entsprechend verstellen.
Stellen Sie beide Mdhmesser auf Mittelstellungund schliessen Sie mit dem Spezialschlussel die oberen Fuhrungsarme.

Setzen Sie die Fuhrungsgruppe des Innenschuhes "d" (Abb.45), die vom Werk genau in Mittelstellung der Messer
eingestellt ist, wieder auf und achten Sie darauf, dass die Bohrungen beider Fuhrungsarme, ohne dass Sie dieselben
seitlich schwenken mussen exakt auf den Pilzen der Zwischensticke liegen.

Das ZwischenstUick des Obermessers muss flach ouf der Kopfplatte des Obermessers aufliegen und darf die |
Fuhrungsplatte "|" (Abb.45) nicht berUhren. Das Zwischenstuck der Untermessers liegt ebenfalls flach auf der
Gleitplatte des Balkenrtckens "m" (Abb. 45).Keines der Zwischensticke darf irgendwie verkantet sein.

~ Ist die Lage beider Mahmesser in Mittelstellung richtig und liegen die zylindrischen Teile beider Messerkspfe
bis zum Anschlag in den Zwischensticken, ziehen Sie die Karnerschrauben "g" (Abb. 45) beider Zwischenstucke
fest an, so dass sich die Kdrner an der richtigen Stelle in die Kerben der Messerkopfe eindrucken.

Mtdhmesser - Kontrolle
Das Mshmesser darf keine Verbiegungen - weder horizontal noch \ g
vertikal = aufweisen. Vor allen Dingen kurze Biegungen sind sehr ge- *
fahrlich, da diese durch die oberen Fuhrungsarme nicht ausgeglichen
werden ksnnen. Das Nachrichten der Messer, besonders der Kopfpartie,
erfolgt durch Hammerschltige oder Verdrehen des Messerrtickens (Abb.46)
und wird mit einem geraden Lineal kontrolliert (Abb.47+48).

Messerklingen = Kontrolle

Auch die Mahmesserklingen mussen immer gerade und in einer Flucht
sein (Abb.49). Nach oben oder unten verbogene Messerklingen "a"
und "b" (Abb.50) bewirken einen unsauberen Schnitt des Mishgutes
und unterliegen einem: unnstigen Verschleiss. Deshalb sind verbogene
Messerklingen mit ein Paar Hammerschlégen auszurichten (Abb.51).
Anschliessend mit einem geraden Lineal die Plan- und Fluchtlage der
gerichteten Messerklingen kontrollieren.






Der Federdruck der oberen Fuhrungsarme (Abb.52) auf das Miuhmesser wird nur durch die
Silentblocks "b" (Abb.53) der unteren Fihrungsarme aufgefangen.Nach einiger Zeit werden
sich die Silentblocks "b" (Abb.53) etwas gesetzt haben,wodurch eine Reibung der Messer-
klingen an dem Innenschuh "a" (Abb.54) und Aussenschuh "b" (Abb.55) entsteht.In diesem
Falle ist eine Nachstellung der Silentblocks "b" (Abb.53) unerlasslich.

- Mahbalken senkrecht stellen, Spannschraube "c¢" (Abb. 53) der unteren Fuhrungshalter lssen.
- Dann die unteren Fuhrungsarme soweit nach oben oder unten drucken,dass die horizontale

Lage der letzten Klingen gegenuber dem Innen-und ,
Aussenschuh "a" und "b" (Abb.54) erreicht wird. W m
g ; Spannschrauben “c" (Abb.53) an den unteren Fuhrungs @
armen wieder gut anziehen.
- Anschliessend die richtige Lage der Mshmesser auch auf der ganzen Linge des Mahbalkens

gemdss Abb.55 + 56 kontrollieren.
Freie Auflage der Fuhrungsarme @ e
Die oberen Fihrungsarme "a" (Abb.57) durfen an keiner Stelle den Messerricken "b" (Abb.57) # %/- :

beruhren. Sollte dies doch der Fall sein,so sind die Fuhrungsarme nachzurichten oder nachzu-
~ arbeiten.

Die Lage der Messer ubereinander

Eingebaut sollen die Messer genau ubereinander stehen. Bei Ab-
weichungen von mehr als 2 mm (Abb.58) sind die oberen FUhrungs-
arme stirker zu biegen (Abb.59) oder stirker zu recken (Abb.&0).

Druck der oberen Messer-Fuhrungsarme

ACHTUNG ! Scharfe Messer und schwacher Fuhrungsarmdruck sind besser als stumpfe Messer und
hoher Fuhrungsarmdruck.

.
.» Normalerweise sollen die oberen FUhrungsarme immer einen ausreichenden Druck auf die Messer

P —
25-asmml (o ausiUben. Fur schwierige Bedingungen, wie zidhe und feine Graser, kann der Druck durch geringe
Rechtsdrehung der. Mutter "o" (Abb.45) oder "c" (Abb.52) erhsht werden (Linksdrehung vermindert
den Druck). Nach jeder Verdnderung des Messerdruckes ist wie unter "Lage der Mishmesser in eingebautem Zustand"
beschrieben, zu verfahren und zu kontrollieren.
- Die Hinterkante der Lagerhulse "a" (Abb.&1) muss in jedem Fall 2,5 bis 3,5 mm auf der Hinterkante der Unter-
feder "b" (Abb,é1) aufliegen.

Druck der Fihrungsgruppe im Innenschuh

Am Innenschuh wird die Fuhrungsgruppe in einer Einheit "d" (Abb.45) mit der Befestigungsmutter "c¢" (Abb.45) ge-
halten und durch 2 Korner auf dem Innenschuh zentriert. Diese Fihrungsarm - Einheit "d" (Abb.45) ist ebenfalls in
Silentblocks gelagert und greift auf die Pilze der Zwischenstucke. Wenn der gerade Fuhrungsarm "d" (Abb.45) sich
noch eben mit der Hand nach oben anheben lusst, ist die Druck - Einstellung richtig. Der gebogene Fthrungsarm "d*
(Abb. 45) soll aber nicht ganz den Druck des geraden Fihrungsarmes haben.

- Zur Einstellungsberichtigung die Klemmschraube "p" (Abb.45) lockern,die Fuhrungsarme hinten etwas tiefer driicken
oder klopfen,bis der richtige Druck erzielt wird. Anschliessend Klemmschraube "p" (Abb.45) wieder anziehen und
Druck - Einstellung wie vorher geschildert prufen. War der Druck der Fihrungsarme vorher zu gross,so ist natirlich
im entgegengesetzten Sinn zu verfahren. Bei laufendem Schneidwerk darf in keiner Stellung ein Klopfgerdusch zu
horen sein,

- Die Kopfplatten beider Mihmesser werden von einer Fuhrungsplatte " 1" (Abb.45) gehalten fur den Fall,dass die
Messer einmal einem stdrkeren Druck von unten ausgesetzt sind.

= Zwischen der Kopfplatte des Obermessers und der Unterseite der Fihrungsplatte soll ein Abstand von ca.0,5 mm
vorhanden sein. Gegebenenfalls die Fiuhrungsplatte in den Langléchern verstellen.

Nachschleifen der Mshmesser D T
= Halten Sie die Mghmesser immer scharf. Der :{Mﬂﬁ&/\ F A ~ T ":”,""a'-';"f"’m“‘n
(\“, Zeitaufwand fur das Nachschleifen der Messer ’
RSN N wird durch Mihen und gute Schnittergebnisse -

ausgeglichen. A 15
Fur normale Bedingungen : Watenwinkel 40° (Abb. 62)

Fur steinige und sandige Boden : Watenwinkel 45° (Abb, 63)
Beim Schleifen durfen die Messerklingen nicht verbrennen,es geniigt, wenn die Kanten wieder scharf sind.Sie werden
sicherlich bald herausfinden, welcher Watenwinkel an den Messerklingen fur die Geldnde- und Bodenverhiltnisse in
Ihrem Gebiet am ginstigsten ist. /Abb. 64 +65) zeigen zweckmassige Schleifmsglichkeiten der Messerklingen).

L)
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UNTERSETZERNABEN (Abb.&6)

Werden beim SUPERIOR die serienmassig eingebauten Verstellnaben an den Hinter-
ridern gegen Untersetzernoben ausgetauscht, so lassen sich zusttzlich die Fahrge-
schwindigkeiten der Ginge auf etwa 1/3 der Geschwindigkeit wie in-der Betriebs~
anleitung angegeben, reduzieren.

Mit den Untersetzernaben hat der SUPERIOR dann 8 Vorwdrfsgtinge und 2 Ruck-
wiirtsgtinge. Der Vorteil dieser Gang-Abstufung wirkt sich ganz besonders beim
Tieffrdsen mit Federzinken und Schneefrsen aus.

MONTAGE DER UNTERSETZERNABEN

Radmuttern an den Hinterrdern lockern, den SUPERIOR so hoch an der Hinter
achse unterbauen, dass die Hinterrtider abgenommen werden kinnen.

Sicherungsblech &ffnen, Sechskantmutter mit Abdeckscheibe von der Hinterachse
entfernen. Klemmschraube an der Nabeninnenhdlfte lockern, Verstellnobe von der
Achse abziehen.

Untersetzernabe anstelle des abgezogenen Radflansches auf die Sechskant-Hinter-
achse schieben (Radbefestigungsschrauben nach aussen). Dabei muss unbedingt
darauf geachtet werden, dass die Bohrung in der Untersetzernabe fur die Ver-
stellspindel zwischen 2 von den 3 Bremstrommelschrauben kommt. Andernfalls
druckt das Ende der Verstell-Gewindespindel auf den Kopf der Sechskant-Brems-
trommelschroube, wodurch die einwandfreie Nabenverstellung behindert ist.

Gewindespindel und Abdeckscheibe anbringen. Sicherungsblech beilegen, Sechs-
kantmutter an der Hinterachse festziehen und mit Sicherungsblech gegen selbst-
tdtiges Lockern sichern. Klappsplint im Kopf der Gewindespindel einstecken und
umklappen (Abb.69).

Sechskantmutter "S" (Abb.67) entfernen und dafur die zum Lieferumfang der
Untersetzernaben gehsrenden Sechskantzwischensticke anschrauben und gut fest-
ziehen. Den Arretierblgel "B" (Abb.68) mit den Sechskantschrauben an den mon-
tierten Sechskantzwischensticken festschrouben. Federring zwischen Arretierbigel
und Kopf der Sechskantschraube befestigen.

Ruder wieder anbringen, Radmuttern gut festziehen.

FUNKTION DER UNTERSETZERNABEN

Untersetzernaben ausge-

Wenn der Riegel der inneren Untersetzernabenhilfte

schaltet (Fahrgeschwindig= in der dafUr vorgesehenen Aussparung der dusseren

keiten wie bisher)

Untersetzernaben einge-

Nabenhtlfte eingerastet ist (Abb.é8), bleiben die
bisherigen Normalgeschwindigkeiten erhalten.

Wird mit der Handkurbel der Riegel an der inneren

schaltet (Fahrgeschwindig= Untersetzernabe (Abb.68) zur Getriebeseite gedreht

keiten auf 1/3 der Ge-
schwindigkeit reduziert)

und in die Aussparung des Arretierbgels "B" (Ab-
bildung 68) eingerastet, dann ist die Untersetzernabe
eingeschaltet und die Normalgeschwindigkeiten der
Fahrginge werden auf 1/3 reduziert.

ACHTUNG ! Beide Untersetzernaben mUssen immer gleich eingestellt sein, also beide

aus- oder einschalten.

STUFENLOSE SPURVERSTELLUNG

Die Spurweite der Hinterachse ist trotz angebauter Untersetzernaben nach wie vor
stufenlos einstelibar.

Wenn die Untersetzernaben zum Schneefrdsen oder Tieffrisen mit Federzinken-
Hackwerk eingeschaltet werden sollen, muss vorher mit der Gewindespindel die engste
Spurweite der Hinterachse eingestellt werden, bevor sich der Sperriegel (Abb.68)
im ArretierbUgel einrasten lusst,

ACHTUNG | Nach jeder Spurverstellung sind die Klappsplinte an den Gewinde-

spindeln anzubringen um somitdie selbsttdtige Spurverstellung zu verhindern (Abb. 69).

WARTUNG DER UNTERSETZERNABEN. Alle 50 Arbeitsstunden die Untersetzernaben

abschmieren, hierzu befindet sich an den inneren Hulffen der Untersetzernaben je
ein Schmiernippel. Ausserdem Gewindespindel reinigen und leicht einfetten.






SUPERIOR-SCHNEEFRASE

Handaushebung, Frontzapfwelle und Untersetzernaben missen am SUPERIOR montiert
sein, bevor die Schneefrdse angebaut werden kann.

ANBAU DER SCHNEEFRASE

- Frontgerdtearm-Hinterteil mit den Laschen "L" (Abb.70) von unten,links und
rechts am Fahrgestell, indie Lingstaschen einfugen und festziehen.Klemmsticke
“K" (Abb.70) von unten am Vorderachszapfen befestigen.

- Schneefrise mit vormontiertem Gabelarm und Fernbedienungsgestinge zum Aus-
wurfschacht auf die beiden Befestigungsbolzen des Frontgerdtearmes schieben
vund mit den Kugelbundmuttern befestigen (Abb.71).

= Schubstuck des Doppelkreuzgelenkes der Keilriemenscheibe auf das Keilprofil
der Schneefris=Antriebswelle schieben. Dabei sollten sich beide Kreuzgelenke
sinngemdss genau gegentberstehen. Eventuell Schiebestick zwischen den beiden
Gelenken auseinanderziehen und an einer Stelle wieder zusammenfiigen, an
der sich die Gelenke genau gegenuberstehen. Die Keilriemenscheibe so mit
der Halterung an den Gewindebolzen der Vorderachse befestigen, dass der Keil~
riemen von der oberen zu unteren Riemenscheibe genau fluchtet. (Falls natig,
Halterung drehen). Abbildung 72.

- Kreuzgelenkabdeckung " K" (Abb.73) in den Laschen am Schneefrasgehduse
einschieben, dann die Riemenscheiben-Abdeckung "R" (Abb.73) anbringen.

- Das zum Frontgerttearm gehdrige Hubseil "H" (Abb.73) an der Handaushebung
befestigen, anstelle des Seiles, das zum Hubbock fuhrt. Das Gabelstuck zur
Verbindung zwischen Hubseil und Schneefrase ist mit mehreren Bohrungen ver-
sehen, womit weitere Einstellmsglichkeiten gegeben sind.

ARBEITEN MIT DER SCHNEEFRASE

- Die Arbeitsbreite der Schneefrise kann bei Neuschnee durch zusdtzliche An-
bringung der Seitenscheiben (Abb.74) verbreitert werden. Bei abgelagertem,
verharschtem Schnee stets ohne Seitenscheiben arbeiten.

= Hohenverstellung. Mit den beiden seitlich angebrachten Schleifkufen (Abb.74)
wird die Arbeitshohe der Schneefrdse eingestelit (4-fache Verstellmsglichkeit).

- Schnee-Auswuifschacht. Die Auswurfweite kann durch Verstellung des Proll-
bleches oben am Auswurfschacht einreguliert werden. Mit der Handkurbel lasst
sich die Auswurfrichtung einstellen. Links, rechts oder nach vorn. Die Aus-
wurfrichtung nach vorn kann dann notwendig sein, wenn Schnee zwischen zwei
geparkten Autos beseitigt werden soll.

ACHTUNG ! Reinigungsarbeiten an Frasschnecke, Frisgehduse sowie Schneeaus-
wurfschacht durfen nur bei abgestelltem Motor ausgefiihrt werden.

- Fahrgeschwindigkeit. Immer im |. Gang und mit eingeschalteten (beiden) Unter-
setzernaben fohren, (Siehe "Untersetzernaben" Abb.&6 bis 69).

WARTUNG UND PFLEGE DER SCHNEEFRASE

Juhrlich vor Beginn der Winterarbeit — aber auch alle 200 Arbeitsstunden —
sollte das Getriebedl im Frdsschneckenantrieb erneuert werden.

Olqualitit : Getriebesl SAE/90 Hypoid élmenge :ca.0,2 Liter
Olstandskontrolle : Von Zeit zu Zeit vornehmen.(Der Getriebekopf soll immer
"halbvoll" sein, keinesfalls mehr einfullen.

Am Doppelkreuzgelenk — zwischen der unteren Keilriemenscheibe unddem Schnee-
frasantrieb — alle 20 Betriebsstunden die 3 Nippel abschmieren.

Keilriemenspannung. Nach einer gewissen Zeit wird sich der Keilriemen zwischen
Frontzapfwelle und der unteren Keilriemenscheibe etwas langen (normaler Ver~
schleiss), wodurch unter Umstidnden ein Keilriemenschlupf entsteht und nicht mehr
die gesamte Antriebskraft auf die Schneefrdse ubertragen wird, Zur Nachspannung
des Keilriemens nur die Kugelbundmuttern an der unteren Keilriemenscheiben=
Halterung (Vorderachse) lockern, das Keilriemenrad nach unten dricken und die
Muttern wieder anziehen.






KREUZGELENK

Fur einige von der hinteren Zapfwelle des SUPERIOR angetriebenen Anbau-
Gertite ist das Kreuzgelenk als Verbindungsstick zwischen SUPERIOR und
Anbaugerdt notwendig. ‘

- Verschlusskappe vom Getriebezapfwellenstutzen abnehmen.

- Falls notwendig, den Getriebezapfwellenstutzen innen reinigen und mit
einem Abschmierfett leicht einfetten (kein Altsl verwenden).

- Sperrbolzen "V" (Abb.75) hochziehen und Seite drehen,damit der Bolzen
in der hochgezogenen Stellung verbleibt,

- Das Kreuzgelenk-Anschlussteil "K" (Abb.75) gereinigt und etwas einge-
fettet in den Getriebezapfwellenstutzen einschieben.

- Sperrbolzen "V" (Abb.75) wieder entriegeln,das Kreuzgelenk etwas hin-
und herbewegen, damit der Sperrbolzen in die Bohrung "O" (Abb.75) ein-
rastet und somit das Kreuzgelenk fest mit dem SUPERIOR verbindet.

WARTUNG uﬁd PFLEGE des Kreuzgelenkes.Unter der Gummimanschette ist
das Zentralschmiernippel alle 20 Betriebsstunden abzuschmieren,

SUPERIOR - HEUMAGD

Die zeitraubende, mUhsame und kostspielige Handarbeit bei der Heuwerbung
wird rationel| und kostensparend von der SUPERIOR-HEUMAGD ubernommen.

Der Anbau dieses Spezialgeridtes an den SUPERIOR ist dusserst einfach und
ohne Werkzeug in Sekundenschnelle moglich.

- Befestigungsschraube " A" (Abb.76) lockern, die Fuss-StUutze "B" soweit
herunterlassen, dass der Zapfwellenanschluss "C" der "Heumagd" in gleicher
Hohe mit dem Zapfwellenstutzen des SUPERIOR ist. Die Schraube "A"
wieder festziehen.

- Zapfwellenanschluss "C" (Abb.76) der "Heumagd" grundlich reinigen und
mit handelsiublichem Schmiermittel einfetten.

- Sperrbolzen "D" (Abb.76) hochziehen und soweit nach links= oder rechts
drehen, bis der Sperrbolzen in dieser Stellung verriegelt ist.

- SUPERIOR an die "Heumagd" heranfahren, damit sich das Anschluss-Stuck
"C" (Abb.76) in den Kreuzgelenk-Zapfwellenstutzen einfugen kann.

- Sperrbolzen "D" (Abb.76) wieder entriegeln und das Kreuzgelenk leicht
hin- und herbewegen, damit der Sperrbolzen "D" in die Bohrung "E"
(Abb.76) einrastet.

- Schraube " A" (Abb,76) lockern, Fuss-Stutze "B" (Abb.76) hochziehen

und in dieser Stellung befestigen.
HOHENVERSTELLUNG DER STUTZRADER

Die Bodenfreiheit der HEUMAGD kann durch Versetzen der Stutzrader ver-
grossert oder verkleinert werden.

Mit einer Hand den StUtzradtriger festhalten (Abb.77), mit der anderen
Hand den Hohenversteilhebel "H" (Abb.77) nach oben schwenken. Stutz-
radtrager hochziehen oder ablassen und den Hshenverstellhebe! wieder nach
unten klappen. Zeigt das Hebelende nach unten,so ist das Stutzrad in der
eingestellten Arbeitshohe festgesetzt und gesichert.

SCHWADROST - VERSTELLUNG

Nach Herausziehen (Abb.78) des Splintes kann der Schwadrost beliebig
verstellt werden. Das Truagerrohr des Schwadrostes hat zu diesem Zweck
mehrere Bohrungen, die das Abstecken mit dem Splint erlauben,

FAHREN OHNE EINGESCHALTETEM BANDRECHEN

Auf der Strasse oder zum Feld wird der SUPERIOR mitangebauter "Heumagd",
aber ohne eingeschaltetem Bandrechen gefahren.
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Dabei ist folgendes zu beachten :

- Die beiden Stutzrader sind so hoch einzustellen, dass die Federzinken
genugend Bodenfreiheit haben,also beim Fahren Uber unebenes Gelédnde
nicht beschiadigt werden kdnnen.

- Zapfwelle ausschalten.Schalthebel "L" (Abb.9) in Stellung "O" bringen.
FAHREN MIT EINGESCHALTETEM BANDRECHEN
- Gang-Schalthebel auf "O"-Leerlauf stellen.

Zaopfwellen-Schalthebel in Stellung "O" bringen.

Motor starten. (Siehe "Bedienung des Motors")

- Kupplungspedal niedertreten.

Zapfwellen - Schalthebel nach vorn dricken. (Zapfwelle und damit auch
Bandrechen eingeschaltet).

Gang einlegen.

- Langsam mehr Gas geben, dabei gleichzeitig Kupplungshebel langsam los-
lassen. Warten bis der Bandrechen arbeitet und der SUPERIOR fahrt. "

ARBEITEN MIT DER "HEUMAGD"

Erfahrungsgemiss ist die Handhabung der " Heumagd " leicht zu erlernen.
Unsere Anregungen Uber Zetten, Wenden, Schwaden, Schwadenstreuen sollen
thnen helfen, sich in kirzester Zeit mit der "Heumagd" vertraut zu machen.

ZETTEN (Abb.79)

Schwadrost von der "Heumagd” abnehmen. Stitzriader so einstellen, dass die
Federzinken des Bandrechens gerade den Boden leicht berhren, Das Stutzrad
an der Auswurfseite etwas hoher einstellen,damit sich das Mahgut gleich-
mdssiger beim Auswerfen verstreut.

Je nach Schnittgut ist mit mehr oder weniger Gas zu arbeiten. Probieren
Sie selbst aus, mit welcher Geschwindigkeit der Bandrechen am besten ar-
beitet. Ausserdem immer so Uber die Mahfldche fahren, dass die Mahd
zwischen den beiden Stutzridern liegt.

Haufenbildungen im Mighschwad werden durch kurze Ruckwirtsfahrt doppelt
bearbeitet und dadurch ebenfalls gleichmissig gestreut.

WENDEN (Abb.80)

Wie beim “Zetten" so sind auch beim "Wenden" die StUtzrider hohenmassig
einzustellen.

Ebene Flachen und nicht zu steile Hangen werden in "Rundfahrt" bearbeitet.

An Steilhdngen ist in Schichtlinie zu fahren und hangabwirts zu wenden,
wobei am Fuss des Berghanges zu beginnen ist.

SCHWADEN (Abb.81)

Schwadrost an der "Heumagd" anbringen. Trigerrohr soweit ausziehen, dass
der Schwadrost ca. 60 c¢m seitlich vom Wendepunkt der Federzinken ent-
fernt ist (siehe auch Abb.78).Ausserdem soll der Schwadrost am Tragerrohr
nur so hoch eingestellt sein, dass kein Gut weggeschleudert werden kann.
Beide Stutzrader so verstellen, dass alle Federzinken gleichmassig hoch
sind und nur leicht Uber den Boden streichen.

Wickelt sich das Gut wishrend der Arbeit um die Federzinken,dann ist ent-
weder die Geschwindigkeit des Bandrechens zu gering (mehr Gas geben)
oder der Schwadrost ist zu nahe an dem Wendepunkt der Federzinken bzw.
zu tief am Boden eingestellt.





SCHWADZETTEN (Abb.82)

Ohne Schwadrost arbeiten ! Beide Stitzrider gleich hoch einstellen. Zwischen den Enden der Federzinken und
der Bodenoberfldche soll ein Abstand von ca. 4-8 cm sein.Schwad in die Mitte der beiden StUtzrader nehmen.

LADESCHWADEN k&nnen als Doppel oder 3-fach-Schwaden gezogen werden.Schwadrost hoch gestellt und aus=
gezogen (wenig Gas geben !). Wird auf einen Schwad ein zweiter gelegt, dann muss der Schwadrost Uber den
bestehenden Schwad greifen (Abb.83). ’

MISTZETTEN

Der Mist soll kurzstrohig (Hdckselmist) oder sehr gut verrottet sein. Er wird fur das Zetten mit der "Heumagd"
in Reihen (Mahden) ausgelegt. Je nach der gewUnschten Dichte kann mit der "Heumagd" mehrmals in der gleichen
oder in entgegengesetzter Richtung gezettet werden. "Heumagd" nach jedem Arbeitstag abspritzen!

WEIDESTRIEGELN

Hervorragend eignet sich die " Heumagd" auch zum Weidestriegeln. Den Boden- und Geldndeverhaltnissen ent-
sprechend die Huhenverstellung der StUtzrider vornehmen.Bei dieser Arbeit sollen die Federzinken gut Uber den
Boden streichen,so dass die Grasnarbe leicht geritzt wird.

Von den umlaufenden Federzinken werden Fladen verteilt, Maulwurfs= und AmeisenhUgel eingeebnet. Ausserdem
beseitigen die Federzinken wachstumshemmende Grasreste, so dass der Weideboden wieder atmet.

WEITERE VERWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Zum Rasenrechen und Laubkehren auf Wiesen, Wegen oder Platzen kionnen an der "Heumagd" anstelle der Feder-
Doppelzinken, Streifenbirsten (Abb.84) angebracht werden.

Soll die Erdoberfldche beim Rasen gestriegelt (siche Weidestriegeln) und gleichzeitig das Laub gekehrt werden,
so empfiehlt sich jedes 2. oder 3. Zinkenpaar der "Heumagd" durch Streifenbursten zu ersetzen.

So ausgerUstet, kann die "Heumagd" das ganze Jahr auf Sportplatzen, Spielwiesen, Badeanlagen, Stadien, Golf-
pldtzen und anderen Orten eingesetzt werden. '

WARTUNG UND PFLEGE DER "HEUMAGD"

Am Anschluss-Stuck der "Heumagd" ist ein Schmiernippel.Dieses Schmier=
nippel ist alle 8-10 Betriebsstunden mit der Fettpresse abzuschmieren.

Alle Federzinken haben selbstschmierende Lagerstellen, die keinerlei Wartung
bedurfen. Diese Lagerstellen nicht fetten oder 8len, damit die Spezial-Lager
keinen Schaden erleiden.

KEILRIEMEN

Nach den ersten Betriebsstunden kann sich das Nachspannen der Keilriemen
als notwendig erweisen. Dabei ist zu beachten :

- Klemmschraube "A" (Abb.85) lockern.

- Kontermutter "B"' (Abb.85) lssen und einige Gewindegidnge auf der
Spannschraube zurtickdrehen.

- Sechskantmutter "C" (Abb.85) anziehen, bis die Keilriemen straff sind.
= Kontermutter "B" wieder ordentlich festziehen.
- Klemmschraube "A" erneut anziehen.

ACHTUNG | Der Antriebskeilriemen "D" (Abb.85) und die Keilriemen fur
den Bandrechen " E" (Abb.85) mussen immer gleich stramm ouf den Keil-
riemenscheiben aufliegen.

Beide Triger der Umlenkscheiben sind deshalb mit Keilriemenspannern aus=
gerUstet, so dass Nachspannmoglichkeiten fur Bandrechen -Keilriemen "E"
(Abb.85) allein, aber auch in Verbindung mit dem Antriebskeilriemen "D"
(Abb. 85) vorhanden sind.






BUGELSCHIENE

Verschiedene, gezogene Anbaugerdte werden an der BUgelschiene angebaut.
Die Bugelschiene wird wie folgt an den SUPERIOR montiert :

- Befestigungsschrauben "S* (Abb.86) links und rechts an den Fahrgestell-
Taschen gentigend lockern,damit sich die Endstucke der Bugelschiene von
unten nach oben in die Fahrgestell-Laschen einschieben lassen.

Die Bugelschiene soll soweit nach oben gezogen (Abb.86) werden, dass
die Endstucke etwa mit der Fahrgestell -Oberkante bundig abschliessen
oder eine Fingerbreite unter der Fahrgestell - Oberkante sind (Abb.86).
Dies zu beachten ist wegen des Verstellweges der Einstellspindel notwendig.

- Mit der Handkurbel Befestigungsschrauben "S" (Abb.86) fest anziehen. -

Einstellungen
~ Zur Hoheneinstellung dient die Tiefenregulierspindel "T" (Abb.86).

- Bei Hangarbeiten werden die Verstellschrauben "V" (Abb.86) so einge-
stellt, dass die Pfluglager "P" (Abb.86) starr zur Bugelschiene sind.

= Zu Arbeiten auf ebenem Gelinde mussen die Pfluglager "P" (Abb, 86)
pendelnd zur Bugelschiene an den Verstellschrauben "V " (Abb.86) ein-
gestellt werden.

WECHSELPFLUGE

Pfluge von hinten Uber die Hinterachse des SUPERIOR bis zum Pfluglager
der Bugelschiene fuhren (Abb.87).

Pfluggrindel mit Bolzen und Ziehsplint im Pfluglager befestigen (Abb.87).
Hubarmketten der Handaushebung mit den Pflugen verbinden.Die Ketten aber
nicht zu kurz abstecken, sonst haben die Pfluge bei der Tiefenarbeit keinen
genugenden Spielraum.
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- Beide Pfluge ablassen. (Wegen der Genauigkeit darf nur eine villig ebene
Flache, wie Asphalt, Betonboden oder ghnliches gewihlt werden).Abb. 88.

- Nun solange an der Tiefenregulierspindel "U*" (Abb.88) drehen, bis an
einem Pflug Scharspitze "S" (Abb.88) und Schleifsohle "T" (Abb.88)
parallel auf der ebenen Fliche aufliegen.

- Danach den anderen Pflug an den Verstellschrauben "V " (der besseren
Ubersicht wegen am 1.Pflug Abb.88 angezeigt) so einstellen, dass der
2,Pflug genau wie der 1.Pflug auf dem Boden aufliegt.

= Mit den Verstellschrauben "V" (Abb.87) die Pfluge immer so einstellen,
‘! dass die Pflugschare in ebenem Geldnde senkrecht zum Boden stehen.

Ist wihrend des Pflugens die Krummelung oder Schuttung des Erdbalkens
unglinstig, dann muss eine Nachstellung an den Schrauben "V" (Abb,87)
bis zum gUnstigsten Arbeitsergebnis vorgenommen werden.

Wie Messersech, Scheibensech, Vorschiler und Dungereinleger richtig ein-
a\ gestellt werden, ist der Tabelle zu entnehmen :

N—""LaJ} Messersec h (Abb.89)
e ) a) Sechspitze vor Scharspitze 30 mm
|=— b) Sechspitze Uber Scharspitze 25 mm
c) Winkelstellung Sechschneide zur Richtebene ca.115°
d) Schneide ins ungepflugte Land 3 bis 13 mm

e) Anzug (Freiwinkel) der Schneide ins unge-
pflugte Land 0 bis 2 mm





Scheibensech (Abb.90)

a) Scheibenmitte vor Scharspitze 0 bis 250 mm
b) Scheibenmitte Uber Boden mind. 55 mm
¢) Unterer Scheibenrand so tief im Boden wie unter

Berucksichtigung von b) moglich
d) Scheibenebene ins ungepflugte Land 10 bis 20 mm

Dungereinleger (Abb.91)
a) Scharspitze des Dungereinlegers vor

Scharspitze des Kurpers bis 150 mm
L b) Scharspitze im Boden 40 bis 60 mm
o c) Scharende im Boden 10 bis 20 mm
I : d) Scharspitze ins ungepflugte Land 5 bis 30 mm

Vorschaler (Abb.91)
a) Scharspitze des Vorschilers vor Scharspitze

it (Q des Korpers 125 bis 250 mm
{ b) Scharspitze im Boden 40 bis 100 mm
c) Scharende im Boden 25 bis 85 mm
d) Scharspitze ins ungepflugte Land 10 bis 15 mm

Py

Die angegebenen Masse sollen moglichst eingehalten werden.Bei der Be-
arbeitung steifer Bsden sowie beim Unterpflugen von Mashdrescherstoppeln
und langem Stallmist ist es jedoch empfehlenswert, die Vorwerkzeuge so-
weit wie moglich nach vorn zu setzen.

WEINBERGPFLUG

Zum An- und Abpfliigen im Weinberg ist dieser Spezialpflug, mit Pflug-
ksrpern FW 8, besonders geeignet.

Anpfligen (Abb.92)

- An die Bugelschiene werden 2 Zugstangen angebracht, die am Ende
wiederum mit den Steckern "S" an der Gersteschiene "G" (Abb.92)
zu befestigen sind.

- Langsschienen "L" (Abb.92) je nach Zeilenbreite vorn in der Gertte-
schiene "G" (Abb.92) abstecken.

- Langsschienen "L" (Abb.92) so an der Querschiene "Q" (Abb.92) mit
den Klammerbandern "K" (Abb. 92) befestigen, dass die Langsschienen am
dussersten Ende etwas weiter auseinanderstehen als am Befestigungspunkt
in der Gerateschiene.

- Beide Pflugksrper in gleicher Hohe (also in der l.oder 3. oder der 2.
und 4,Bohrung "B", Abb.92) an der Langsschiene anbringen.

- Tiefenregulierspindel "T" (Abb.86) an der Bugelschiene solange nach
links oder rechts drehen,bis ein Pflugksrper mit Scharspitze und Schleif-
sohle "O" (Abb.92) auf ebener Fliche (Betonboden) aufliegt.

. = Verstellschrauben "V" (Abb.92) am 2. Pflug soweit nachstellen,bis auch dieser Pflugksrper mit Scharspitze und
Schleifsohle, wie der 1.Pflug, auf dem Boden aufliegt.

- Hubarmketten mit den Lungsschienen des Pfluges verbinden, Stecker und Ziehsplint anbringen.

- Die Stutzrolien konnen in den Taschen "Z" (Abb.92) der Zugstangen stufenlos verschoben und in beliebiger
Hohe befestigt werden. Durch Hoher- oder Tiefersetzen der Stutzrollen und Links= oder Rechtsdrehungen an der
Tiefenregulierspindel der Bugelschiene wird spdter die Arbeitstiefe des Pfluges bestimmt.

Abpflugen

Alle Einstellungen gelten sinngemdss vom "Anpflugen" auch beim Abpflugen.Lediglich der linke Pflug ist nach
rechts und der rechte Pflug nach links zu montieren. In welchen Bohrungen dabei die Pfluge in der Geriteschiene
"G" (Abb.92) anzubringen sind, wird von Zeilenbreite bestimmt.

S
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SONDERZUBEHOR

Zum Aufrissern des Mittelstreifens beim " ANPFLUGEN" - der je nach Reihenabstand unter-
schiedliche Grasse hat - kann an der Querschiene 1 oder 2 Kultivatorzinken angebracht werden.

Guansefuss=Schar. Dieses 160 mm breite Schar kann an den Kultivatorzinken anstelle des Kulti-
vatorschares montiert werden,

3- Abweiser.Als Schutz gegen Hiingenbleiben kann links und rechts am dussersten Ende der Gertite-
schiene (im letzten Loch) der Abweiser (Stammabweiser) befestigt werden.

ZWEIFURCHENPFLUG

Dieser Pflug, im Weinbau zum einseitigen An- und Abpflugen, kann mit 2 rechts- oder 2 links-
wendenden Korpern ausgerUstet werden.

Auch als Zweischarpflug kann dieser Pflug eingesetzt werden.

Schalpflugen : Zweischar~-Rahmen, um Arbeitsbreite eines Schares von Rad-
innenkante zur Mitte, in der Geriteschiene befestigen.

Anpflugen: Zweischar-Rahmen soweit nach aussen in der Geriteschiene
abstecken, dass ein Pflugkdrper mit der Aussenkante des
Hinterrades abschliesst (Abb.93 = Anpflugen rechts).

Abpflugen: Pflugmontage an Geriteschiene sinngemuss wie Anpflugen,
bei rechtswendenden Kérpern links,bei linkswendenden
Korpern rechts aussen in der Gerdteschiene abstecken.

Grundeinstellung des Zweifurchenpfluges
- Am 1.Pflugktirper ist die Schleifsohle zu entfernen (Abb.93).
- Vorderen Pflugkérper in der 2. und 4. Bohrung von oben am Zweischar-Rahmen befestigen ("B" Abb.93).

= Hinteren Pflugksrper in der 1. und 3. Bohrung von oben am Zweischar-Rahmen anbringen ("C" Abb.93).

~ Tiefenregulierspindel "T" (Abb.86) solange nach links oder rechts drehen, bis der hintere Pflugksrper mit Pflug-
spitze und Schleifsohle parallel auf ebener Fliche (am besten Beton- oder Asphaltboden) aufliegt.

= Vorderen Pflug an den Verstellschrauben "V" (Abb.93) nachstellen,bis Scharspitze und Schieifsohlenhalter
- wie der hintere Pflugksrper - gleichmassig am Boden aufliegen.

- Beim_Schilpflugen ist die Querneigung der beiden Pflugkérper durch Verdnderung der Hangverstellung an der
Gerdteschiene so einzustellen, dass beide Pflugkorper in ebenem Gelinde senkrecht zum Boden stehen. Die
Hangverstellung "Q" (Abb.93) wird also erst dann verdndert, wenn die 1.Furche gezogen ist und der SUPERIOR
bei der 2. Furche mit den Rdadern der einen Seite in der Furche und den Rddern der anderen Seite auf dem
ungepflugten Boden steht.

- Hubarmkette am. Pflug-Rahmen einhingen. Bolzen mit Splint sichern.

HACK- und FRASGETRIEBE

Zum Hacken und Frasen wird im Zapfwellenstutzen des SUPERIOR zundchst
das Kreuzgelenk angebracht.(Siehe unsere Ausfuhrungen "KREUZGELENK"
zu Abbildung 75).

Im Kreuzgelenk wiederum wird das Hackwerk mit starren oder gefederten
Werkzeugen befestigt (Abb.94).

Sperrbolzen "S" (Abb.94) vom Kreuzgelenk hochziehen und zur Seite drehen,
damit der Sperrbolzen "S" (Abb.94) in der hochgezogenen Stellung verbleibt.

Hack= oder Frassatz (Abb.94) mit dem Anschluss=Stuck des Hackgetriebes
in das Kreuzgelenk einschieben, Sperrbolzen "S" (Abb.94) wieder entriegelin.
Den Hacksatz etwas nach links und rechts hin- und herbewegen,bis der
Sperrbolzen "S" (Abb.94) im Hackgetriebe einrastet.






Vorher ist aber das Anschluss - Stuck des Hackgetriebes aussen und innen ebenso
wie innen das Kreuzgelenk auf Sauberkeit zu prufen und gegebenenfalls leicht
einzufetten.

Hack- oder Frussatz auf den Boden legen und Hubarmkette einhtingen. Befestigungs=
bolzen mit Ziehsplint sichern (Abb.95).

- Hohenverstellung der Hackhaube.Am Hackwerk ist eine Stutzlasche "L" (Abb.95)
mit mehreren Bohrungen angebracht.Nach Herausnahme des Winkelbolzens "W"
(Abb.95) kann die Haube hther- oder tiefer am Hackwerk befestigt werden.
Die Huheneinstellung der Haube sollte jedoch so erfolgen,dass die Seitenteile
bei der Arbeit leicht im Boden schleifen.

ACHTUNG | Beim Hacken oder Frisen niemals ohne Schutzhaube arbeiten.

Einstellung der Arbeitstiefe. Das Tiefensteuer am Hackgefriebe sorgt fur gleich-
mdssige Arbeitstiefe beim Hacken oder Frusen.

Klemmschraube "S" (Abb.96) lockern, Handhebel "H" (Abb.96) zum Tiefensteuer
hochziehen oder nach unten drucken.

Handhebel "H" (Abb.96) nach oben
Handhebel "H" (Abb.96) nach unten

HACKEN mit starren Werkzeugen im 1. Gang und Zapfwellenschalthebel "L"
(Abb.9) nach vorn = Zapfwelle getriebeabhingig.

Flacharbeit
Tiefenarbeit

TIEFFRASE MIT FEDERWERKZEUGEN

Anstelle der starren Hackwerkzeuge werden zum Tieffrdsen Federwerkzeuge am
Hackwerk montiert.

Zum 80 cm Frussatz gehoren :

- 2 innere Frasnaben und 4 dussere Frasnaben mit Federzinken.

Auf dem Mitnehmer-Sechskant am Frasgetriebe werden links und rechts die beiden
inneren Frisnaben mit Federzinken montiert. Innere Frdsnaben haben zum Hack-
getriebe eingedrehte Nuten und aussen Kronenverzahnung.

Daran anschliessend werden links und rechts je 2 dussere Frasnaben mit Federzinken montiert und zwar so,dass jeder Feder-
zinken ein 1/4 = 1/3 Umdrehung versetzt zum anderen Federzinken steht.

Die Sechskant=-Aussparungen in den Fridsnaben mussen bei der Montage ans Hackwerk - in Fahririchtung gesehen - an der
rechten Seite sein.

Die Fruszinken an den Frasnaben lassen sich leicht auswechseln
falls diese abgenutzt,verbogen oder sonstwie unbrauchbar sind.

K,//

Mit einigen Hammerschlégen den Fruszinken lockern und aus
dem Federkern herausdrehen (siehe auch Abbildung).

In umgekehrter Reihenfolge wird der neue Federzinken im Feder-
kern eingehiingt, verdreht und mit Hammerschlidgen in der Feder-
kernoese festgesetzt.

FRASEN mit Federwerkzeugen nur im 1.Gang und Zapfwellenschalthebel "L" (Abb.9)nach vorn = Zapfwelle getriebeabhiingig.

Ausserdem sind zum Frasen mit Federwerkzeugen die Untersetzernaben einzuschalten.Siehe unsere Ausfuhrungen "Untersetzer-
naben" zu Abbildung 66 - 69.

HACKWERK = WARTUNG und PFLEGE

Alle Rader und Wellen des Hackwerkes laufen im Vollslbad. Deshalb ist dieses
Hackwerk nahezu wartungsfrei.

Von Zeit zu Zeit - im Daverbetrieb naturlich haufiger = ist der Olstand im Hack-
werk zu kontrollieren. Das Hackwerk muss stets bis zur Markierung am Peilstab
(siehe nebenstehende Abbildung) mit Getriebes| gefullt sein. Zur Olstandskontrolle
muss das Hackgetriebe naturlich woagerecht liegen.

Erster Olwechsel : Nach 10 Hackwerk-Betriebsstunden, danach alle 100 Hackwerk~-

Betriebsstunden vornehmen.

Olsorte im Hackgetriebe : Getriebes! SAE 90/Hypoid Olmenge : ca.0,25 Ltr
Qlstandskontrolle im Hackgetriebe : Alle 10 Betriebsstunden. :






ZINKENEGGE (Saategge)

Nach der Saat fallt dieser Egge die Aufgabe der Offenhaltung des Bodens
und der Unkrautbektmpfung zu.Die Erdschollen, sofern nicht zu nass oder
zu trocken, werden durch den Stoss der Eggenzinken zertrymmert.Die Stoss-
wirkung nimmt mit steigender Fahrgeschwindigkeit zu. Deshalb ist es vor-
teilhafter, in flottem Tempo zu eggen.

- Tragbalken "T" (Abb.97) an die Gertteschiene "Z" (Abb.97) befestigen.
- Eggenfeder und Hubarmketten mit dem Tragbalken verbinden (Abb.97).
SCHEIBENEGGE (6 oder 8 Scheiben)

- An die Gerdteschiene "G" (Abb.98) werden die beiden Scheiben-Aggre-
gate so befestigt, dass die inneren Scheiben msglichst nahe beieinander
stehen.Das Scheiben-Aggregat mit dem kurzen Arm wird rechts, das mit
langem Arm links an die Gerdteschiene befestigt (Abb. 98).

- Querschiene "Q" (Abb.98) unter den beiden Aggregatarmen mit den
Klammerbéndern "K" (Abb.98) anbringen.

- Halteschiene "H" (Abb.98) mit Klammerband *I" (Abb.98) an die Quer-
schiene "Q" (Abb.98) montieren. Am Ende der Halteschiene "H" (Abb.98)
den Kultivatorzinken "Z" (Abb.98) befestigen.

SCHEIBEN-EINSTELLUNGEN

Scheiben-Richtungswinkel.Beide Scheibenaggregate an den Verstellungen
"V" (Abb.98) so einstellen,dass eine Vorpfeilung der Aggregate zur Fahrt-
richtung entsteht.Die richtige Vorpfeilung ist dann gegeben, wenn sich bei
der Arbeit die Hinterkante der einen Scheibe mit der Vorderkante der
anderen Scheibe Uberschneidet.

Scheiben=Neigungswinkel . Mit den Einstellschrauben "E" (Abb.99) wird der
Scheiben-Neigungswinkel eingestellt und zwar so, dass jeweils die innere
Scheibe des linken oder rechten Scheiben-Aggregates etwas tiefer als die
dussere Scheibe arbeitet.

Arbeitstiefe. DurchVerbiegen - nachoben oder unten - der Kultivatorzinken=
Halteschiene wird die Arbeitstiefe reguliert.

KULTIVATOR - GRUBBER - RISSER

Dieses Bodenbearbeitungsgerit, das zum Lockern, Krummeln und Luften des
Bodens dient wird in erster Linie im FrUuhjahr eingesetzt,um den nach der
Herbstfurche abgesetzten Boden wieder aufzulockern.NatUrlich dient dieses
Gerdt auch zu anderen Arbeiten.

- Kultivator so zusammenstellen, dass an der vorderen Querschiene 3 und
an der hinteren Querschiene 2 Kultivatorzinken in gleichmussigen Ab-
stinden montiert werden ksnnen (Abb.100).

= Ldngsschienen "L" (Abb.100) mit der Gerdteschiene "G" (Abb.100) ver-
binden, Stecker mit Ziehsplint sichern.

= Hubarmketten einhtngen. Nicht zu kurz |
KULTIVATOR-EINSTELLUNGEN

Arbeitstiefe : Die Stutzrollen "S" (Abb.100) an den Zugstangen befestigen.
Je hoher die Stutzrollen montiert werden,je tiefer arbeitet der Kultivator.

Tiefenregulierspindel : Mit der Tiefenregulierspindel wird der Kultivator so
eingestellt, dass jeder Kultivatorzinken gleichmassige Tiefenarbeit leistet.

Sonderzubehtr : Anstelle des Kultivatorschares kann auch ein 140 mm
Gansefuss=Schar an den Kultivatorzinken montiert werden. Zum Schutz gegen
Hiangenbleiben wird links und rechts an der Gertteschiene ein Abweiser
mit Steckbolzen angebracht.

©
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TRIEBACHSANHANGER

" Zulussiges Gesamtgewicht : 900 kg

In unwegsomen Geldnde werden die
schwierigsten Transportprobleme mit
dem Triebachsanhinger gelst.

Lockerer und nasser Ackerboden, auf-
geweichte sowie verschlammte, ausge=
fahrene Feld- und Waldwege werden
vom Triebachsanhdnger mit voller Be=
lodung ebensobewtltigt wie Steigungen
bis zu 40 %.

Die wichtigsten Anhtnger-Daten

Pritsche : 2000 x 1300 x 300 mm, nach
hinten kippbar und zum abnehmen

Ladehshe : 700 mm
Ges. Ldange : 2780 mm
Ges.Breite : 1390 mm

Rader : 6-12 AS 6 PR Ackerstollenprofil
Luftdruck : 2,7 atu
Spurweite : 1210 mm

Gewicht leer : 260 kg

Nutzlost : 640 kg

Zuldssige Stutzlast an der
Anhingedeichsel : 80 kg

B R T s S

ZULASSUNG UND KENNZEICHEN

Die im § 18 (2) éa der StVZO gewihrte Ausnahme von den Vorschriften Uber das Zulassungsverfahren gelten nur fur An-
hanger soweit sie fur land- oder forstwirtschaftliche Zwecke verwendet werden. An der RUckseite des Anhidngers muss das
gleiche Kennzeichenschild wie an der Zugmaschine § 60 (5) StVZO angebracht sein. Der Fahrzeugfuhrer ist nach § 18 (5)
verpflichtet, den Abdruck der allgemeinen Betriebserlaubnis fur den Anhdnger aufzubewahren und zusttindigen Personen auf
Verlangen zur Prufung auszuhidndigen.

Wird der Anhiinger fur gewerbliche Zwecke verwendet, so ist eine Betriebserlaubnis (Zulassung gem.§ 18 (1/7) StVZO und
ein amtliches Kennzeichen (schwarzes Nummernschild) erforderlich. Die Zulassung wird im gleichen Genebhmigungsverfahren
wie die Zugmaschine bei der Zulassungsstelle abgefertigt. Der dazu benstigte Anhdngebrief wird auf Anforderung von den
GUTBROD-Werken ausgestelit. Bei der Auslieferung des Anhungers ist von der zustindigen Zulassungsstelle eine Prufplakette
nach § 29 StVZO anbringen zu lassen.

Beleuchtung. Nach § 53 muss jeder Anhidnger mit einer kompletten ruckwirtigen Beleuchtung ausgerustet sein. Diese Be-
leuchtungseinrichtung ist wegen der kippbaren Pritsche abnehmbar angebracht. Wichtig,beim Befahren von tffentlichen Strassen
muss die hintere Beleuchtungseinrichtung angebracht sein.

ANBAU DES TRIEBACHSANHANGERS

= Schiebestift (Sicherung) am Kreuzgelenk "E" (Abb.101) drucken und das Kreuzgelenk auf die Profilwelle des Anschluss-
Stuckes "Z" (Abb.101) schieben.

SUPERIOR ruckwirts, soweit als méglich an die Triebachsanhdnger-Deichsel heranfahren.

Vorderteil des Zapfwellenanschluss=Stuckes "Z" (Abb.101) reinigen und in den ebenfalls gestuberten Getriebe-Zapfwellen-
stutzen des SUPERIOR einfugen. Sperrbolzen "D" (Abb.15) verriegeln.

Anhdnger-Zugdeichsel "O" (Abb.101) in die SUPERIOR-Anhtngekupplung einfuhren, Anhidngebolzen "Y" (Abb,103) an-
bringen und mit Ziehsplint "Z" (Abb.103) sichern.

Gelenkwellen-Haltekette "H" (Abb.101) an die Zugdeichsel befestigen. Damit wird das Gelenkwellen~Schutzrohr fest-
gehalten, das dem Unfallschutz dient und nicht mit umlaufen darf.

]





ZUR BEACHTUNG : Sowohl das Schutzrohr "R™ (Abb.101) als auch das
' Schutzschild - am Zopfwellenanschluss=Stuck “Z" (Abb.101) durfen aus ge~
setzlichen Grunden nicht entfernt werden.

= Handbremse "B" (Abb.101) vom Anhanger abnehmen, Kabelzug nach
vorn fuhren, Handbremse in die Rohmentasche "R" (Abb.102) stecken
und mit Sechskantschraube befestigen. '

- Abreissbremse. Nach § 41 der StVZO ist eine solche Bremse vorgeschrie=
ben.Der Abreiss~Bremshebel befindet sich unter den Zugdeichseln.Brems-
hebel bis zum Anschlog nach hinten drucken, Zugseil lose durchhingend
am Sitzbugel oder dem Anhangekupplungs - Winkelstuck verknoten. Seil
darf sich bei Kurvenfahrt nicht straffen.

= Stutzrad mit Kurbel "K" (Abb.101) ganz nach oben drehen, Stecker "5"
(Abb. 101) entfernen. Stutzrad nach hinten kiappen und an der Zugdeichsel
mit Stecker "S" (Abb.102) befestigen.(Stecker mit Ziehsplint sichern).

- Stromkabel "T" (Abb.101) in die Steckdose am SUPERIOR stecken, Beleuchtungskontrolle, einschliesslich Blinker
durchfuhren. Sollten die Anhanger-Blinkleuchten nicht an der gleichen Seite wie am SUPERIOR aufleuchten,
dann nur die Kabel am Stecker oder der Steckdose umklemmen.

= Unterlegkeile "U" (Abb.101/102) in die Haken an der Pritschen-Stirnwand "H" (Abb.102) hingen.

BEDIENUNG DES ANHANGERS

- SUPERIOR-Zapfwellenschalthebel "O" (Abb.10)in Stellung "O" bringen. Schalthebel fur Triebachse "G" (Abb.103)
zum SUPERICR ziehen (Steliung AUS). Untersetzernaben ausschalten. Der Steckbolzen "H" (Abb.68) muss die
innere sowie &ussere Untersetzernabenhilfte verbinden und mit Ziehsplint gesichert sein.

FAHREN mit eingeschalteter Triebachse des Anhingers. (Nur im 1.,2. und beiden Ruckwartsgiingen)

- Motor starten, Kupplung betitigen, Gang einlegen. Triebachsschalthebel "G" (Abb.103) zum Anhinger drucken
(Stellung EIN), SUPERIOR-Zapfwellenschalthebel "O" (Abb.10) nach hinten ziehen.Kupplung langsam loslassen,
etwas mehr Gas geben. ACHTUNG ! Im 3.und 4. Gang nur«mit abgeschalteter Anhanger=Triebachse fahren.

FAHREN ohne eingeschalteter Triebachse des Anhtingers, ist in allen Vorwérts— und Ruckwirtsgangen moglich.
Immer beide Schalthebel betdtigen. Zapfwellenschalthebel "O" (Abb.10)in Stellung “"O" und Triebachs-Schalthebel
“G" (Abb.103) = zum SUPERIOR gezogen — in Stellung “AUS" bringen. ACHTUNG ! (berzeugen Sie sich beim
erneuten Anfahren, dass die Gelenkwelle still steht. Ist dies nicht der Fall, Schaltvorgang wiederholen.

FAHRREGELN = Unbedingt beachten !

- Bei enger Kurvenfohrt die Triebachse ausschalten, sonst konnten unnstige Gelenkwellenschiden entstehen.

= SUPERIOR-Zapfwellenschalthebel immer nur auf "wegeabhingig", nie auf "getriebeabhingig" schalten (s. Abb.10).

- Bergfahrten am Fusse immer mit eingeschalteter Triebachse des Anhingers und dem eingelegten Gang beginnen,
mit dem nomalerweise bei gleicher Anhingebelastung zu Tal gefahren wurde.

- Talfahrten bei schwerer Beladung des Anhdngers immer im 1.Gang mit eingeschalteter Triebachse vornehmen.

= Zum Abstellen des Anhiingers, stets die Unterlegkeile an die Anhingerrdder legen. Bremse fest anziehen.

- Kippen der Anhinger - Pritsche. Vorher Kennzeichen- und Blinkleuchten aus den Halterungen nehmen, neben
dem Anhtnger auf den Boden legen.Verbindungsstecker "V" (Abb. 101) entfernen, Pritsche kippen.

WARTUNG UND PFLEGE

Olwechsel in der Anhinger-Triebachse : Ers;rnals nach 30, dann alle 200 Betriebsstunden vornehmen.

Olablass-Schraube : Achsmitte unten - Oleinfull-Schraube : Linke Getriebehalfte oben.
Getriebeslsorte : SAE 90/Hypoid Olmenge : ca. 1,5 Liter

Olstandskontrolle : Alle 10~20 Betriebsstunden vornehmen, fehlendes Ol sofort erganzen.

Nach 50 Betriebsstunden Bremsen am Anhinger kontrollieren, wenn nétig nachstellen.
Gelenkwelle. Die beiden Kreuzgelenke sind von Zeit zu Zeit mit der Fettpresse abzuschmieren.

Allgemein.Alle beweglichen Teile,wie Bremshebel, Schalthebe!,Bowdenzug etc.sind nach Bedarf zu &len oder zu
fetten.Rdder und Bereifung sfters auf festen Sitz und richtigen Luftdruck prisfen. Reifen-Luftdruck : 2,7 atu.






PRECONISATION
EXCLUSIVE

MOTOSTANDARD

Pour les matériels Gutbrod,
n'utilisez que des piéces

. d'origine Gutbrod

L'utilisation des piéces d'origine vous évite soucis et
déceptions. Les pieces d'origine GUTBROD, fabri-
quées avec les meilleurs matériaux par des spécia-
listes qualifiés, vous donnent toujours sgatisfaction.
C'est pourquoi les agents-réparateurs Gutbrod n'utiti-
sent que des piéces d’origine.

Certains éléments peuvent é&tre livrés en échange
standard, permettant ainsi des réparations rapides et
meilleur marché.

curanoo =N

. Far Gutbrod-Fabrikate
" nur Gutbrod-Original-
Ersatzteile verwenden

©

Original-Gutbrod-Ersatzteile verwenden, heiBt Arger
und Enttauschung ersparen.
Original-Gutbrod-Ersatzteile passen immer und sind
von hochwertiger Qualitat, weil von Facharbeitern aus
bestem Material hergestelit.
Deshalb verwendet die Gutbrod-Werkstatte nur Ori-

ginal-Gutbrod-Ersatzteile.

Auch Austauschteile sind von uns erhaitlich und
gestatten die Ausfiihrung von Reparaturen in kirzester
Zeit und zu niedrigstem Preis.

A

. 'Gutbrod-Werke GmbH - 6601 Buibingen-Saar (West-Germany
- 1Gutbrod S.A. - 44, Rue Rambuteau - 71 Macon (France
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2] )] o Aorm-Bez. oder
Bild Teile Mummer Framdteile-Nr, Stek
Fig. Mo, piéce Teile Bezeichnung Désignation Deascription No. de la norme ou Nbr
Mo. Parts No. référence fournisseur

1 00.70.034 Abdeckkappe Bouchon de volant Cover cap 1
2 | 24.1423.25 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M12 DIN 934 1
3| 24.8195.25 Federring Rondelle Grower Spring washer B12DIN 127 1
41 24.6481.25 Scheike Rondelle Washer 13 DIN 125 1
24.6273.87 Pass=Scheibe Rondelle de réglage Washer 18x25x0,5DIN988 | 1
5| 00.70.035 Lenkrad Volant Steering wheel 1
6 | 24,6481.33 Scheibe Rondelle Washer 19 DIN 125 1
7| 00.30.034 Druckfeder Ressort de pression Pressure spring I
8 | 00.20.137 Scheibe Rondelle Washer
¥1.125:5239.11 Scheibenfeder o Clavette-disque ) Key 5x6,5DIN6888 1
0 | 18.27.814 'l—.‘e-r;if;ivnngn kpl. (gUltig bis Fahr-{ Axe de direktion epl. (valable Steering shaft (valid till chassis 1
gestell-Nr. 934 900 ) jusqu’au No. de chéssis 934 900 No. 234 900 )
10 | 17,27.825 Lenkstange kpl. (gultig ab Fahr~| Axe de direction cpl. (valable Steering shoft (valid from 1
gestell=Nr. 033 001) d partir du No. de chassis chassis No. 033 007 )
o 033 001 )
11| 19.27.608 Segment vollst. (gultig bis Fahr—| Secteur oranté (valoble jusqu’ au Steering segment (valid tll 1
gestell Nr. 934 500 ) No. de chéssis 934 900 ) chassis No. 934 900 )
11 17.27.821 Segment vollst. (gultig bis Fahr- | Secteur cranté (valable & partir | Steering segment (valid from 1
gestell Nr. 033 001 ) du No. de 033 007 ) chassis No. 033 001 )
12 | 00.23.003 __[Bundlloger Doville Bush 1 i
13 | 16.27.028 Lagerschale Butée Bush 2
14 18.27.819 Lenkstangenlager vollst. (gultig | Support de butée (valable jusqu’ Steering colum bearing (valid 1
bis Fahrgestell Nr, 934 900) auv No. de chéssis 934 900) HIl chassis No. 934 900 )
14 | 17.27.803 Lenkstangenlager vollst. (gultig | Support de butée (valable jusqu” | Steering column bearing (valid 1
A lab Fahrgestell Nr. 033 001 ) au_No. de chassis 033 001 ) from_chassis No. 033 001 )
15 | 21.1441.68 Sechskantschraubn Vis Hexagon bolt M8x15D1IN933 4
16 | 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B 8 DIN 127 4
17 | 00.42.178 Typenschild Plague contructeur Typ - plate 1
18 | 25.4411.92 Halbrundkerbnage| Clous & rainures Rivet 6x10DIN1476 2
19 | 16.25.812 Luftleitblech vollst, Téle déflectrice Air_deflector 1
20 [ 21.7441.70 Sechskantschraube Vis Hexagon bolt M8x20DIN933 2
21 | 24.1441.58 Stiftschroube Goujon Stud M10x20DINS39 2
22 | 16.11.807 Mot ortriiger vollst. (gultig bis | Support moteur ens. (valable Engine holder (valid till chassis 1
Fahrgestell - Nr, 033 300 jusqu’ou No. de chassis 033 300 | No. 033 300
23 | 00.37.009 __Metalastik Rundlager Silent - bloc B __| Mount vibration 2
247 Doz Tl.oeg ﬁchmur!_g_:hlech NS Téle d”arrét B Locking platea 2
25 | 21.1441.94 Sechskantschraube Vis Hexagen bolt M10x45DING33 2
26 | 24.1421.22 Sechskantinutter Ecrou Hexagon nut MI10 DIN 934 2
27 | 24.8195.22 Federring Rondelle Spring washer B 10 DIN 127 2
28 | 16.20.055 Lagerplaite fir Schalthebel T8le guide (valable jusqu’au Plate (valid Hil chassis No. 1
( glliig bis Fahrgestell N, No. de chassis 033 300 ) 033300)
033 300 )
Ait.Ne. 0016 Rahmen, Fusshebelwerk und Chéissis timonerie, direction pour Frame, Foot lever and Steering E 1087 A/ 70

Lenkung fur Superior 1032

Superior 1032

for Superior 1032
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Bild Teile Nummer Norm-Bez. oder
Fig No. piéce Teile Bezeichnung Drésignation Description Fromdteile-Nr. Stek

q. : ( No. de la norme ou |Nbr
No. Parts No. référence fournisseur

29 | 21.1441.87 Sechskantschraube Vis Hexagon bolt M10x20DIN933 1
30 | 24.8195.22 Federring Rondelle Grower Spring washer B10DIN 127 3
31 17.25,024 Abschleppbugel Crochet de d&pannage Towing hook 1
32 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 2
33 | 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B 8 DIN 127 2
34 | 16.46.062 Haybentriger Support calandre Hood holder 1
35 | 21.1441.87 Sechskantschraube Vis Hexagon bolt M10x20DIN933 2
36 | 21.1441.85 Sechskantschraube Vis Hexagon bolt MI10x15DIN933 3
37| 24.8195.22 Federring Rondelle Grower Spring washer B 10 DIN 127 3
38 | 24.6481.22 Scheibe Rondalle Washer 10,5 DIN 125 3
39 | 21.1441.92 Sechskantschraube Vis Hexagon bolt M10x35DIN933 2
40 | 18.25.809 Fussraste vollst. Repose pied cpl. Foot rest 2
41 | 21.1441.72 Sechskantschraube Vis Hexagon bolt MBx25DIN933 4
42 | 16.27.042 Sicherungsblech Tdle d’arrét Locking plate 1
43 | 16.27.043 Unterlage Joint Shim 1
44 | 21.1441.89 Sechskantschraube Vis Hexagon bolt M10x25DIN®33 1
45 | 16.25.819 Rahmen vollst. Chéssis cpl. Frame 1
46 | 24.1421.22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut MI10 DIN 934 2
47 | 24.8195.22 Federring Rondelle Grower Spring washer B 10 DIN 127 2
48 | 24.1421.22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut | M10 DIN 934 2
49 | 24.1421.22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut " | M10 DIN 934 2
50 | 24.8195.22 Federring Rondelle Grower Spring washer B 10 DIN 127 2
51 16.24.044 Anschlag fur Kupplungspedal Butée pédale d’embrayage Bracket joint 1
52 | 21.1441.77 Sechskantschraube Vis Hexagon bolt MBx45DIN933 1
53 | 16.27.099 Schubstangenhebel Biellette Lever 1
54 | 24.81% .18 Federring Rondelle Grower Spring washer B8 DIN 127 1
55 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagoh' nut M8 DIN 934 1
56 | 24.1425.22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut MI10 SW 14 2

- | 24.1421.22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut MT10 DIN 934 2
57 | 24.8195.22 Federring Rondelle Grower Spring washer B 10 DIN 127 4
58 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 4
59 | 00.80,248 Horn Avertisseur Horn 0320 023 001 1
60 | 00.75.238 Gasregulierhebel Monette de goz Throttle lever 1
61 | 00.80.286 Parallel = Verbinder Doville Bush 1
62 | 00.46.038 Bowdenzug f. Gasbetitigung Céble de gaz Wive assy. 1
63 | 00.23.011 Zylinderlager Doville Cylinder bearing 1
64 | 24.8195.14 Federring Rondelle Grower Spring washer B 6DIN 127 1
65 | 24.1421.14 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M 6 DIN 934 1
66 | 21.1443.48 Sechskantschraube Vis Hexagon bolt Méx20DINS31 2
67 | 18.46.0056 Schelle Collier Clamp 1
68 | 24.8195.14 Federring Rondelle Grower Spring washer B 6 DIN 127 2
69 | 24.1421.14 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M6 DIN 934 2
70 | 16.25.818 Rahmenoberteil vollst. (gultig Béti supérieur de chéissis (valable| Top frame assy. (valid till 1

bis Fahrgestell Nr. 934 900 ) jusqu’au No.de chassis 934 900 )| chassis No. 934 900 )
Art.Nr. 0016 Rahmen, Fusshebelwerk und Chéssis, timonerie, direction Frame, Foot lever and Steering E 1087 A / 70

lenkung fUr Superior 1032

pour Superior 1032

for Superior 1032

LS





Bild

Norm-Bez. oder

Teile Nummer Fremdtalle-Nr. Stck

Fig. No. pidce Telle Bozelchnung Désignation Description No. de la norme ou |Nbr
No. Parts No. référence fournisseur

= | 16.25.820 Rahmenoberteil vollst. (gultig | B&ti supérieur de chéssis {valabl}{ Top frame assy. ‘(valid from 1

ab Fahrgestell Nr. 033 001) d partir du No. de chassis chassis Nr. 033 001)
033 001 )

71 | 00.42.174 Schaltschema Diagramme de fronctionement Decal

72| 24.1421.14 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M6 DIN 234 2
73 | 00.30.041 Druckfeder Ressort de pression Spring 1
74 25.7428.11 Bolzen Axe Bolt 6h11x28%24,5DIN 1

1434
75 24.6488.21 Splint Goupille fendue Pin 1,5x15DIN%4 1
76 | 24.6484.14 Scheibe Rondelle Washer 6 DIN 1440 1
77 | 16.08.036 Gabelstuck Chape Fork 1
78 | 16.08.059 Bremsstange Tringle de frein Brake rod 1
79 | 24.6481.14 Scheibe Rondelle Washer 6,4 DIN 125 1
80| 24.5488.29 Splint Goupille fendue Pin 2x15 DIN 94 1
81 00.36. 037 Handgriff schwarz Poignée noire Handle 1
82| 16.08.806 Handbremshebel vollst. Levier frein d main Hand brok lever 1
83 | 24.1423.25 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M12 DIN 936 2
84 | 24.6481.25 Scheibe Rondelle Washer 13 DIN 125 2
85 | 16.08.019 Klemmhebel Levier de verrouillage Clamping lever 1
86 | 00.30.006 Druckfeder Ressort de pression Pressure spring 1
87 | 24.1421.25 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M12 DIN 934 1
88 | 24.8191.25 Facherscheibe Rondelle &ventail Washer A12,5DIN6798 1
89 | 21.1441.70 Sechskantschraube Vis Hexagon bolt MBx20DIN933 1
90 | 16.08.018 Lagerblech T8le support Support plate ' 1
21 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 4
92 | 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B 8 DIN 127 2
93 | 16.08.020 Bremssegment Guide de frein & main Brake segment 1
94 | 21.2442.31 Sechskantschraube m.Ansatz- Vis pointeau Hexagon screw BM 12x25 DIN 564| 4
spitze SW 19
95 | 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B 8 DIN 127 1
96 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 1
97 | 16.24.022 Gegenlager Patte Holder 2
98 | 00.31.020 Zugfeder Ressort Tension spring 3
99 | 21.1441.72 Se chskantschraube Vis Hexagon bolt MBx25DIN933 1
100 | 17.24.053 Klemmschelle Flaquette d’acerochage Clamp 1
101 | 24.1426.18 Sechskantmutter selbstsichernd | Ecrou auto-fraing Hexagon nut M8 DIN 985 1
102 | 24.6488.29 Splint Goupille fendue Pin 2x15 DIN 94 4
103 | 24.6481.14 Scheibe Rondelle Washer 6,4 DIN 125 4
104 | 16.08.060 Bremsstange rechts Tringle droite de frein Brake rod RH
105 | 25.7428.08 Bolzen Axe Bolt 6h11x20x14,5 2
DIN 1434

§ 05 28,6218.12 Gabelkopf Chape Fork Géx12DIN71752 2

Art.Nr. 0016

Rahmen, Fusshebelwerk und
Lenkung fur Superior 1032

Chéssis, timonerie, direction pour

Superior 1032

Frame,Foot lever and Steering
for Superior 1032

E 1087 A / 70
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Lenkung fur Superior 1032

Superior 1032

for Superior 1032

rBHd Teille Nummer 1:;?13:;‘!0'3?' Stek
Fig. MNo. piéce Teile Bezelchnung Désignation Description No. de la norme ou |Nbr
No. Parts No. référence fournisseur
107| 24.6484.14 Scheibe - Rondalle Washer 6 DIN 1440 2
108 | 24,6488.21 Splint Goupille fendue Pin 1,5x15DIN%4 2
109 24.1421.14 Sechskantmutter Ecrou Hexagon bolt M 6 DIN 934 2
110 14.08.061 Bremsstange links Tringle gauche de frein Brake rod LH 1
1171 16.24.813 Bremspedalplatte vollsi. Fédale de frein gauche Brake pedal plate 1
112| 00.30.058 Druckplatte Ressort de pression Spring 1
113 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 1
114 24.6488.29 Splint Goupille fendue Pin 2x15 DIN 94 1
115] 18.24.011 Bremspedal Rédale de frein Brake pedal 1
[ 116] 25.3198.29 SpannhUlse Douille de serrage Pin 8x32 DIN 1481 2
117 00.23.009 Zylinderlager Douille Cylinder bearing 3
118] 18.24.804 Bremshebel vollst. Support de pédale Brake lever 1
119| 16.24.043 Bremswelle Axe Brake shaft 1
120 | 24.6488.48 Splint Goupille fendue Pin 5x30DINY4 1
121 | 24.4481.33 Scheibe Rondelle Washer 19 DIN 125 1
122 | 16.24.808 Kupplungspedal kpl. Pédale d’embrayage Clutch pedal 1
123 | 16.24.042 Verbindungsstange Tringle d’embrayage Connection rod 1
124 16.24.038 Bremshebel Levier intermédiaire Arm assy. 1
125 00.13.026 Befestigungsschelle Attache gaine Fixing clip 1
Art.Nr. 0016 Rahmen, Fusshebelwerk und Chéssis, timonerie, direction pour Frame, Foot lever and Steering E 1087 A/ 70
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T = -_. n-Bez. oder
Bid]  1ario Nummer : ) Fremdteile-Nr.  [Stck
Fig. Na. piéce Teile Bezeichnung Désignation Description No. do la norme ou |Nbr
No. Parts No. référence fournisseur
Die Teile 1 bis 15 sind nur Les pigces 1 d 15 sont seule- The sarts 1 to 15 are only
glltig bis Fohrgestell=-Nr. ment valables jusqu’ au Ne. valid till chassis-No.
234 450 de chassis 234 450 234 450
1| 16.49.005 Befestigungsbugel Support d'atteloge Bracket 1
20 21.1441.72 Sechskantschraube Vis Screw MB8x25DIN933 4
3| 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B 8 DIN 127 4
41 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Nut M 8 DIN 934 4
51 21.1444.15 Sechskantschraube Vis Screw M12x45DIN931 4
61 24.8195.25 Federring Rondelle Grower Spring washer B 12 DIN 127 4
71 24.8195.22 Federring Rondelle Grower Spring washer B 10 DIN 127 2
81 21.1441.89 Sechskantschraube Vis Screw MI10x25DIN 933 |2
21 16.56.834 Einsteckkupplung vollst. Support de potence Tool support 1
10 | 21.2442.30 Sechskantschraube Vis Screw BM12x25DIN564 | 2
mit Ansatzspitze
1 16.49.800 Anhangekupplung vollst. Attelage de remorque Trailer coupling 1
12 | 16.49.802 Steckbolzen kpl. Poignée d’attelage cpl. Bolt cpl. 1
-1 00.17.018 Federstecker Goupille Spring pin 1
84.49.063 Gliederkette Chaine Chaine 1
13| 16.56.115 Gewindelasche Contre-plaque Counter plate 1
00.42,027 Typenschild Plaquette de type Typ plate 1
15 25.4411.47 Halbrundkerbnagel Rivet Rivet 2,6x6DIN1476 4
Die Teile 16 bis 31 sind nur Les pigces 16 & 31 sont seule-| The parts 16 to 31 are only
gUltig ab Fohrgestell~Nr. ment valables d partir du No.| valid from chassis No.
334 001 de chassis 334 001 334 001
16 | 16.49.020 BefestigungsbUgel Support d'attelage Bracket 1
17 1 21.1441.72 Sechskantschraube Vis Screw MBx25DIN933 4
18 | 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B 8 DIN 127 4
191 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Nut M 8 DIN 934 4
20 | 24.1421.25 Sechskantmutter Ecrou Nut M12 DIN 934 4
21 | 24.8195.25 Federring Rondelle Grower Spring washer B 12 DIN 127 4
22 | 24.8190.22 Schnorr=Sicherung Pondelle Schnorr Schnorr washer 10 @ Schnorr 2
23 | 21.1441.89 Sechskantschraube Vis Screw M 10x25DIN933 |2
24 | 17.56.804 Einsteckkupplung vollst. Support de potence Tool support assy. 1
Anhtingekupplung fur Atteloge de remorque pour Trailer coupling for E 1915/ 73
SUPERIOR 1032 SUPERIOR 1032 SUPERIOR 1032

Ll
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Bild
Fig.
Mo

Jle Nummer
Mo, pitce
Parts No.

Teile Bezaichnung

Désignation

Description

worm-Bez. oder
Fremdteile-Nr, Stek
No. de lu rorme ou MNbr
référence fournisseur

25

26
27

28
29
30
31

21.2442.30

21.1444.15
17.49.902

17.4%. 811
17.49.020
28.7111.05
25.3197.92

Sechskantschraube  mit
Ansatzspitze
Sechskantschraube
Anhangekupplung kpl.

( best. aus den Teilen 27 bis
31)

Steckbolzen vollst,
Arretierbolzen
Tellerfeder
Spannhtllse

Vis

Vis
Attelage de remorque cpl.
( compr. les pieces 27 4 31 )

Poignee d’attelage ens.
Axe d'arrbt

Rondelle Belleville
Goupille &lastique

Screw

SC"EW

Trailer coupling cpl.

( consisting of parts 27 to
)

Bolt assy.
Lock balt
Spring plate
Pin

BM12x25DIN5&4 | 2

M12x45DIN931 4

A 16 DIN 2093 |22
5x20 DIN 1481 1

Anhdngekupplung fur
SUPERIOR 1032

Atteloge de remorque pour
SUPERIOR 1032

Trailer coupling for
SUPERIOR 1032

E 1915/ 73
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) _ Morm-Bez. oder
Bild Teile Nummer Fremdteile-Nr. Stk
Fig. No. pitce Telle Bezeichnung Désignation Pesoripiion No. de la norme ou |Nbr
No. Parts No. référence fournisseur
1| 00.80.548 Blinkerschalter (Merit) Commande de clignotant Flashlight switch 2137 1
2| 00.80.165 Ladekontrolleuchte rot (Merit) Témoin de charge rouge Indicator lamp 2138R/ 12 1
3| 00.81.065 Blinkanzeigeleuchte artn(Merit)] Temoin de clignotant (vert) Indicator lamp 2128 Gr/12 1
4 00.80.550 2=poliger Umschalter (Bosch) Inverseur bipolaire (Bosch) Switch 0340 003 001 1
(gultig bis Fahrgestall Nr. (valable jusqu’au Ne.de {valid till chassis No. 033300
033 300 ) chassis 033 300)
5| 00.80.249 Horndruckknopfschalter (Merit) | Commande d’avertisseur (Merit)] Hom push-button switch 2136 1
6| 24.1421.12 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M5 DIN 934 2
7| 24.8195.12 Federring Rondelle Grower Spring washer B 5DIN 127 2
B 90.11.249 Blinkgeber (Bosch) Boite clignotante Flash transmitter 0336 200 037 1
9| 24.1421.12 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M5 DIN 934 3
10 | 24,8195.12 Federring Rondelle Grower Spring washer B 5 DIN 127 3
11 | 00.80.848 Reglerschalter (Bosch) Régulateur (Bosch) Governor 0190 219 001 1
RY/ZDA/6090/12/3 | 1
12 | 17.46.819 Armaturenkosten vol Ist. Support tableau de bord Instrument box 1
13 | 24.1421.14 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut Mé DIN 934 7
14 | 24,8195.14 Federring Rondelle Grower Spring washer B 6 DIN 127 7
15 | 21.1443.48 Sechskontschraube Vis Hexagon screw Méx20DINP31 3
16 | 24.1421.12 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M5 DIN 934 2
17 | 24.8195.12 Federring Rondelle Grower Spring washer B 5 DIN 127 2
18 | 24.1421.14 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut Mé DIN 934 4
19 | 24.8195.14 Federring Rondelle Grower Spring washer B 6 DIN 127 4
Die Teile 20-24 sind nur Les pieces 20 d 24 sont The parts 20 to 24 are only
gUltig bis Fahrgestell Nr. valables seulem. jusqu’ou No. | wvalid till chassis No. 033300
033 300 ) de chassis 033 300
20 | 24.1421.14 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M6 DIN 934 2
27 24.8195.14 Federring Rondelle Grower Spring washer B 6 DIN 127 2
22 | 16.20.823 Kulisse vollst. T8le guide cpl. Gear shifting gate
23 | 00.40.293 Zylinder=-Schlussellochsperrer mJ Cylinder de verroullage avec Lock with 2 Key 1
2 Schlusseln 2 clés
24 | 21.1441.46 Sechskantschraube Vis Hexagon screw Mé&x15DINP33 2
25 | 00.80.556 Sicherungsdose Boite a fusibles Fuse box 2
= | 00.80.264 Sicherung Fusible Fuse 5A 1
= | 00.80.397 Sicherung Fusible Fuse 8 A 3
26 | 24.8195.12 Federring Rondelle Grower Spring washer B 5DIN 127 2
27 | 24.1421.12 Se chskantmutter Ecrou Hexagon nut M5 DIN 934 2
28 | 17.46.031 Armaturenblech Tableau de bord Instrument board 1
29 | 00.37.061 Kunststoffauflage Garniture plastique Profile cleat 1
30 | 00.34.008 Gummidurchfthrung Guide caoutchouc Rubber ring 1
31 | 16.11.805 Sterterzug Commande de starter Choke control 1
32 | 21.1441.46 Se chskantschraube Vis Hexagon screw Méx15DINS33 4
33 | 00.80.256 Schaltschlissel (Bosch) Cl& de contact Switch Key 3 341 981 010 1
SH ES 3L 1X
Trigerblech und Batterie fur Tobleau de bord et batterie Holder plate and Battery for
Zitodall Superior 1032 pour Superior 1032 Superior 1032 E 10954 /70
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MNorm-Bez. oder

Bild Teile Nummer
Fig. No. piéce Teile Bezeichnung Désignation Description Nf;zmlzl:ierﬁ:ou i‘;:‘
No Parts No. référence fournisseur
34 | 00.80.247 LichtzUndschalter Commutateur Light ignition switch SH/KSA 4/1 1
35 | 21.6421.60 Zylinderschraube Vis d té&te cylindrique Hexagon screw AM5x10DINB4 3
36 | 24.8195.12 Federring Rondelle Grower Spring washer B 5 DIN 127 3
37 | 24.1421.12 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M5 DIN 934 3
38 | 21.6421.62 Zylinderschraube Vis d 1éte eylindrique Hexagon screw AMSx15DINB4 2
39 | 21.4421.6] Zylinderschraube Vis d téte cylindrique Hexagon screw AMSx12DINB4 2
40 | 21.6421.62 Zylinderschraube Vis d téte cylindrique Hexagon screw M5x15 DIN 84 3
41 | 00.34.010 Gummipuffer Bouchon caouchouc Rubber buffer 2
42 | 16.46.217 Spannband Tendeur  caoutchouc Fastening strap 2
43 | 16.46.218 Schelle Plaque fix. tendeur Clip 2
44 | 21.6421.62 Zylinderschraube Vis d téte cylindrique Serew AM5x15DIN B4 | 2
45 | 00.37.052 Spannband Tendeur caoutchouc Strap 1
46 | 00.81.827 Batterie (Bosch) Batterie Battery 0 050 518 001 1
BA 12/18/1
47 | 00.75.080 Unterlage Coussin_de_batterie Pad 1
48 | 17.38.819 Batteriekasten vollst. Support batterie cpl. Battery box 1
49 | 00.80.685 Schubschalter (guitig ab Fahr= | Cemmutateur (Valable & partir Switch (Valid from chassis No 1
gestell Nr. 033 301 ) du No. de chéssis 033 301 ) 033 301 )
50 | 90.11.149 Warnlichtgeber (gultig ab Fahr=| Relais de détresse (valable Switch for imergency flashers | 0336 851 008 1
gestell=Mr. 033 001 ) d partir du No. de chassis (valid from chassis No. 033 00§
033 001 )
Art.Nr. 0016 Trigerblech und Batterie fur Tableau de bord et batterie Holder plate and Battery E 1095 A / 70

Superior 1032

pour Superior 1032

for Superior 1032

=91
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Rild faile Mummear wlorm-Bez. oder
Fig. No. niéce Teile Bazeichnung Désignation Description N Fremdtelle.Nr. Stck
N Parts No. 0. de la norme ou |Nbr
référence fournisseur
1 16.46.063 Houbengrill Calandre Bonnet grill 1
2 21.1441.48 Sechskantschraube Vis Hexageon screw M&x20DIN933 4
3 24.6481.14 Scheibe Rendelle Washer 6,4 DIN 125 4
4] 00.42.135 Firmenschild links "Gutbrod"| Décalcomanie  "Guthrod" Decal "Gutbrod" LH 1
- | 00.42.136 Firmenschild rechts Décalcomanie droite Decal "Gutbred RH 1
-1 00.42.176 Firmenschild links Décalcomanie gauche Decal "Motestandard" LH
Moto-Standard Moto = Standard
= 00.42.177 Firmenschild rechts Décalcomanie droite Decal Motastandard  RH 1
5 21.6421.49 Zylinderschraube Vis d tete cylindrique Screw AMAx15DIN 84 6
61 19.46.053 Haubenblende Enjoliveur avant Plate 1
71 16.46.820 Haubenoberteil vollst. Capot Bonnet top 1
8| 00.37.060 Kunststoffauflage Coutchouc Profile cleat 1
9| 24.3225.22 Hutmulter Ecrou borgne MNut MI10 DIN 986 4
10| 24.1421.09 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M4 DIN 934 [
11 24,1423.22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut BMIODIN 439 4
12 | 00.80.392 Einbauscheinwerfer Phare Headlight 2
- | 00.80.393 Gluhlampe ( nur fur Aus= Lompe (ex&cution Allem.) Filement bulb white Q12v /15w 2
fuhrung Deutschland )
= | 00.80.394 Gluklampe Lampe Filament bulb HL 12 V /4W 2
- | 00.80.521 Gluhlampe (Gelbglas) nur fur| Lampe ( verre jaune ) Exécut. Filament bulb yellow 2
Ausf. Frankreich France
=1 00.80.402 Lampenglas Glase de phare Lamp
-1 00,80.41 Reflector Réflecteur Reflector
- | 00.80,403 Dichtring f. Lampenglas Joint Gasket ring
- | 00.80.404 Sprengring Ressort Spring
- | 00.80.412 Sprengring Ressort Spring
- | 00.80,410 Glashaltering Anneau support glace Holding ring for glass
- { 00.80.408 Lampenfassung fur Hauptlicht Lampe phare Bulb holder
- | 00.80.409 Lampenfassung Standlicht Lampe feu stationnement Bulb holder
13 | 24.1426.09 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M4 DIN 785 6
| 14 19.46.016 Stabilisierungsstange Tringle Rod 2
15 | 00.34.010 Gummipuffer Butée Rubber buffer 2
16 | 16.46.217 Spannband Attache capot Fastening strap 2
17 | 01.10.049 Schelle Attache Clip 2
18| 21.1441,68 Sechskantschraube Vis Hexagon bolt M8Bx15DINS33 2
12 ] 16.46.863 Haubenvorteil Support calandre Front bonnet assy. 8
20| 16.46.228 Gummiunterloge Caoutchouc Rubber shim 2
21 00.80.395 Blinkleuchte m.Unterloga Clignotant Blinker lamp with shim 2
= 00.80.250 Gluhlampe Lampe Filament bulb K1218 2
22 21.6421.53 Zylinderschraube Vis d t&te cylindrique Screw AM4x25DINB4 2
23 27.6421.62 Zylinderschraube Vis 6 téte cylindrique Screw AMS5x15DINB4 2
24 | 21.6421.49 Zylinderschraube Vis d téte cylindrique Screw AM4x15DIN84 2
25 | 24.8195.12 Federring Rendelle Grower Spring washer B 5 DIN 127 2
Art.Nr. 0014 Haube und Beleuchtung und Capot -calandre éclairage Hood, Illumination and
: Zundspule fur Superior 1032 pour Superior 1032 Ignition coil for Superior E1091A/70

1032

VA
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Zundspule fur Superior 1032

Superior 1032

Ignition coil for Superior 1032

Bild Taile Hummer Norm-Bez. oder
3 Fremdtelle-Nr, Stek
L;: ;J:;tzlzr: Telle Bezeichnung Désignation Description No. de la norme ou |Nbr
. référence fournisaeur
26| 24.1421.12 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M5 DIN 934 2
27| 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut MB DIN 934 2
28| 24.8195.18 Federring Rendelle Grower Spring washer B B DIN 127 2
29| 00.82.809 Zundspule Bosch Bobine Bosch lgnition coil 0221 114 006 1
30 59,20.055 Zundleitung Fil de bougie ignition cable 1
31 00.80.052 Entstirstecker Capuchon antiparasita Spork plug cap 1
32 21.1441.48 Sechskantschraube Vis Hexagon bolt M8x15D1MN933 2
K] 00.80.557 Schutzkappe Bosch Chapeau Protective cap 1 230 522 007 1
34§ 00.80.558 Leitungsstecker Bosch Cosse Conrection clamp 1 231 290 020 1
35| 00.82,815 |  Kondensator vollst. Condensateur cpl. Condenser cpl. 1
36| 21.6421.48 Zylinderschraube Vis d téte cylindrique Serew AMAx12DINS4 1
37| 24.8195.09 Federring Rondelle Grower Spring washer B4 DIN 127
38| 24.1421.09 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M4 DIN 934 1
39| 24.8195.09 Federring Rondelle Grower Spring washer B 4 DIN 127 1
40| 17.46.033 Halter fur Kondensator Support Support 1
41 24,1421.18 Sechskantmutter Ecrou Nut M8 DIM 9234 2
421 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Washer spring B 8 DIN 127 2
43| 00.40,042 Verstirkungslasche Contre-plaque Plate 1
44| 00.40.801 Werkzeugtasche Boité d outils Tool back 1
=1 00.40.804 Werkzeugsatz vollst. Boité a outils cpl. Tool set cpl. 1
-1 00.40.213 Steckschlussel Clé d tube Bos spanner SW 1921 1
=~ 00.40.370 Schlussel Clé Spanner 1
=1 00.40.26Q Doppe Imaulsehlussel Cla Double ended jawed! spanner SWI19x22DIN3110] 1
- 00.40. 204 Doppe lmaulsehlussel Clé Double ended jawed spanner SWICT1DINGII0) 1
-1 00.40, 361 Doppe Imaulschlussel Clé Double ended jawed spanner SW13x17DIN3110
-] 00.40.105 Doin Brosche Drift 1
- 00.40,343 Schraubenzisher Tournevis Serew driver 195 Ig. 1
- | 00.40.104 Zundkerzen-BUrsta Brosse & bougie Brushe for spark plug 1
- 00.40.338 Staubtuch 1
-1 00.40.107 Schmierpresse Pompe & graisse _ Grease gun 1
45 16.56.14% fjlbehtjlterhﬁger Support Support 1
46 | 21.1441.69 Sechskantschraube Vis Scraw MBx18DIN%33 2
471 00.056.183 Kdfigmutter Ecrou Nut M6-8 4
44 17.46.054 Abdeckhaube Protecteur Protection 1
A b Haube und Beleuchtung und Capot calandre &clairage pour Hood, [llumination and E 1091 A/ 70

L4







E 1092 - O






: " «m-Bez. oder
E:(I]d Nr:n.l:;lilf":::m Teile Bezeichnung Désignation Description Framdtelle-Nr. Stck
N;}_ Pl - ; No. de la norme ou |Nbr

référence fournisseur

1 21.1441.75 Sechskantschraube Vis Hexagon screw M8Bx35DIN933 1

2 | 24.8195.18 Federring Rondelle Spring washer B 8 DIN 127 1

3 | 16.20.060 Druckscheibe Rondalle Washer 1

4 | 28.3591.35 Sicherungsring Circlips Circlip A35x1,5DINA7 1

5 | 28.3592.62 Sicherungsring Circlips Circlip J62x2 DIN 472 2

6 | 16.20.062 Keilriemenscheibe Poulie V-belt pulley 1

7 | 26.1106.07 Rillenkugellager Roulement Ball bearing 6007RSDIN 625 2

8 | 28.3591.48 Sicherungsring Circlips Circlip Ad8x1, 75DIN 471 1

9 | 76.17.004 Druckplatte Disque Thrust plate 1
10 | 83.18.0323 Innenlamelle Disque intérieur Inner disc 7
1T | 00.26.026 Aussenlamelle Disque extérieur Cuter dise 6
12 | 16.20.063 Kupplungsbuchse Douville P.T.O. shaft 1
13 | 16.20.05] Druckplatte Disque Thrust plate 1
14 | 28.3592.48 Sicherungsring Circlips Circlip 168x2,5DIN472 1
15 | 26.1107.08 Rillenkugellager Roulement Ball beoring 60082RSDIN625 1
16 | 28.3591.40 Sicherungsring Circlips Circlip A40x1, 75DIN471 1
17 | 16.20.050 Druckring Anneau de pression Thrust ring 1
18 | 00.30.148 Druckfeder Ressort Spring 1
19 | 25.7428.18 Bolzen Axe Bolt 8h11x28x25DIN 1434 1
20 | 23.6221.26 Augenschraube Vis Screw BMBx40D IN444 1
21 24.6481.18 Scheibe Rondelle Washer 8,4 DIN 125 1
22 | 24.6488.28 Splint Goupille Pin 2x12 DIN 94 1
23 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 2
24 | 24.8195.18 Federring Rondelle Spring washer B8 DIN 127 2
25 | 21.1441.72 Sechskantschraube Vis Hexagon screw MBx25DIN933 2
26 | 24.1423.22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut BM10 DIN 439 2
27 | 24.8190.27 Schnorr=Sicherung Rondelle Washer 10,5 Schnorr 2
28 | 23.3447.71 Schaftschraube Vis Screw M10x25 DIN 427 | 2
29 | 16.20.057 Schalthebel Bras Gear shift lever 2
30 | 24.1421.18 Sechskantmutier Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 2
31 | 24.8195.18 Federring Rondelle Spring washer B 8 DIN 127 2
32 | 21.1441.72 Sechskantschraube Vis Hexagon screw M8x25DIN933 2
33 | 24.8195.18 Federring Rondelle Spring washer B 8 DIN 127 2
34 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 2
35 | 25.7428.51 Bolzen Axe Bolt 10h11x45%x40

DIN 1434 1
Frontzapfwelle fur Prise de force avant pour Front P.T.O. shaft for
Art.Nr. 0016 Superior 1032 Superior 1032 Superior 1032 E 109240/ 70

KS
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Bild eile Nummer o
Fig. No. piece Teile Bezeichnung Désignation Description N(;Fii‘:ami:!iln‘)nr:f:‘ou ‘I‘:‘l:r
No. Parts No. référence fournisseur
36 18.20.044 Verstellstiick Pidce réglage Adjusting plate 1
37 24.,56481.22 Scheibe Rondells Washer 10,5 DIN 125 3
38 | 24.6488.38 Splint Goupille Pin 3x15 DIN 94 1
39 | 24.1421.22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M10 DIN 934 2
40 | 24.6481.22 Scheibe Rondelle Washer 10,5 DIN 125 2
41 16.20.058 Druckfeder Ressort Spring 1
42 | 00.38.140 Kunststoffschlauch Douille Hese 1
43 | 16.20.059 AusrUckstange Levier Lever 1
44 | 00.36.016 Kugelknopf schwarz Poignée Handle 1

ACHTUNG ! ATTENTION ! ATTENTION !

Gultig bis Fahrgestell Nr. Valable jusqu’au Mo. de Valid till chassis No. 033300

033 300 chassis 033 300

Art.Nr. 0016 Frontzapfwelle fur Prise de force avant pour Frent P.T.O. Shaft for E 10920/ 70

Superior 1032

Superior 1032

Superior 1032
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Bild Teile Nummer Fremdteile-Nr. Stek
Fig. No. piéce Teiln Bezeichnung Désignation Description No. de la norme ou [Nbr
Nao. Parts No. référence fournisseur
1 17.20.041 Scheibe Rondelle Washer 1
2| 24.6481.37 Scheibe Rondelle Washer 23 DIN 125 2
3| 21.1441.22 Sechskantschraube Vis Screw Mb5x6 DIN 933 4
4| 24.8195.12 Federring Rondelle Grower Spring washer B 5 DIN 127 4
51 21.1441.48 Sechskantschraube Vis Screw M8Bx15DIN933 1
61 90.11.271 Elektromagnetkupplung  kpl. Embrayage &lectromagnétique Elektro = magneto  clutch 0140 99030 5 1
(best. aus den Teilen 3,4,7,11 ( se compose des pieces 3, 4, ( consist of the parts 3,4,7,
bis 16) 7,01 = 16) 1T -16)
7 90.11.240 Platte Plaque Plate 2 141 038 300 1
8| 24.6481.18 Scheibe Rondelle Washer 8,4 DIN 125 1
9| 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B 8 DIN 127 1
10 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Nut M8 DIN 934 1
11 | 26.1107.07 Kugelloger Roulement Ball bearing 6007 2RSDIN625 | 1
12 | 90.11.236 Spule Bobine Coil 2 145 253 303 1
13 | 90.11.237 Ankerplatte Moyeu d”ancre Armatur hub 2 146 608 306 1
14 | 90.11.270 Druckplatte Plaque Plate 2 147 010 301 1
15 | 21.5453,10 Zylinderschraube m. Innensechs-| Vis Screw M5x10DIN912 3
kant
16 | 24.8498.11 Federscheibe Rondelle Lock washer A 5DIN 137 3
17 | 24.6271.42 Ausgleichscheibe Rondelle de réglage Shim 25x35x0,3DIM988
18 | 28.3592.47 Sicherungsring Circlips Cirelip 47x1,75DIN472 5
19 | 26.1106.05 Rillenkugellager Roulement Ball bearing 6005RSDIN 625 |2
20 | 17.20.033 Lagerbolzen Axe Bolt 1
21 17.20.034 Doppzlkeilriemenscheibe Double poulie Double V-Belt pulley 1
22 | 17.20.035 Scheibe Rondelle Washer 1
23 | 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B 8 DIN 127 1
24 | 21.1443.83 Sechskantschraube (fur Superior | Vis ( pour Superior 1032 ) Serew ( for Superior 1032 ) M8Bx75DIN931 1
1032 )
= | 21.1443.84 Sechskantschraube ( fur Superior| Vis ( pour Superior 2050) Screw ( for Superior 2060) M8xB0ODIN931 1
2060)
25 | 17.20.043 Winkel (fur Superior 1032 ) Equerre ( pour Superior 1032 ) Brocket ( for Superior 1032) 1
= | 17.20.043 Winkel (fur Supericr 2060) Equerre (pour Superior 2060) Bracket (for Superior 2060 ) 1
ACHTUNG ATTENTION ATTENTION
Gilt fur Superior 1032 nur ab valable pour Superior 1032 & Valid for Superior 1032 from
Fahrgestell Nr. 033 301 partirdu No.de chassis 033 301 chassis No. 033 301
Gilt fur Superior 2060 nur ab Valable pour Superior 2060 4§ Valid for Superior 2040 from
Fahrgestell Nr. 040 201 partir duNo. de chassis 040 201 chassis No, 040 20]
Elektromagnetische Frontzapf- Prise de force &lectromaanétique Elektro-magneto P.T.0 E 1751 /70
Art.Nr. 0016 ol
0019 jat AL

K11






		Scannen0001

		Scannen0002

		Scannen0003

		Scannen0004

		Scannen0005




B T T . S T A P

117 118

i | i
2 102 D Lo | % | ig=stfo






Norm-Bez. oder

Bild Teile Nummer
Fremdteile-Nr. Stck
Lig. l;l:&;:f::: Teile Bezeichnung Déslgnation Description No. de la norme ou |Nbr
s référence fournisseur
1| 16.19.010 Zapfwellengehtusédichtung Joint Gasket 1
21 16.19.062 Arretierblech T6le de positionnement Detaining plate 1
3| 21.1441.46 Sechskantschraube Vis Screw Méx15DINS33 4
41 24.8195.14 Federring Rondelle Grower Spring washer B 6 DIN 127 4
5| 21.1443.50 Sechskantschraube Vis Hexagon screw Méx25DIN931 1
61 24.8195.14 Federring Rondelle Grower Spring washer B &6 DIN 127 1
71 16.19.036 Zopfwellenschal thebel Levier Lever 1
81 00.10.009 Ausgleichscheibe Rondelle de reglage Compresating disc 1
9| 00,25,022 O-Ring Bague d’&tanchéité O-Ring 1
10| 16.19.068 Deckel Couvercle Cover 1
11 16.19.065 Papierdichtung Joint Paper gasket 1
12 | 28.3299.08 Sprengring Anneau expansif Circlip 8 DIN 9045 1
13 16.19.067 Exzenter Exzentrique Excentric 1
15| 16.19.066 Bolzen Axe Pin 1
16 | 23.1441.50 Stiftschrauke Goujon Stud MB8x65DIN 939 2
17 | 28.5872.38 Fulldichtring Joint d"&tanchéité Filler sealing ring C26x32DIN7603 1
18| 16.19.830 Olkontrollstab vollst. Bouchon jouge Oel level dipstick 1
19| 25.4434.78 Zylinderkerbstift Goupille Pin 4x20DIN1473 1
20 | 00.36.019 Kugelknopf schwarz Boule bakélite noire Button 1
21 00.04.049 Augenschraube Vis Screw 1
22 | 75.19.016 Fuhrungsschraube Vis guide Guide screw 1
23| 00.30.032 Druckfeder Ressort de pression Spring 1
24| 16.19.053 Begrenzungsriegel Cliquet Limiting key 1
25| 75.19.845 Schutzdeckel vollst. Couvercle de protect. Protective cover 1
26 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 [
27 | 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B 8 DIN 127 6
28 | 16.19.062 Zapfwellengehtiuse Carter prise de force P.T.O. Housing 1
29 | 23.1441.53 Stiftschraube Goujon Stud M8x80DIN939 4
30 ) 28.1153.47 Radialdichtring Bague d’&tanchéité Oil seal 35%62x8 B1 1
31 | 28.3592.62 Sicherungsring Circlips Circlip 62x2 DIN 472 2
32 | 28.3591.35 Sicherungsring Circlips Circlip 35x1,5 DIN 471 2
33| 26.1100.07 Rillenkugellager Roulement & billes Ball bearing 6007 DIN 625 2
34 | 00.20,029 Distanzscheibe Rondelle Washer 1
351 16.19.827 Zapfwelle vollst. Prise de force Power take off 1
36| 16.19.058 Schaltrad z. Zapfwelle Pignon baladeur Switch wheel for P.T.O shaft 1
37| 16.19.052 Zentrierscheibe Rondelle Centering washer 1
38 | 00.06.103 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut 1
39 | 24.7474.42 Sicherungsblech Frein d"écrou Lock washer 28 DIN 462 1
40 | 26.1327.06 Schrigkugellager Roulement & billes Ball bearing 3206 DDIN 628 1
41 00.21.008 Sicherungsring Circlips Circlips 2
42 | 16.19.051 Zahnrad 1. Gang Pignon lére vitesse Gear 1. Speed 1
43 | 16.19.050 Zahnradblock 2. und Ruckwiirts Pignon 2&me vitesse et marche | Gear 2.and reverse speed 1
gang arriére
Art.Nr. 0016 Getriebe fur Superior 1032 Boite de vitesses Superlor 1032  Gear for Superior 1032 E 5208/ 70
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Norm-Bez. oder

Bildd Teile Mummer
Fig. No. pitce Teila Bazeichnung Désignation Description Nol':éeamlztiléer:;.ou it:l-.(
No. Parts No. référence fournisseur

44 16.19.061 Schneckenwelle Vis sans Fin Worm shaft 1
45 | 146.19.824 Getriebegehduse vollst. Carter boite pont Gear housing epl. 1
46 | 21.1443.81 Sechskantschraube Vis Hexagon screw M8x45DINF31 6
47 | 00.20.045 Scheibe Rondelle Washer 1
48 | 26.9113.64 Nadelkiifig Cages d aiguilles MNeedle bearing 15x1 %24 2
49 16.19.046 Multiplikatorritzel Multiplicateur Pinion 1
50 1 00.20.107 Ausgleichscheibe Rondelle Washer 68x55,2x0, 2

-~ 00.20.107 Ausgleichscheibe Rondelle Washer 68x55,2x0,3

51 26.1100.08 Rillenkugellager Roulement & billes Ball bearing 6008 DIN 625 I
52 | 00.20.045 Scheibe Rendelle | Washer 1
53 1 16.19.072 Stopfen - Bouchon Plug 1
54 28.3591.40 Sicherungsring Circlips Circlip 40x1,75 DIN 471 1
55 | 28.1153.90 Radialdichtring Bague dé&tanchéité Oil seal 40x68x7 Bl 1
56 | 75.19.021 Bolzen fUr Zwischenrad Axe Bolt 1
57 | 26.9113.14 MNadelkifig Cages d"aiguilles Needle bearing K15/13 1
5871 75.19.020 Zwischenrad Pignon Gear 1
59 | 82.19.025 Anlaufscheibe Rondelle Washer 1
60 | 28.3591.14 Sicherungsring Circlips Circlip 14x1 DIN 471 1
61 75.19.204 Schraube Vis Screw 1
62 | 28.5872.24 Fulldichtring Joint d’&tanchéité Oil seal C12x16DIN7603 1
63 | 000.99.271.27 Feder Ressort Spring 1
64 | 75.19.211 Rastbolzen Taton Bolt 1
65 | 21.1443.52 Sechskantschraube Vis Hexagon scréw Méx30DIN 931 1
66 | 16.19.009 Umschaltungshebel Manivelle Lever 1
67 | 24.8195.14 Federring Rondelle Spring washer B 6 DIN 127 1
68 |1 24.1421.14 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M & DIN 934 1
69 | 28.3591.14 Sicherungsring Cirelips Circlip 14x1 DIN 471 1
70 | 00.20.056 Scheibe Rondelle Washer 1
71 00.25,022 O-Ring Bague d'&tanchéité O - Ring 1
72 | 28.3299.08 Sprengring Anneau expansif Snap ring 8 DIN 2045 1
73 | 75.19.491 Exzenter Levier Exzentric 1
74 75.19.086 Bolzen Axe Bolt 1
75 | 21.1443.85 Sechskantschraube Vis Hexagon screw MB8xP0DIN931 1
76 | 00.02.076 Sechskantschraube Vis Hexagon screw 2
77 | 26.9124.59 Nadelbuchse Douille & aiguilles Needle sleeve BK 1816 1
78 | 16.19.831 Schieberadmultiplikator Pignon baladeur Sliding gear 1
79 | 28.3597.24 V-Sicherungsring Circlips V=lLock ring A24x1,2 V 1
80 | 75.19.200 Schaltwelle Arbre primaire Shifting shaft 1
81 75.19.197 Schaltblock Train baladeur Gear shifting block 1
82 | 26.1023.04 Rillenkugellager Roulement d billes Ball bearing 6204 NDIN 625 1
83 00.20.150 Ausgleichscheibe Rondelle Washer 30, 5x20, 2x0, 2

- | 00.20.150 Ausgleichscheibe Rondelle Washer 30, 5%20,2x0,3

84 | 00.20.060 Scheibe Rondelle Washer 1

Art.Nr. 0016 Gelriebe fur Supericr 1032 Boite de vitesses Superior 1032 Gear for Superior 1032 E 5208 / 70
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Bild Taile Nummar Fremdtelle-Nr. Stek
Fig. No. piéce Teile Bezeichnung Désignation Description No. de la norme ou |Nbr
Mo, Parta No. référence fournisseur
85| 28.3598.47 Sprengring Anneaux expansif Snap ring Sp 47 DIN 5417 1
86| 16.19.056 Zahnrad z, Messerantiieb Pignon Gear 1
87| 28.3597.22 V=Sicherungsring Circlips V-Lock ring A20x1,2 Vv 1
88| 00.30,022 Druckfeder Ressort Spring 1
89| 26.9611.48 Stahlkugel Bille Steel ball 100, DIN 5401 1
0| 25.5231.79 Passfeder Clavette Key Abx6x22DING8BS 1
1

911 16.19.801 Schalthebelwelle vollst. (nur  [levier intermédiaire de vitesses | Shift lever { with part Ne. 101
mit Teil 101 lieferbar ) (livrable seulement avec piece
Nr. 101)
92| 00.25.026 Rundschnurring Joint Gasket
93 | 21.1444.01 Sechskantschroube Vis Hexagon screw MT0xBODIN®31
94 | 24.8195.22 Federring Rondelle Grower Spring washer B 10 DIN 127
95| 24.7476.35 Verschluss-Scheibe Rondelle fermeture Washer 20 DIN 470

261 00.75.030 Entluftungsventil Soupape Breather valve
971 21.1443.91 Sechskantschraube Vis Hexagon screw MI10x30 DIN 93]
98| 24.8195.22 Federring Rondelle . Grower Spring washer B 10 DIN 127
991 16.19.003 Schal tkopf Couvercle de boite Cover
100 | 16.19.020 Dichtung Joint Gasket

101 | 75.05.832

Schaltgabel vollst. ( nur mit

Teil 91 lieferbor )

Fourchette de vitesses (livr.
seulem. avec pigéce No. 91)

Shifting fork with part No. 91)

——t ot BRI N o RO RO [

102 | 23.3411.40 Gewindestift m. Spitze Vis sans d bout pointu Stud M8Bx10 DIN 553 1
103 | 20.19.805 AusrUckwelle vollst. Levier Shifting shaft 1
104  00.25.005 Rundschnurring Joint Gaskel 1
105 | 24.6481.22 Scheibe Rondelle Washer 10,5 DIN 125 2
106 | 24.1421.22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M10 DIN 934 2
107 | 23.3413.46 Gewindestift m. Zapfen Vis sans & téton Stud M8x20 DIN 417 1
108 | 24.1423.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut BM 8 DIN 439 1
109 | 16.19.057 Bremszapfen |Mé&choire de frein Bracket 1
110 | 00.25.01 Rundschurring Joint Gasket 1
111 | 060.01.023 Stiftschraube Goujon Stud 1
112 | 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B 8 DIN 127 2
113 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 4
114 | 78.19.015 Dichtung f. Lagerdeckel Joint Gasket 1
115 | 24.8195.14 Federring Rondelle Grower Spring washer B 6 DIN 127 4
116 | 21.1441.46 Sechskantschraube Vis Hexagon screw M6x15DINP33 4
117 | 16.08.037 Bremshebel Levier de frein Brake lever 1
118 | 24.8195.14 Federring Rondelle Grower Spring washer B 6 DIN 127 1
119 | 24.1421.14 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut Mé DIN 934 1
120 | 24.8195.14 Federring Rondelle Grower Spring washer B 6 DIN 127 1
121 | 21.1453.60 Sechskantschraube Vis Hexagon screw Méx70DIN931 1
122 | 26.9611.43 Stahlkugel Bille Steel ball 8 @ DIN 5401 1
123 | 000.99.271.28 Kupplungsfeder Ressort Spring 1
124 | 23.3415.56 Gewindestift Vis sans téte Stud M10x20DIN551 1

Art. Nr. 0016

Getriebe fUr Superior 1032

Boite de vitesses Suparior 1032

Gear for Superior 1032

E 5208 / 70
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Bild Teile Nummer . r:':;r:n-dal:;;:N:r Stck
Fig. No. piéce Teile Bezeichnung Désignation Deascription No. de la norme ou |Nbr
No Parts No. référence fournisseur
125 | 28.5872.21 Fulldichtring Joint d"&tanchéité Gosket ring C10x14DIN7603 1
126 | 24.1423.22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut BM 10 DIN 439 1
127 | 78.19.047 Lagerdeckel Palier Bearing cover 1
128 | 21.1443.52 Sechskantschraube Vis Hexagon screw Méx30DIN9I31 1
129 | 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B 8 DIN127 7
130 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 7
131 | 28.5871.34 Fulldichtring Joint d'étanchéité Gasket ring Al18x22 DIN 7603 1
132 | 28.5514.20 Verschluss-Schraube Bouchon fileté Screw plug MI18x1,5DIN7604 | 1
133 | 23.1441.60 Stiftschraube Goujon Stud MI10x25DIN939 4
134 | 28.6411.64 Kegelschmiernippel Graisseur Nipple D 6 DIN 3402 1
135 | 00.37.073 Schutzkappe Chapeau de protection Protective cape 1
136 | 16.33.007 Gelenkwellenflansch Embout Cardan shaft flange 1
Art.Nr. 0016 Getriebe fur Superior 1032 Boite de vitesses Superior 1032  Gear for Superior 1032 E 5208 / 70
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' ; Norm-Bez. oder
?::i Te::a i“:::::"lﬂf Teile Bezeichnung Désignation Description Lramdtelle g Stok
s ' 2 # k No. de la norme ou |Nbr
No. Parts No. référence fournisseur
1] 28,3592.68 Sicherungsring Circlips Circlip 68x2,5 DIN 472 | 4
2| 26,1100.08 Rillenkugellager Roulement & billes Ball bearing 6008 DIN 625 2
3| 28.3591.40 Sicherungsring Circlips Circlip 40x1,75 DIN 471 | 1
41 28,3592.68 Sicherungsring Circlips Circlip 68x2,5 DIN 472 | 2
5| 00.20.15 Ausgleichscheibe Rondelle de réglage Washer 52x40,3x 0,2 x
-| 00.20.151 Ausgleichscheibe Rondelle de réglage Washer 52x40,3 x 0,3 x
6| 26.1100.08 Rillenkugellager Roulement & billes Ball bearing 6008 DIN 625 1
16.19.805 Differential kpl. (bestehend Différentiel cpl. (comprenant Differential cpl. (consisting
aus den Teilen 7 - 19) les pidces 7 3 19) of parts 7 = 19)
71 24142118 Sechs kantmutter Ecrou Hexagon nut M 8 DIN 934 6
8| 16.19.037 Sicherungshlech Téle d'arrét Lock washer 3
91 16.19.829 Differential vollst. (bestehend | Flasque de différentiel (compr. | Differential with parts 9,18
aus den Teilen 2, 18u,19) les pidces 9, 18et 19) and 19
10| 00.20.031 Ausgleichscheibe Rondelle de réglage . Washer 47%31,5x 0,2 x
-~ | 00.20.032 Ausgleichscheibe Rondelle de réglage Wosher 47x31,5x 0,3 x
1] 16.19.014 Ausgleichkegelrad gross Planétaire Differ.pinion, greot 1
12 16.19.013 Ausgleichkegelrad klein Satellite Differ.pinion, little 1
13| 00.20.032 Ausgleichscheibe Rondelle de réglage Washer 47x31,5x 0,3 1
14| 16.19.015 Trabantenachse Axe de satellite Differential shaft 1
15| 00.02.001 Sechskantpass-Schraube Vis Hexagon screw 1
16| 28.3591.40 Sicherungsring Cirelips Circlip 40x1,75 DIN 471 | 6
17 16.19.014 Ausgleichkegelrad gross Planétaire Differ.pinion, greot 1
18] 16.19.019 Schneckenradkianz Couronne Worm gear 1
191 16.19.829 Differential vollst. (bestehend Carter de différentiel (compre~ | Differ. with parts 9,18 and 19 1
aus Teil 9,18 und 19) nont les pigces 9, 18 et 19)
20| 26.1100.08 Rillenkugelloger Roulement & billes Ball bearing 6008 DIN 425 1
21} 00.20.151 Ausgleichscheibe Rondelle de réglage Washer 52x40,3x 0,2 x
-1 00.20.151 Ausgleichscheibe Rondelle de réglage Washer 52x40,3x 0,3 x
22| 75.19.232 Schalimuffe Dovuille haladeuse Shifting socket 1
23| 23.1441.62 Stiftschraube Goujon Stud M10x30 DIN 939 | 2
241 23.1441 .67 Stiftschroube Goujon Stud M10x55 DIN 939 | 2
25| 16.08.050 Bolzen Axe Bolt 2
26| 00.02,223 Sechskantschravhe Vis Screw 2
27| 16.08.801 Bremsband vollst. Sangle de frein Brake band 2
28| 00.15.011 Bolzen Axe Bolt 2
29| 00.30.135 Druckfeder Ressort de pression Spring 2
30| 16.08.058 Bremshabellager rechts Axe de pivotement droit Brake lever RH 1
~1 16.08.053 Bremshebellager links Axe de pivotement gauche Broke iever LH 1
31| 24.8195,22 Federring Rondzlle Grower Spring washer B 10 DIN 127 4
32| 24.1421,22 Sechskontmutter Ecrou Hexagon nut M 10 DIN 934 4
Differential, Hintarrtider und Différentiel, pont arridre at Diffarential, rear-axle and
SHENE %%?:; Reder for SUPERIOR 10311032 roues pour SUPERIOR 103171032 whaels for SUPERIOR 1031032 E5NB/7
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=T Norm-Bez. oder
Bild Teile Nummer Fremdteile-Nr. Stek
Fig. No. piace Teile Bezeichnung Désignation Description No. de In norme ou |Nbr
No. Parts Mo, référence fournisseur
33| 24.6488.42 Splint Goupille Pin 3x25 DIN 94 4
34 16.08.055 Schutzbugel Potte de protection Protective bracket 2
35| 24.1426.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M 8 DIN 985 2
36| 16.08.814 Bremsumlenkhebel vollst.links | Etrier de frein epl. gauche Broke lever LH 1
-| 16.08.813 Bremsumlenkhebel vollst. rechts| Etrier de frein cpl. droit Brake lever RH 1
37| 16.08.054 Scheibe Rondelle Washer 4
as 14.08.051 Rolzen Axe Bolt 2
3?1 16.08,022 Einsiellmutter Ecrou tendeur MNut 2
41| 14,29.030 Gewindespindel Vis de moyeu régloble Threaded <pindle 2
42| 701.29.026 Steckschlussel Clé & vilebrequin Box~spanner 1
431 16.29.004 Radschraube Vis Wheel screw 6
441 16.29.002 Radgewicht fiir Ruder 6-12 Disque alourdisseur p.roue 6-12 Wheel-weight 6-12 2
45  24,1448.28 Kugeibundmuttar Ecrcu Nut AM14x1,5DIN74361] &
46| 16.29.803 Luftbereiftes Rad &-12 vollst, Roue 6~12 complate Wheel 6-12 compl. 2
=] 16.29.837 Felge vollst, 5JA-12 Jante 5JA-12 Rim 2
-| 00.75.086 Reifen 6-12 AS Band.pneumatique 6-12 AS Tyre 2
-| 00.75.087 Schlauch fur 6-12 AS Chambre & air 6~12 AS Hose 2
-1 00.75.050 Ventileinsatz 33 Valve 33 Valve insert 33 2
-| 00.75.051 Ventilkappe Chopeou de valve Valve cap 2
A7 | 21.,1445.31 Sechskanischraube Vis Hexagon screw MI2x1 ,5x50DIN961 | 2
48| 24.8195,25 Federring Rondelle Grower Spring washer B12DIN 127 2
491 21.1441,68 Sechskantschraube Vis : Hexagon screw MBx15 DIN 933 | &
50 24.8195.18 Federring Pondelle Grower Spring waosher B 8 DIN 127 6
511 24.1424.35 Sechskanimutter Ecrou Hexagon nut M20x1,5 DIN 936 | 2
52 00.11.006 Sicherungsblech Téle d'arrét Lock washer 2
53| 16.29.012 Abdecks-heibe Couvercle de moyeu Cover plate 2
541 16.29.829 Verstellflansch (nur mit Teil Moyeu de roue (livrable seule~ | Flange (only with part 55) 2
55 lieferbar) ment avec pidce 55)
55| 00.04.020 Radschraube Vis Wheel screw 6
56! 16.08.800 Bremstrommel vollst, Tambour de frein Brake drum 2
571 16,19.045 Halbachse links Demi-arbre gauche Half-axle LH 1
58| 28.1714.66 Radialdichtring Bague d'étanchéité Oil seal 48x68x10BAFgSL 1
59| 28.1714.66 Radialdichtring Bague d'étnchéité Oil seal | 48x68x10BAFgSL 1
60| 16.19.044 Halbachse rechts Demi-arbre droit Half-oxle RH 1
61 | 24.6488.29 Splint Goupille Pin 2x15 DIN94 2
Differential, Hinterrtider und Différentiel, pont arridre et Differential, rear-axle and
QI N“'gg?: Reider fur SUPERIOR 1031/1032  roues pour SUPERIOR 1031/1032  wheels for SUPERIOR 1031 /1032 E 52! 8/73
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Bilo Teile Mummes Norm-Be_z_ petns
: o ) : : Fremdteile-Nr, Stck
Fig Na. pi¢ce Teile Bezeichnung Désignation ‘Descript-on No. de la norma ou |Nbr
No Parts No référence fournisseur
T | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 3
2| 24.8195.18 Federring Rendelle Grower Spring washer B8 DIN 127 3
3| 21.1441.72 Sechskantschraube Vis Hexagon screw MBx25DIN933 1
4| 24.6481.18 Scheibe Rondelle Washer 8,4 DIN 125 1
5 (5‘?.15.‘?08) Auspuff kpl. ( nur lieferbar mit Pot d’&chappement cpl. (livr. Muffler assy. (with parts 1
59.15.819 Teilen 6,7,8) seul. av. piec. 6,7,8) 6,7,8)
21.1441.74 Sechskantschraube Vis Hexagon screw M8x30DIN933 1
= 24.6481.18 Scheibe Rondelle Washer 8,4 DIN 125 2
=1 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 1
7 | 59.15.807 Auspuffstutzen-Austritt vollst. Embout d’é&chappement complet|  Exhaust stub compl. 1
8 | 00.70.041 Schlavchklemme Collier Clamp 1
9| 24.1421,22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M10 DIN 934 2
10 | 24.8195.22 Federring Rondelle Grower Spring washer B 10 DIN 127 2
11 5%.15.035 Halter Support Bracket 1
12 24.6481.18 Scheibe Rendelle Washer 8,4 DIN 125 1
13 | 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B8 DIN 127 1
14 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 1
15 | 59.15.029 Dichtung Joint Gasket 1
16 [ 23.1441.39 Stiftschraube Goujon Stud MBx20DIN939 1
17 | 5%.09.006 AnsauglrUmmer Pipe Intake manifold I
18 28.5871.16 Dichtring Joint Gasket ring ABx12DIN7603 1
19 | 00.38.767 Schlauchtulle Raccord fileté Nipple 1
20 | 59.03.008 Dichtung fiir Ansaugleitung Joint Gasket 1
21 23.1441.44 Stiftschraube Goujon Stud M8x35D1IN939 |
22 | 23.1441.45 Stiftschraube Gouijon Stud M8x40DIN939 1
23 | 00.75,260 Schlauchklemme = Corbin Collier Corbin Clamp b
24 | 00.38.027 Kraftstoffleitung Durite d’essence Fuel tube 5/9%8 x 300 1
25 | 00.38.828 Benzinhahn |EGRIS Robinet d’essence LEGRIS Fuel shut = off valve 30268 - 20 1
26 | 90.05.031 Befestigungsschraube  BING Vis Screw 50 - 125 1
27 20.05.032 Dichiring BING Joint Gasket 65 - 121 %
28 | 00.38.81 Kraftstoff-Forderpumpe BING Pompe de circulation Fuel pump 08-020-103 1
= | 90.05.495 Membrane Diaphragme Membran 65 - 804 1
29 | 24.1421.12 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M5 DIN 934 2
30 | 24.8195.12 Federring Rondelle Grower Spring washer B 5DIN 127 2
3 00.38.137 Pulsationsleitung Durite Fuel tube 5/9¢ x 380 1
32 | 59.16.039 Winkel Equerre de fixation Angle bracket 1
Auspuff, Ansaugkrimmer, Tank, Pot d"&chappement, pipe réser=  Muffler, Tank, Fuel pump
Art.Nr. 0016 Kraftstoffsrderpumpe, Motor MAG voir, pompe de circulation, Engine MAG 1032 for Superior E 1052 a / 70
7 1032 fur Superior 1032 moteur MAG 1032, pour Sup.1032 1032
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Norm-Bez. oder

Bild Teile Nummer Fremdteile-Nr, Stek
Fig. No. piéce Teile Bezeichnung Désignation Description No. de la norme ou |Nbr
No Parts No référence fournisseur

33| 21.6421.62 Zylinderschraube Vis d téte cylindrique Screw AMS5x15 DIN 84 | 2

34| 21.1441.48 Sechskantschraube Vis Hexagon screw Méx20DIN933 4

35| 17.25.814 Triager vollst. Support de réserv. cpl. Tank bracket 1

361 00.38.135 Kraftstoffleitung Durite Fuel tube 5/9 @ x 150 1

37 | 00.38.039 Einschraubnippel m. Sieb Roccord av. filtre Nipple with screen 7124 1

38 | 28.5872.27 Fulldichtring Joint Gasket ring Cl14x18DIN7403 1

39 | 50.16.006 Unterlage Feutre Felt 4

40 | 50.16.829 Kraftstoffbehilter vollst, Réservoir d'essence cpl. Tank assy. 1

41 | 00.38.015 Verschlussdeckeldichtung Joint de bouchon Gasket 1

42 | 00.38.012 Verschlussdeckel m. Dichtung Bouchon av. joint Cap ond Gasket assy. 40 DIN 73400 1

43 | 21.1441.84 Se chskantschraube Vis Hexagon screw MBx80 DIN 933 | 2
44 1 00.70.147 Spannschelle Collier Tank strap 2

Art.Nr. 0016

Auspuff, Ansaugkriimmer, Tank

1032 fur Superior 1032

Pot d’&chappement, pipe réservoir Muffler, Tank, Fuel-pump,
Kroftstoffsrderpumpe , Motor MAG  pompe de circulation, moteur MAG Engine MAG 1032 for Superior

1032 pour Superior 1032

1032

E 1052 a / 70
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vlorm-Bez, oder

Bild ieile NMummer
Fig. Mo, piécn Teile Bezeichnung Désignation Description Nof:}inl(:!t?(l::::ou SNT::‘
No Parts No. référence fournisseur
1 90.08.021 Formfeder Ressort Spring 1805.041.100 2
2 14.17.002 Ausrickhebel Fourchette Lever 1
3 00.37.073 Schutzkappe Protecteur Cap 2
4 | 28.6413.66 Kegelschmiernippel Graisseur Lubricating nipple AMEDINTI412 1
5 | 21.1441.46 Sechskantschraube Vis Hexagon screw Méx15DIN933 6
6 | 24.8195.14 Federring Rondelle Spring washer B&6DIN127 6
7 | 90.08.014 Kupplungsdruckring kpl. Butée compléte Clutch=thrust ring 1859.008.000 1
- | 90.08.013 Graphitring Anneau graphité Ring 1844.007.000 1
- | 90.08.019 Fassung Support Holder 1844.019.100 1
8 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 6
7 1 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B 8 DIN 127 6
10 | 23.1441.41 Stiftschraube Goujon Stud MBx25DIN939 5
11 23.1441.43 Stiftschrauvbe Goujon Stud M8x30DIN939 1
12 16.11.018 Motorbefestigung Support Holder 1
13 24.8195.22 Federring Rondelle Grower Spring washer B10DIN 127 2
14 | 21.1441.94 Sechskantschraube Vis Hexagon screw M10x30DIIN933 1
15 | 00.37.009 Metalastik-Rundlager Silent bloc Mount Vibration 1
16 | 21.1441.48 Sechskantschraube Vis Hexagon screw M10x20DIN933 1
17 | 28.6413.68 Kegelschmiernippel Graisseur Lubricating nipple AMBx1DIN7I412 1
18 | 85.17.006 Buchse Douille Bush 1
19 | 16.17.001 Kupplungsge htiuse Carter d"embrayage Clutch housing 1
20 | 28.3591.25 Sicherungsring Circlips Circlip 25x1,2DIN471 1
21 | 26.1106.05 Rillenkugellager Roulement & billes Ball bearing 6005RSDIN 625 1
22 28.3592.47 Sicherungsring Circlips Circlip 47x1,75DIN472 2
23 23.3414.58 Gewindestift Goujon Stud M10x25DIN551 1
24 | 24.8191.22 Féacherscheibe Rondelle &ventail Washer A10,5DIN6798 1
25 | 24.1421.22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M10 DIN 934 1
26 | 00.30.152 Feder fur Kupplungsfeder Ressort Clutch spring 1
27 | 21.1443.50 Sechskantschraube Vis Hexagon screw M6x25DIN931 1
28 | 16.24.001 Kupplungshebel Levier Clutch lever 1
29 | 24.8195.14 Federring Rondelle Grower Spring washer B 6 DIN 127 1
30 | 24.1421.14 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut Mé DIN 934 1
31 26.1000.05 Rillenkugellager Roulement d billes Ball bearing 16005 DIN 625 1
32 | 16.33.001 Gelenkwellenflansch Embout broché Cardan shaft flange 1
33 | 21.1441.7 Sechskantschraube Vis Hexagon screw MBx22DIN933 8

Art.Nr. 0016

Kupplung und Gelenkwelle fir

Superior 1032

Embrayage et transmission cardan

pour Superior 1032

Clutch and Cardan Shaft for

Superior 1032

E 1071a/ 70

I






Bi reila . Horm-Bezr. oder
3ild QC ummer ] ) ) : Fremdteile-Nr, Stck
Fig HNo. pidce Teile Bezeichnung Désignation Description No. de la norme ou |Nbr
No. Parts No. référence fournisseur
34 | 24.7471.18 Sicherungsblech Tole d'arrét Lock washer 8,4 DIN 93 8
35 00.37.017 Gelenkscheibe Flector Joint disc 2
36 16.33.802 Gelenkwelle vollst. Aibre de transmission Cardan shaft cpl. 1
37 | 90.08.015 Kupplungsdruckplatte kpl. Plate cpl. Clutch plate 1881.06%9.001 1
KL 90.08.003 Ausriickring Plaque de butée Ring 1803.019.200 1
39 20.08.008 Einstellmutter Ecrou Nut 1815.065.000 3
40 20.08.009 Gelenkstuel Guide Link 1820.035. 000 3
41 ?0.08.005 Hebel Levier de débroyage Lever 1806, 045,000 3
42 20.08.001 Abschlussplatte Plateau de fermeture Plate 1801.083.000 1
43 | 90.08.007 Federhiille Guide ressort Spring cower 1814.013.000 9
44 90.08.004 Hauptfeder Ressort d”embrayage Main spring 1805.085.000 ?
45 | 90.08.018 Ausriickfeder Ressort Spring 1825.C95.000 3
46 | 20.08.002 Abpressplatte Plateau de pression Plate 1802.047.000 1
47 | 90.08.006 Kugelbolzen Axe Bolt 1809.020. 000 3
48 | 90.08.021 Kupplungsscheibe Disque d’embrayage Clutch dise 1864.048.104 1
19 | 24.6481.22 Schede Londele Wwsher 795 omw 125 7

ACHTUNG ATTENTION ATTENTION

Gilt nur bis Motoren Nr. Valable jusqu’au No. de Valid till engine No. 002250

002 250 moteur 002 250

Kupplung und Gelenkwelle Embrayage et transmission Clutch and Cardan shaft for

Art.Nr. 0016
bl fur Superior 1032 cardan pour Superior 1032 Superior 1032 SR U

K3
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== = = Norm-Bez. oder
Bild Teile Nummer Fremdteile-Nr.  [Stck
Fig. Mo, pitce Teile Bezelchnung Désignation Description No. de la norme ou |Nbr
No. Parts No. référence fournisseur
1 90,08.021 Formfeder Ressort Spring 1805 041 100 2
2| 14.17.002 Ausruckhebel Fourchette Rever : 1
3| 90.08.233 Kugellager-Ausrtcker Butée Clutch thrust ring 3151 006 001 1
4 | 23.1441,43 Stiftschraube Goujon Stud MB8x30DIN939 1
S| 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Nui M8 DIN 934 6
6| 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B 8 DIN 127 6
7| 16.11.018 Motorbefestigung Support de moteur Support for engine 1
8 | 16.17.001 Kupplungsgehiiuse Carter d"embrayage Clutch housing 1
9| 24.8195,22 Federring Rondelle Grower Spring washer B 10 DIN 127 2
10 | 21.1441.89 Sechskantschraube Vis Screw M10x25DIN933 1
1T | 00.37.009 Metalastik-Rundlager Silent bloc Mount vibration 1
12 | 21.1441.87 Sechskantschraube Vis Screw M10x20DIN%33 1
13 23.1441.4 Stiftschraube Goujon Stud MB8x25DIN939 5
14 | 00.37.073 Kapso = Schutzkappe Protecteur Cap 1
15 | 28.6413.48 Kegelschmiernippel Graisseur Lubricating nipple AMBxIDIN71412 |1
16 | 28.3591.25 Sicherungsring Circlips Circlip 25x1, 2DIN47T 1
17 | 26.1106.05 Rillenkugellager Roulement Ball bearing 6005RS DIN 625 1
18 | 28.3592.47 Sicherungsring Circlips Circlip 47x1,75DIN472 2
19 | 26.1000.05 Rillenkugellager Roulement Ball bearing 16005 DIN 625 1
20 ) B5.17.004 Buchse Douille Bushing 1
21 23.3415.58 Gewindestift Goujon Stud M10x25DIN551 1
22 | 24.8191.22 Facherscheibe Rondelle &ventaile Washer A10,5DIN6798 1
23 | 24.1421.22 Sechskantmutter Ecrou Nut M 10 DIN 934 1
24 | 24.1421.14 Sechskantmutter Ecrou Nut Mé DIN 934 1
25 | 24.8195.14 Federring Rondelle Grower Spring washer B 6 DIN 127 1
26 | 16.24,001 Kupplungshebel Levier Clutch lever 1
27 | 21.1443.50 Sechskantschraube Vis Screw Méx25DIN931 1
28 | 16.33.001 Gelenkwellenflansch Embout broché Cardron shaft flange 1
29 | 00.37.017 Gelenkscheibe Flector Joint disc 2
30 | 21.1441. 71 Sechskantschraube Vis Screw MBx22DIN933 8
31 | 24.7471.18 Sicherungsblech Téle d'arrét Lock washer 8,4 DIN 93 8
32 | 16.33.802 Gelenkwelle vollst. Arbre de transmission Cardan shaft compl. 1
33 | 90.21.018 Kupplungsautomat vollst, Embrayage cpl. Clutch assy. 368 941 Px4,5 | Ferrodo
( best. aus den Teilen ( se compose des pieces 34-37, ( consist of the parts 34-37,
34 - 37, 40 - 46 ) 40 - 44) 40 - 46)

Art.Nr. 0016

Kupplung und Gelenkwelle

fur Superior 1032

Embrayage et transmission
cardan pour Superior 1032

Clutch and cardan shaft for
Superior 1032

E 1750 / 70

NS






Norm-Bez. oder

Bild Telle Nummer Fremdteile-Nr IStck
Fig. No. pigce Teile Bezeichnung Désignation Description No. de Ia norma.ou Nbr
No. Parts No. référence fournisseur
34| 90.21,011 Mutter Ecrou Nut 69 653 3
35| 90.21.,003 Hebel Levier d"embrayage Lever 65 002 3
36| 90.21.009 Feder Ressort Spring 68 351 3
37| %0.21.016 Ausrtckring Bague d’embrayage Ring 69 267 1
38 | 21.5441.29 Zylinderschraube Vis Screw M6x15DIN912 6
39 | 24.8190.14 Sicherungsscheibe Tsle d’arrét Lock washer 6,4 @ schnorr 6
40 | 90.21.010 Abschlussplatte Plateau de fermeture Plate 68 354 1
1 90.21.006 Scheibe Rondelle Washer 67 708 3
42 90.21.015 Feder Ressort de rappel du levier Spring 77 551 3
43 | 90.21.001 Federhulle Cuvette Spring cover 05 443 6
44 | 90.21,.017 Feder Ressort Spring 68 340 &
45 | 90.21.012 Regulierschraube Vis de réglage Screw 69 654 3
46 | 90.21.007 Pressplatte Plateau de pression Plate 67 747 1
47 | 90.21.019 Mitnehmerscheibe vollst, Disque d’embrayage Clutch disc 13313 1
48 | 00.30.152 Feder fur Kupplungshebel Ressort Spring 1

ACHTUNG | ATTENTION | ATTENTION |

Gultig ab Motoren Nr. 002251 Valoble & partir du No. de Valid from engine No.

moteur 002 25] 002 251
Kupplung und Gelenkwelle Embrayage et transmission Clutch ond cadran shaft for
Art.Nr. 0016 fUr Superior 1032 cardan pour Superior 1032 Superior 1032 E 1750/ 70
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Bild Telle Nummer Norm-dBezl. oder
Fig. No. pitce Telle Bezeichnung Désignation Description Nof;!aelm!alz:iﬁ:ou ‘E:l:f
No. Parts No, référence fournisseur
1 24.6488.40 Splint Goupille Pin 3x20 DIN 94 7
2| 24.6481.22 Scheibe Rondelle Washer 10,5 DIN 125 7
3| 16.19.095 Schaltstange (Zopfwelle) Tringle prise de force Rod control 1
4 | 28.3491.12 Seeger-Greifring Collier d’&tranglement Snap ring G 2% 12 2
51 16.19.082 Zwischenhulse Entretoise Sleeve 3
6| 24.6481.25 Scheibe Rondelle Washer 13 DIN 125 2
7| 16.19.833 Zapfwellenschalthebel vollst, Levier de prise de force Gear=shift lever 1
8| 00.36.032 Handgriff Poignée Handle 4
91 16.19.843 Schalthebel vollst. Levier do commande Gear-shift lever 3
10 | 16.19.084 Zwischenhtlse Entretoise Sleeve 1
11 00.30.0Mm Druckfeder Ressort de pression Pressure spring 1
12 | 16.19.097 Schaltstange (Multiplikator ) Tringle du multiplicat. Red control 1
13 ] 16.19.09% Schaltstange Tringle Rod control 1
14 | 16.19.098 Differentialschaltstange Tringle de différentiel Rod control 1
15 | 24.1421.22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut MI10 DIN 934 1
16 | 00.15.008 Kug=lpfanne Rotule Ball socket 1
17 | 00.15.005 Feder zur Kugelpfanne Ressort de rotule Spring 1
18 16.19.032 Bolzen Axe ) Bolt 1
19| 18.27.812 Schubstange Tringle de direction Thrust rod 1
20 | 18.27.023 Dichtungskappe Protecteur caoutchouc Rubber cap 4
21 | 18.27.019 Dichtungssche ibe Rondelle d"&tanchéite Washer 4
22 24.6488.33 Splint Goupille Pin 2x25 DIN 94 4
23 | 24.2424.20 Kronenmutter Ecrou d creneaux Hexagon nut M10x1DIN937 4
24 | 16.27.850 Spurstange vollst. Tringle exansible Tir rod 1
25 | 00.37.073 Kapso=-Schutzkappe Protecteur Cap 3
26 | 28.5413.68 Kegelschmiernippel Graisseur Lubricating nipple AMBxIDIN71412 2
27 | 00.23.003 Bundlager Doville Bearing 4
28 1 00.20.150 Ausgleichscheibe Cale Washer 30,5%20,2x0,3
=1 00.20.137 Ausgleichscheibe Cale Washer 30 x 20,5x0,5
29 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 1
30 | 24.8195.18 Federring Rondelle Spring washer B 8 DIN 127 1
31 16.27.096 Schubstangenhebel oben Bielette supérieure Thrust rod lever above 1
32 | 21.1443.77 Sechskantschraube Vis Hexagon bolt MBx45DIN931 1
33 24.6488.55 Splint Goupille Pin 4x30 DIN 94 1
34 | 24.2424,35 Kronenmutter Ecrou d creneaux Castel nut M20x1,5DIN%37 1
35 | 28.6413.17 Kegelschmiernippel Graisseur Lubricating nipple EMBxIDIN7Z1412 1
36 24.6481.35 Scheibe Rondelle Washer 21 DIN 125 1
37 | 16.25.035 Bolzen Axe Bolt 1
38 | 24.5488.68 Splint Goupille Pin 5x30DIN94 1
37 24,6488.55 Splint Goupille Pin 4x30DIN%4 2
40 | 16.27.865 Achsschenkel re. vollst, Fusée droite Knuckle assy. Steering RH 1
41 | 24.64B4.38 Scheibe Rondelle Washer 25 DIN 1440 1
42 | 00.23.230 Zylinderlager Douille Bearing 2
Schalthebel und Vorderachse Levier de vitesses avant-train Front axle and gear shifi lever
Art.Nr. 0016 fur Superior 1032 Superior 1032 for Superior 1032 E 529 Ab/ 70

o






Norm-Bez. oder
Bild Teile Nummer Fremdteile-Nr, Stck
Fig. No. pitce Teile Bezeichnung Désignation Description No. de la norme ou |Nbr
No. Parts No référence fournisseur
43| 00.20.035 Scheibe Rondelle Washer 1
44| 24.1448.28 Kugelbundmutter Ecrou Hexagon nut AM14x1,5DIN 2
74361
45 | 17.49.003 Frontgewichttrger ( nur fur Support contrepoids (seul. pour | Front weight support 2
uperior 1032 ) Superior 1032 ) ( Superior 1032)
46 | 23.1445.06 Stiftschraube Goujon Stud M14x1,5%35DIN 2
833
A7 | 16.27.814 Vorderachse (best. aus den Avant train (comprenant les Front axle (consisting of parts 1
Teilen 27,42 und 47) pieces 27,42 et 47) 27,42 and 47 )
48 | 16.27.866 Achsschenkel li. vollst. Fusée gauche Knuckle assy. Steering LH 1
49 | 26.1020.04 Rillenkugel lager Roulement d billes Ball bearing 6204 DIN 625 2
50| 17.27.009 Distanzhulse Entretoise Sleeve 2
51 ) 26.1026.04 Rillenkugellager Roulement & billes Ball bearing 6204 RS DIN 625 2
521 17.29.803 Luftbereiftes Rad 4.00 -8 AM | Roue 4.00 - 8 AM Wheel assy. 4.00 - 8 AM 2
= ). 17.27.807 Felge Front vollst. Jante Rim 2
-1 00.75.132 Reifen 4.00 - 8 AM Front Bandage 4.00 - 8 AM directeur | Tyre 4.00 - 8 AM 2
- | 00,75.059 Schlauch 4.00 - 8 m. Ventil Chambre d air Hose 2
- | 00.34.042 Reduzierstuck Entretoise Reducing connection 2
- | 00.75.050 Ventileinsatz Valve Valve insert 2
- | 00.75.051 Ventilkappe Chapeau de valve Valve cap 2
53 | 00.20.176 Scheibe Rondelle Washer 2
54 | 24.2424.3) Kronenmutter Ecrou d creneaux Hexagon nut M16x1,5DIN937 2
551 17.27.010 Schutzkappe Protecteur Cap 2
Schalthebel und Vorderachse Levier de vitesses avani-kain Front axle ond gear shift lever
Art.Nr. 0016 fur Superior 1032 Superior 1032 for Superior 1032 E529Ab/70
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Norm-Bez. oder

Geblisehaube u. Gebluserad fur
Motor 1032, Superior 1032

dynamo, carter ventilateur et

Biis Tolls Nummar Fremdtelle-Nr. Stk
Fig. No. pidce Teile Bozeichnung Désignation Description No. de la norme ou |Nbr
No Parts No. référence fournisaeur
5 ~ e/ PL 17 ho' A . 7
1| 59.18.023 55;"5:;!/ ;f éf‘?i’ f?i??’;t;«f/ﬁ/f’flfayff Supporf, v;':;’.? é{eﬁu g’ Brocket volis 4l 0.7 74 1
V| 5918013 Sterrter-u. Hydrouhk Frager Supporty yolosle D porhy Srockel vohd from 1.8. 74
Quitig =4 7.8.74 7- & 1974
2 | 271.1441.70 Sechskantschraube Vis Hexagon screw M8x20DIN933 1
3| 21.1441.75 Sechskantschraube Vis Hexogon screw MBx35DIN933 1
4 | 73.05.064 Beilagscheibe Rondelle Washer 2
5 | 59.18.024 Riemenspanner Tendeur de courroie Belt tensoning assy. 1
6 | 24.6481.18 Scheibe Rondelle Washier 8,4 DIN 125 1
7 | 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B 8 DIN 127 2
8 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 2
9 | 21.1441.89 Sechskantschraube Vis Hexagon screw M10x25DIN933 2
10 | 24.8195.22 Federring Rondelle Grower Spring washer B 10 DIN 127 2
11 24.46481.22 Scheibe Rondelle Washer 10,5 DIN 125 2
12 | 24.8195.22 Federring Rondelle Grower Spring washer B 10 DIN 127 2
13 | 24.1421.22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M10 DIN 934 2
14 | 24.5481.22 Scheibe Rondelle Washer 10,5 DIN 125 2
15 | 21.1441.91 Sechskantschraube Vis Hexagon screw M10»x30DIN933 2
16 | 5%9.18.017 Winkel Equerre de fixation Angle bracket 1
r""l? 59.18.016 Winkel gu/tig s 5./974. Equerre de fixation r’&f’a&{?',i:@u‘ Angle bracket Va};‘o’ﬁ}’J./‘_???‘ 1
18 | 24.6481.22 Scheibe Rondelle ¥ S5.7474 Washer 10,5DIN 125 |2
19 | 24.8195.22 Federring Rondelle Grower Spring washer B 10 DIN 127 2
20 | 24.1421.22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M 10 DIN 934 2
21 | 00.80.105 Schutzkappe Capuchon caoutchouc Cap WNK500-4 Y 1
22 | 00.80.847 Startergenerator Bosch Dynastart Starter generator 0 010 350 005 1
23 | 21.1441.92 Sechskantschraube Vis Hexagon screw M10x35DIN933 2
24 | 25,5239.09 Scheibenfeder Clavette disque Key 4x6,5DIN 6888 1
25 | 59.18.026 Riemenschutz Protége courroie Belt guard 1
26 | 78.18.010 Riemenscheibe Poulie V-Belt pulley 1
27 | 00.75.300 Schmalkeilriemen Courroie trapézoidale V-Balt . 9,5 x 800 La 1
7 | 59.78.027 Winkel giltis o4 61974 | Fguerre valsbled psviic 6,957 Argle drockel VOId foym & 1974 1
28 | 24.8195.28 Federring Rondelle Grower Spring washer B 14 DIN 127 1
29 | 24.1421.28 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M14x1,5DIN936 |1
30 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 1
31 | 24.6481.18 Scheibe Rondelle Washer 8,4 DIN 125 1
32 | 21.1443.75 Sechskantschraube Vis Hexagon screw MBx35 DIN 931 |1
33 | 59.16.812 Luftfiltertrtiger vollst. (guitig Support filtre & air (valable Air filter carrier assy. (valid 1
bis Motoren Nr. 912 3%2) jusqu’au No. de moteur till engine No. 912 392)
912 392 )
33 | 5%.16.816 Luftfiltertriiger vollst. (gultig Support filtre & air ens. (va- Air filter carrier assy. (valid 1
ab Motoren Nr. 002 251 ) leble 6 partir du No. de from engine Nr. 002 251 )
moteur 002 251 ) .
34 | 21.6421.49 Zylinderschraube Vis & t&te cylindrique Screw M4x15DIN84 1
35 | 00,70.009 Rohrschelle Collier Clamp RS 1100.519 1
36 | 24.8191.09 Ficherscheibe Rondelle &ventail Spring washer A4,3DIN 6798 1
Art.Ne. 0016 Olbadlufifilter, Lichtmaschine Filtre d air d bain d" huiled Air filter, starter, Flywhell

for engine MAG 1032 for

turbine pour moteur 1032, Sup.1032  Superior 1032

E 1051 A/ 70

i)





Norm-Bez. oder

1032 Superior 1032

moteur 1032 Superior 1032

1032

Bildf  Telle Nummer Fremdtelle-Nr.  [Stck
Fig MNo. pibdce Teilo Bezeichnung Désignation Description No. de la norme ou |Nbr
No Parts Mo. référence fournisseur

37 | 24.1421.09 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M4 DIN 934 1
38 | 59,046,818 Gebltsehaube Cache culasse Deflector air 1
39 | 24,6481.12 Scheibe Rondelle Washer 5,3DIN 125 2
40 | 22.5417.27 Zylinderblechschraube Vis d téie cylindrique Screw BZ74,8x9,5DIN7971 |2
41 | 24,6481.14 Scheibe Rondelle Washer 6,4 DIN 125 1
42 | 24.8195.14 Federring Rondelle Grower Spring washer B 6 DIN 127 1
43 | 21.6421.74 Zylinderschraube Vis & t&te cylindrique Screw AMéx10DINB4 1
44 | 00,114,066 GummikrUmmer Durite ‘ Rubber tube 1
45 | 00.75.236 Schlauchklemme Corbin Collier Corbin Spring 1
46 | 00.14.813 Olbadluftfilter Filtre d bain d'huile Qil bath aircleaner Soparis BH 107 1
47 | 00.14.083 Filtereinsatz Elément de filtration Filter element 1
48 | 00.14.084 Niveaublech Téle de niveau Level plate 1
49 | 00.14.082 Gummidichtring Joint de filtre Rubber seal 1
50 00.14.085 Filtertopf Bol de filtre Filter bowl 1
46 | 00.14.814 Olbadlufifilter Tor- Filtre & bain d’hvuile Qil bath air filter QzZU 17/18 . 1
47 | 00.14.101 Filtereinsatz Cartouche filtrante Filter element 1
48 | 00.14.102 Niveaublech Téle de niveau Qil level base plate 1
49 | 00.14.103 Gummidichtring Joint caoutchoue Rubber seal-ring 1
50 | 00.14.104 Filtertopf Bol de filtre Filter base 1
46 | 00.14.815 Olbadlufifilter Permatic Filtre 3 bain d’huile Qil bath air filter 1
47 | 00.14.705 Filtereinsatz Cartouche filtrante Filter element 1
48 | 00.14.104 Niveaublech T8le de niveau Qil level base plate 1
49 | 00.14.107 Gummidichtring Joint caoutchouc Rubber seal ring 1
50 | 00.14.108 Filtertopf Bol de filtre Filtre base 1
51 | 59.09.004 AnsaugkrUmmer Pipe Intake manifold 1
52 | 00,70,048 Schlauchklemme Collier Clamp 1
53 24.6481.37 Scheibs Rondelle Washer 23 DIN 125 1
54 | 24.5481,12 Scheibe Rondelle Washer 5,3 DIN 125 12
55 | 22.5418.32 Zylinderble chschraube Vis Screw h4,8x13[)1N797| 4
56 | 00.82.811 Leitung Unterbrecher Fil rupteur condensateur Wire assy. Breaker point 1

Kendensator condenser
57 | 00.80.190 lsolierschlauch Gaine isolante Insulating tube 1
58 | 90.11.057 Mehrfachstecker BOSCH Prise multiple Connection terminal 2 204 482 000 1
59 | 00.82.816 Unterbrechersatz BOSCH Rupteur complet Breaker point 1237 013 061 1
60 | 24.8191.09 Ficherscheibe Rondelle &ventail Spring washer A4,3DIN6798 3
61 | 21.6421.45 Zylinderschraube Vis d téte cylindrique Screw AM4x6DINB4 3
62 | 90.11.110 Zundernocken BOSCH Came Cam 1212 202 147 1
63 | 25.3197.92 Spannhulse Doville de serrage Pin 5x20DIN1481 1
44 | 90,11.084 Schmierfilz Feutre de graissage Felt 2 201 005 007 1
65 | 59,06.069 Gebliserad Turbine Flywheel 1
66 | 59.06.075 Abdeckhaube Couvercle Cover 1
Art.Nr. 0016 Olbadluftfilter, Lichtmaschine, Ge=Filtre & air & bain d"huile,dynamo Air filter, starter, Flywheel for
bltsehaube u. Geblserad fur Motor carter ventilateur et turbine pour  engine MAG 1032 for Superior E 1051 / 70
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Bild Teila Nummer Norm-Bez. oder
; ; Fremdteile-Nr. Stek|
Fig. No. piéce Teile Bezeichnung Désignation Description No. de la norme ou |Nbr
No. Parts No. référence fournisseur
67 | 24.6481.09 Scheibe Rondelle Washer 4,3 DIN 125 2
68 | 59.06.073 Schutzdeckel Grille Screen 1
69 | 24.6271.45 Pass=Scheibe Rondelle Washer 25x35x2DIN988 2
70 | 25.5231.79 Passfeder Clavette Key Abx6x22DINGSBBS | 1
- | 25.5231.80 Passfeder Clavette Key Abxb6x25DINGBSS | 1
71 24.1424.38 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M24x%1,5DIN936 |1
72 | 54.18.004 Doppelkeilriemenscheibe Poulie double V-Belt pulley 1
73 | 59.06.079 Abdeckblech T8le de protection Protection plate 1
zr Bl 33 |:
21. 144170 Sechskontschrovde Vis Serew MExv20 OV 33| 2
24.5195. /18 federring ELondele Grower L-riasher EEInvrz7 | 2
24.1421. 18 | Sechskontmuter Ecrou Ao HE Qv G384 | 2
Arti N 0014 Glbndlufl-fi!fer,Lichtmnsahine,Ge- Filtre & air d bain d’ huile,dynamo Air filter,starter, Flywheel for E 1051 A/ 70

bltsehaube u. Gebluserad fur Motor carter ventilateur et turbine pour engine MAG 1032 for Superior

1032 Superior 1032

moteur 1032 Superior 1032

1032
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Norm-Bez. oder

fur Motor 1032, Superior 1032

moteur 1032 pour Superior 1032

Engine 1032 for Superior 1032

Bild [ Teile Nummer Fremdteile-Nr.  [Stck
Fig. No. piéce Teile Bozeichnung Désignation Description No. de Ia norme ou |Nbr
No. Parts No. référence fournisseur
1 24,1424.35 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M20x1,5DIN%36 | 1
2| 00.11.051 Sicherungsblech T8le d'arrét Lock plate 1
3| 5%9.02.021 Schwungscheibe (gultig bis Volant moteur (valable jusqu” Flywheel (valid till engine 1
Motoren Nr. 12 392) au MNo. de moteur 912 392) No. 912 392)
3| 59.02.801 Schwungscheibe vollst. (gtltig Volant moteur ens. (valable Flywheel assy. (valid from 1
ab Motoren Nr. 002 251) a partir du No. de moteur engine No. 002 251 )
e 002 251)
4| 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 6
5 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B 8DIN127 b
6| 59.04,008 Lagerflansch Flasque d'accouplement Flange 1
7| 59.04,027 Dichtung Joint Gasket ) 1
8 | 23.1441.39 Stiftschraube Goujon Stud M8x20D|IN939 6
91 23.1441.43 Stiftschraube Goujon Stud MB8x30DINS3? 6
10 | 28.1152.69 Radialdichtring Joint d’étanchéité Seal oil 30x42x7 Bl 1
11| 59.02.802 Zylinderblock m»f 22 Bioc cylindre gveec 22 Cylinder block w.i/h 22 1
12 | 28.5871.93 Flachdichtring Joint Gasket ring A30x38DIN7603 | 1
13 | 59.04.802 Entlufterhtlse vollst. Bouchon reniflard Breather sleeve 1
14 | 59.04.026 Dichischeibe Joint Washer 1
15 | 59.04.804 Olmess=Stab vollst. Jauge d"huile Qil dipstick 1
16 | 00.06.115 Reduziermutter Ecrou réducteur Reducer nut 4
17 | 00.80.071 Zundkerze m. Dichiring Bougie avec joint Spark plug 1
18 | 24.1421.22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut MI10DIN934 3
19 | 24.6484.22 Scheibe Rondelle Washer 10 DIN 1440 7
20 | 5%.03.002 Zylinderkopf Culasse Cylinder head 1
21 | 59.08.023 Auslassventil Soupape &chappement Valve exhaust 1
- | 59.08.022 Einlassventil Soupape admission Valve intake I
22 | 59.08.002 Ventilfuhrung Guide Valve guide 2
23 | 5%.08.00%6 Ventilfederteller oben Cuvette supérieur Retainer valve spring 2
24 | 25.3222.03 Zylinderstift Goupille Pin 6mébx12DINT 2
25 | 59.08.018 Ventilfedar Ressort de soupape Valve spring 2
26 | 59.08.025 Ventilfederteller unten Cuvette inférieure Retainer valve spring 2
27 | 59.08.024 Ventilkegelstuck ( 4 halbe Stuck)| Céne de soupape ( 4 demi ) Valve bevel 2
28 | 59.08.028 Stisselplatie Pastille collier Tappet thimble collar 11 @x 3,40 2
28 | 59.08.029 Stésselplatte Pastille collier Tappet thimble collar NPx 3,45 2
28 | 59.08.030 Stissselplatte Pastille collier Tappet thimble collar 11 @ x3,50 2
28 | 59.08,031 Stsselplatte Pastille collier Tappet thimble collar 11 @x 3,55 2
28 | 59.08.032 Stisselplotte Pastille collier Tappet thimble collar 11 @x 3,60 2
28 | 59.08.033 Stisselplatie Pastille collier Toppet Thimble collar 11 @x3,65 2
28 | 59.08.034 Stisselplatte Pastille collier Tappet Thimble collar 11 Px 3,70 2
2 59.08.035 Stsselplatte Pastille collier Tappet Thimble collar 11 @x 3,75 2
28 | 59.08.036 Stisselplatte Pastille callier Tappet Thimble collar 11 @x 3,80 2
28 | 59.08.037 Stisselplatte Pastille collier Tappet Thimble collar 11 Px 3,85 2
28 | 59.08.038 Stisselplatte Pastille collier Tappet Thimble collar 11 Px 3,9 2
Zylinder, Kurbelwelle, Kolben Cylindre, vilebrequin piston de Cylinder, crankshaft and piston E 1023A /70
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MNorm-Bez. oder

62 | 59.08.013

VentilstBssel

Poussoir de soupape

Bild Teile Nummer
Fig. No. piece Teile Bezelchnung Désignation Description Nor;eem!i‘i::rﬁ;. - ?:;:_‘
No. Parts No. référence fournisseur
28 | 59.08.039 Stisselplatte Pastille collier Tappet thimble collar 1M@x39 2
28 | 59.08.040 Stissse Iplatte Pastille collier Tappet thimble collar 11 @x 4,00 2
28 | 59.08.041 Sttsselplatte Pastille collier Tappet thimble collar 11 @ x 4,05 2
28 | 59.08.042 Stdsselplatte Pastille collier Tappet thimble collar 11 @ x 4,10 2
28 | 59.08.043 Stésselplatte Pastille collier Tappet thimble collar 11 Px 4,15 2
78 | 59.08.044 Stisselplalte Pastille collier Tappet thimble collar 11 @ x 4,20 2
29 | 59.03.004 Zylinderkopfdichtung Joint de culasse Cylinder head gasket 1
30 | 23.1441.62 Stiftschraube Goujon Stud M10x30DIN%39 7
31 | 58.07.804 Regulierschraube vollst. Vis tendeur Screw 1
32 | 24.1421.16 Se chskantmutter Ecrou Hexagon nut M7 DIN 934 1
33 | 00.30.014 Kabelrickzugfeder - Ressort Spring 1
34 | 59.07.038 Gaszuggegenlager Equerre de fixation Link 1
35 | 58.07.024 Reglertse Guide Adjusting eye 1
36 | 00.31.002 Regierfeder Ressort régulateur Spring 1
37 | 21.1441.24 Se chskantschraube Vis Hexagon screw M5x10DINF33 1
38 | 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B8 DIN 127 1
39 | 59.07.007 Reglerhehel Levier régulateur Control lever 1
40 | 21.1441.68 Sechskantschraube Vis Hexagon screw MBx15DIN933 1
41 58,07.032 Reglerstange Tringle de régulateur Control rod 1
42 | 59.07.021 Reglarhebel Levier primaire régulat. Control lever 1
43 | 58.08.017 Ventildichtung Joint Gasket 1
44 | 59.04.031 Ventildeckel Couvercle Cover 1
45 | 28.5872.17 Dichtring Joint Gasket ring C8x12DIN7603 1
46 | 21.1441.68 Sechskantschraube Vis Hexagon screw MBx15DIN933 1
A7 | 23.4257.31 Gewindestift Vis sans téte Screw AM6x10DINP16 1
48 | 28.3591.02 Sicherungsring Circlips Retaining ring 6x0,7 DIN 471 1
- | 24.6273.14 Ausgleichscheibe Rondelle de réglage Shim 6x12x0,3DING88
49 | 5%.07.802 Reglerhebel innen vollst. Levier intérieur régul. Control lever 1
50 | 28.5872.17 Dichtring Joint Gasket ring C8x12DIN75603 1
51 | 21.5441.45 Innense chskantschraube Vis d six pans creux Screw MBx25DIN%12 1
52 | 00.20.019 Ausgleichscheibe Rondelle de régloge Washer 20x12,2x0,2
52 | 00.20.019 Ausgleichscheibe Rondelle de réglage Washer 20x12,2x0,3
53 | 00.20.007 Scheibe Rondelle Washer 3
54 | 59.19.022 Nockenwelle Arbre & come Camshaft 1
55 | 24.6488,08 Splint Goupille fendue Pin 0,8x12DIN%4 4
56 | 25.7413.26 Bolzen ohne Kopf Axe Bolt 4h11x28x24DIN | 2
P ' 1433
57 | 58.07.001 Reglerritzel Pignon de régulateur Adjusting pinion 1
58 | 59.07.004 Schwunggawicht Masselotte Werght assy. 2
59 | 59.07.002 Reglerachse Axe pignon de régulat. Axle for weight assy. 1
60 | 59.07.006 Reglerstdssel Poussoir de régulateur Adjusting shaft 1
61 59.19.021 Nockenwellenachse Axe d'arbre & came Axle camshaft 1
Valve tappet 2

Zylinder, Kurbelwelle, Kolben
fur Motor 1032, Superior 1032

Cylindre,vilebrequin piston de
moteur 1032 pour Superior 1032

Cylinder, crankshaft and piston

Engine 1032 for Superior 1032

E 1023A /70

T4






Bild Teile Nummer P‘::(:;nnldfzgﬁaor;i:r -
Fig. Mo. piéce Teile Bezeichnung Désignation Description No. de la norme ou |Nbr
No. Parts No. référence fournisseur
63 | 57.04.015 Dichtung Joint Gasket 1
64 | 59.04,030 Olwanne Carter inférieur Oil sump 1
65 24.81%90.18 Schnom=Sicherung Rondelle Schnorr Spring washer 8,4 Schnorr 6
&6 24.6481.,18 Scheibe Rondelle Washer 8,4 DIN 125 6
67 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 6
68 | 28.5872.27 Dichtring Joint Gasket ring Cl4x18DIN7603 |1
6% | 06.04.081 Verschluss=Schraube Bouchon de vidange Plug oil drin 1
70 28.1152.67 Radialdichtring Bague d"&tanchéité Seal oil 30x40x7B1 1
71 23,1441.39 Stiftschraube Goujon Stud MBx20DIN939 4
72 | 59.04.038 Lagerflansch Flasque d’accouplement Flange 1
73 | 59.06.819 Gebltsegehtiuse vollst. Carter de ventilateur Blower housing 1
74 22.5417.27 Zylinderblechschraube Vis a t&te cylindrique Screw BZ 4,8x9,5DIN |4
7971
75 24.6481.12 Scheibe Rondelle Washer 5,3DIN 125 4
76 | 00.70,009 Rohrschelle Attache gaine Clamp : 1
77 | 59.06.070 Labyrinthde ckel Couvercle Cover 1
78 | 24.8190.18 Schnorr-Sicherung Rondelle schnorr Spring washer 8,4 Schnorr 4
79 | 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M8 DIN 934 4
80 | 00.42.051 Typenschild Plaque du constructeur Typ plate 1
81 25.1111.33 Halbrundniet Rivet Rivet 2¢ x3,5DING60 2
82 59.01.811 Kolben vollst. = Piston cpl. Piston cpl. 77 @ 1
82 | 59.01.811/1 Kolben vollst. Piston cpl. Piston cpl. 77,5@ 1
82 | 59.01.811/2 Kolben vollst. Piston cpl. Piston cpl. 78,0 @ 1
82 | 59.01.811/3 Kolben vollst. Piston cpl. Piston cpl. 78,5 @ 1
83 | 59.01.025 Rechteckring Segment de compression Compression ring 77/70,2@ x 2FPT |1
DIMN24910
83 [ 59.01.025/1 Rechteckring Segment de compression Compression ring 77,5/70,7 I x2FPT| 1
P DIN 24910
83 | 59.01.025/2 Rechteckring Segment de compression Compression ring 78,0/71,2 @x2FPT| 1
DIN 24910
82 | 59.01.025/3 Rechteckring Segment de compression Compressi on ring 78,5/71, 7@x2FPT | 1
| DIN 24910
84 | 59.01.030 MNasenring Segment racleur Oil scraper ring 77/70,2@x2FPT 1
DIN 24930
84 | 59.01.030/1 Masenring Segment racleur Oil scraper ring 77,5/70, 7@x 2FPT| 1
DIN 24930
84 | 59.01.030/2 Nasenring Segment racleur Oil scraper ring 78,0/71,2¢%2FPT | 1
DIN 24930
84 | 59.01.030/3 Nasenring Segment racleur Cil scraper ring 78,5/71, 7@x2FPT | 1
DIN 24930
85 | 59.01.031 Gleichfasenring Segment refouleur Qil recoil ring 77/70,2(0x4,5FPT (1
DIN 24948
Zylinder, Kurbelwelle, Kolben Cylindre, vilebrequin piston de Cylinder, crankshaft and piston E 1023 A / 70
fur Motor 1032, Superior 1032 moteur 1032 pour Superior 1032 Engine 1032, for Superior 1032
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Bild Teile Nummer Ncrm-Be?_ oder
Fig. Mo. pléce Teile Bezelchnung Désignation ! Description N:;eomriliﬁ::ou i,t;::(
No. Pgrts No. référence fournisseur
85 | 59.01.031/1 Gleichfasenring Segment refouleur i Oil recdil ring 77,5/70,7® x4,5| 1
' ) FPT DIN 24948
85 | 59.01.031/2 Gleichfasenring Segment refouleur Oil recoil ring 78/71,200x 4,5 1
FPT DIN 24948
B85 | 59.01.031/3 Gleichfasenring Segment refouleur QOil recoil ring 78,5/71,7¢ x4,5 | 1
FPT DIN 24948
86 | 59.01.024 Kolbenbolzen Axe de piston Wrist pin 1
87 | 28.3592.20 Sicherungsring fur Kolben- Circlips Retainer ring 20x1 DIN 472 2
bolzen
- 59.01.808 Plevel vollst. einschl. Teil 88, Bielle cpl. Comprenant les Connecting rod assy. with
96,97,98,99 in jedem Falle pieces 88, 96,97, 98 (pour parts 88,96, 97,98, 99 (always
gewlnschte Grissse der Lager- les coussinets piéce Nr. 96 state desired size ob bearing
schale Teil-Nr. 94 angeben indiquer dans tout les cas la shells No. 96)
grandeur désirée
88 | 59.01.003/008 Plevelstange und. Fleveldeckel | Bielle et couvercle de bielle Connecting rod 1
( nur zusammen lieferbar ) ( seul. livr. ensemble )
89 00.20.110 Ausgleichscheibe Rondelle de réglage Washer 62x52x0,2
= | 00.20.110 Ausgleichscheibe Rondelle de réglage Washer 62x52x0,3
90 | 26.1020.06 Rillenkugellager Roulement d billes Ball bearing 6206 DIN 625 2
N 59.01.027 Kurbelwelle Vilebrequin Crankshaft 1
92 25.5239.11 Scheibenfeder Clavette disque Key 5x6,5DIN6BES 1
93 | 25.5234.13 Passfeder Clavette Key B4x4x20DIN6885 | 1
94 | 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B8 DIN 127 1
95 | 21.1441.75 | Sechskantschraube Vis Hexagon screw MBx35DIN933 1
96 | 59.01.005/007 Lagerschalen Coussinets Bearing shells 31.725 1
96 | 59.01.005/007a | Lagerschalen Coussinets Bearing shells 31.475 1
96 | 59.01.005/007b | Lagerschalen Coussinets Bearing shells 31.225 1
96 | 59.01.005/007c | Lagerschalen Coussinets Bearing shells 30.975 I
96 | 59.01.005/007d | Lagerschalen Coussinets Bearing shells 30.725 1
97 | 59.01.017 Olschleuderfinger Plongeur project.d”huile QOil distributor 1
98 | 58.01.035 Federscheibe Rondelle Washer spring 2
992 | 21.1441.77 Sechskantschraube Vis Hexagon screw MB8x45DIN933 2
100 | 21.1441.94 Sechskantschraube Vis Hexagon screw M10x45DIN933 1
101 | 00.11.083 Sicherungsblech T6le d’arrét Lock plate 1
102 | 24.8195,22 Federring Rondelle Grower Spring washer B 10 DIN 127 1
103 | 24.1421,22 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M10 DIN 934 1
104 | 00.20.199 Anlaufscheibe Ronde lle Washer 1
Zylinder, Kurbelwelle, Kolben Cylindre,vilebrequin piston de Cylinder, crankshaft and piston E 1023A /70
fur Motor 1032 Superior 1032 moteur 1032 pour Superior 1032 Engine 1032 for Suparior 1032
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Norm-Bez. oder

Bild Teile Mummer
Fig. No. piéce Telle Bezeichnung Déslgnation Description Nrfrdeamll:t?-:.l)ar:j;.ou i‘;:‘
No. Parts No référence fournisseur
1 00,80.3%5 Blinkleuchte Feu clignotant Blinker lomp 2
2| 00.80.548 Blinkerschalter Contacteur clignotant Flashlight switch 1
3| 00.80.415 Serienverbinder Raccord de fils Lead contactor 5
4| 00.80.26 Steckdose Prise de couront Wall plug 1
5 90,11, 249 Blinkgehar Boite clignotante Flash transmitter 0336 200 037 1
46| 00.81.065 Blinkanzeigeleuchte Témoin de clignotant Indicator lamp 1
7| 00.80,248 Horn Avertissaur Homn HO/FCH/12/1 1
0320 023 001
8| 00.80.249 Horndruckknopf Bouton avertisseur Horn push-button 1
91 00.81.827 Batterie Batterie Battery BA/12/18/1 1
0 090 518 001
10} 00.82.810 Startergenerator Dynastart Starter generator 0 010 350 020 1
11 00.80.165 Lodekentrolleuchte Témoin de charge Indicator lamp 1
13 00.82.80% ZUndspule Bobine d'allumage Ignition coil 0 221 114 006 2
14| 00.80.848 Reglerschalter Régulateur Regulator RS/ZDA &0-90/12/3 | 1
0190219 001
15| 00.80,247 LichtzUndscholter Contact d'éclairage et Light ignition switch SH/KSA 4/1 1
d'allumage 0 347 801 001
16| 00.80.556 Sicherungsdose Boite & fusibles Fuse box 1
17| 00.80.398 Schluss=Blink=Kennzeichen- Feu arridre clignotant imma- Tail flashers number plate 2
leuchte triculation lomp
18| 00.80.3%2 Einbauscheinwerfer Phare Head light 2
191 16.37.852 Leitung schwarz, Blinkerschalter] Fil noir, conlocteur clignotant Lead black, flashlight switch 1
Blinklicht links feu clignotant gauche blinker lomp left
20| 16.39.826 Leitung schwarz,Blinkerschalter | Fil noir, contacteur clignotant Lead black, flashlight switch 1
Blinklicht rechts feu clignotant droit blinker lomp right
21 16.39.854 Leitung rot, Blinkerschalter Fil rouge, contacteur clignotont | Lead red, flashlight switch 1
links = Schlusslichttiiger gauche = support feux arridres left = tail light bracket
22| 16.39.853 Leitung schwarz, Blinkerschalter| Fil noir, contacteur clignotont Lead black, flashlight switch 1
rechts ~ Schlusslichttrtiger droit = support feux arrigres right = tail light bracket
23| 16.3B.055 Leitung schwarz, Ruckblinklicht| Fil noir, clignotant arrizre Lead black, blinker lomp 1
rechts droit behind right
24| 17.38.011 Leitung schwarz, Ruckblinklicht | Fil noir, clignotant drrigre Lead black, blinker lamp 1
links gauche behind left
25| 16.38.045 Leitung schworz, Steckdose 58 | Fil no'r, prise de courant 58 Lead black, wall plug 58 1
rechts droite right
Ast. No. 0016 Elektrische Anloge fur Equipement électrique pour Electricol equipment for E1768 A /73
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Bild
Fig.
Mo

Teile Nummer
Mo, piéce
Parts Mo.

Teile Bezeichnung

Désignation

Description

o

MNorm-Bez. oder
Fremdtaile-Nr.
No. de la norme ou
référence fournisseur

Stek
Nbr

26

27

28

29

30

31

33

34

35

36

37

38

40

41

42

43

18.38,063
16.39.855

14.38.867
16.38.879
16.39.844

16.39.830
16.39.845

16.39.846
16.39.858
16.39.805
16.39.838
16,39.839
16.39.840
16.39.827

16,39.828

14.39.829

16.39.825

Leitung schwarz Steckdose

58 links

Leitung gelb, Sicherung -
Steckdose 54

Leitung broun, Steckdose 31 -
Masse

Leitung schworz, Blinkgeber
4%a = Blinkerschalter 4% a
(nicht fur Warnblinkanlage)
Leitung schwarz, Blinkanzeige-
levchte ~ Blinkgeber C 2

Leitung schworz, Sicherung =
Blinkgeber 49

Leitung braun, Blinkonzeige~
leuchte - Horndruckknopf
Leitung braun, Horndruckknopf
- Masse

Leitung braun, Horn = Homn-
druckknopf

Leitung grou, LichtzUndschalter
= Horn

Leitung rot, Regler 50 - Licht
zUndschalter 50

Leitung rot, Regler B+/30 -
Lichtzundschalter 30

Leitung schwarz, Lichtzund=
schalter 15 ~ Sicherung

Leftung weiss, Zundspule 15 -
LichtzUndschalter 15

Leitung gelb, LichtzUndschalter
58 - Sicharung

Leitung weiss, LichtzUndschalter
56 - Sicherung

Leitung rot, Schubschalter-
Sicherung

Fil noir, prise de courant 58
gauche

Fil joure, fusible - prise de
courant 54

Fil brun, prise de courant 31 -
masse

Fil noir, boite clignotant 49 a -
contacteur clignotant 49 a

{pas pour relais de détresse)

Fil noir, témoin de clignotant -
boite clignotante C 2

Fil noir, fusible - boite cli-
gnotante 49

Fil brun, témoin de clignotant -
bouton d'avertisseur

Fil brun, bouton d'avertiseur -
masse

Fil brun, avertisseur = bouton
d'avertisseur

Fil gris, contact d'éclairage et
d'allumage - avertisseur

Fil rouge, régulateur 50 -
contact d'éclairage et d'allu-
mage 50

Fil rouge, régulateur B+/30 -
contoct d'éclairage et d'allu-
mage 30

Fil noir, contact d 'éclairage et
d'allugmage 15 = fusible

Fil blane, bobine d'allumage 15
- contact d'éclairage et d'allu-
mage 15
Fil joune,contoct d'éclairage et
d'allumoge 58 = fusible

Fil blanc, contact d'éclairage et
d'allumege 56 = fusible
Fil rouge, interrupteur & tirette

- fusible

Lead black, wall plug 58 left

Lead yellow, fuse = wall plug
54

Lead brown, wall plug 31 -
earth

Lead black, flash transmitter
49 o = floshlight switch 49 o
(not for imergency flashers)

Lead black, indicator lomp=
flosh Hansmitter C 2

Lead black, fuse = flash
trasnmitter 49

Lead brown, indicator lamp -
horn push button

Lead brown, horn push button =
earth

Lead brown, horn = horn push
button

Lead grey, light ignition
switch = horn

Lead red, regulator 50 - light
ignition switch 50

Lead red. regulator B+/30 -
light ignition switch 30

Lead black, light ignition
switch 15 ~ fuse

Lead white, ignition coil 15 -
light ignition switch 15

Lead yellow, light ignition
switch 58 - fuse 3

Leod white, light ignition
switch 56 = fuse

Lead rod, push-pull switch
= fuse

Art, No. 0016

Elekirische Anloge fur
SUPERIOR 1032

Equipement électrique pour
SUPERIOR 1032

Electrical equipment for
SUPERIOR 1032
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B Teile Nummer Norm-Bez. oder

l-|q. Mo, piece Teile Bezeichnung Désignation Description gLemdieredie ok

: 5, No. de la norme ou |Nbr

Mo Parts No. référence fournisseur

00.80.685 Schubschalter Interrupteur & tirette Push-pull switch 1

45 | 16.39.835 Leitung schwarz, Sicherung - Fil noir, fusible - témoin de Lend black, fuse - indicator 1
Lodekontrolleuchte chorge lomp

46| 16.39.834 Leitung rot, Ladekontrolleuchte | Fil rouge, témoin de charge Lead red, indicator lamp - 1
- Reglerschalter D+ - régulateur Dt regulator D+

47 1 16.38.887 Leitung schwarz, Batterie = Masse| Fil noir, batterie - masse Earthing wire - battery 1

48| 16.38.888 Leitung schwarz, Batterie - Fil noir, batterie - régulateur Lead black, battery - 1
Regler B! /30 B+ /30 regulator B+/30

491 16.38.889 Leitung schworz, Regler 30h - | Fil noir, régulateur 30h - Lead black, regulator 30h - 1
Startergenerator 30h dynostart 30h starter generator 30h

501 16.39.831 Leitung rot, Regler DF - Fil route, régulateur DF - Lead red, regulator DF - 1
Storfergenerator DF Dynostart DF starler generator DF

51 16.38.833 Leitung rot, Regler D+ - Fil rouge, régulateur D+ - Lead red, regulator D+ - 1
Startergenerator dynastart D+ starter generator D+

52| 16.38.892 Leitung braun, Regler 31 - Fil brun, régulateur 31 - Lead brown, regulator 31 - 1
Startergenerator D - dynastart D - starter generator D=~

53| 16.39.850 Leitung weiss, Sicherung = Fil blanc, fusible - phare 58 Lead white, fuse - headlight 1
Scheinwerfer 58 rechts droit 58 right

54| 16.39,836 Leitung weiss, Sicherung ~ Fil blonc, fusible - phare 58 Lead white, fuse ~ headlight 1
Scheinwerfer 58 links gauche 58 left

55| 16.39.859 Leitung gelb, Sicherung = Fil jaune, fusible - phare 56b Lead yellow, fuse - headlight 1
Scheinwerfer 56b rechts droit 56b right

56| 16.39.837 Leitung gelb, Sicherung - Fil joaune, fusible = phare 56 Lead yellow, fuse = headlight 1
Scheinwerfer 56b links gouche 56b left

57| 16.39.856 Leitung grau, Sicherung - Fil gris, fusible - feu orrigre Lead grey, fuse - tail number- 1
Schlusskennzeichenleuchte immatriculation droite plote lamp right
rechts

58| 16.39.857 Leitung grau, Sicherung - Fil gris, fusible - feu arrizre Lead grey, fuse = tail number- 1
Schlusskennzeichenleuchte Iks | immatriculation gouche plate lamp left

591 90.11.149 Warnblinkgeber Relois de détresse Switch for imergency floshers 0 336 851 008 1

60| 00.82.830 Leitung schwarz, Blinkerschalted Fil noir, contocteur clignotant | Lead black, flashlight switch 1
- Serienverbinder = roccord de fils - lead connector

&1 16.37.842 Leitung schwarz, Serienverbin- | Fil noir, raccord de fils gouche | Lead black, lead connector left 1
der links = Warnblinkgeber lks | - relais de détresse gauche - switch for imergency flashers L

62 | 16,39.841 Leitung schwarz, Serienverbin= | Fil noir, raccord de fils droit Lead black, lead connector 1
der rechts — Warnblinkgeber - relois de détresse droit right = switch for imergency
rechts flashers right
Elektrische Anlage fur Equipement électrique pour Electrical equipment for
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neim-Bez. oder

Bild Tetle: Nummer oo : ; Fremdteile-Mr, Stck
Fig. No. pitce Teile Bezeichnung Dasignation Description No. de la norme ou |Mbr
Mo, Parts Mo, référence fournisseur
63| 16.39.843 Leitung schwarz, Blinkerschalted Fil noir, contacteur clignotant Lead black, flashlight switch 1
4%9a - Warnlichtgeber 54fF 49a - relais de détresse 54f 4%a - switch for imergency
flashers 54f
64| 16.39.848 Leitung schwarz, Blinkgeber Fi! noir, boite clignotant 4%9a - Lecd black, flash transmitter 1
4%a - Warnlichtgeber 54 relais de détresse 54 49a = switch for imergency
flashers 54
651 14.39.847 Leitung broun, Blinkanzeige- Fil brun, témoin de clignotant Lead brown, indicator lomp = 1
leuchte = Warnlichtgeber 31 = relois de détresse 31 swilch for imergency floshers 31
66 | 16.39.849 Leitung rot, LichtzUndschalter | Fil rouge, contact d'éclairage Lead red, light ignition switch 1
30 - Warnlichtgeber 30 et d'allumage 30 - relais de 30 - switch for imergenc
détresse 30 flashers 30
67 | 00.82.023 Kabelverbinder mit Sicherung Raccord de cible avec fusibles Cable comnector with fuse 2
68| 16.39.860 Leitung rot, Schubschalter - Fil rouge, interrupteur & tirette | Lead red, push pull switch - 1
Elektromagnetkupplung - embrayage électromagnétique | electromagneto clutch .
47 | 20.11.271 Elektromagnetkupplung Embrayage électromagnétique Electromagneto clutch 0 140 920 305 1
- 16.38.867 Steckverteiler Double fiche de connection Plug distributor 5
-1 16.38,120 Isolierschlauch Tube isolateur Insulating tube 80D x 460 Ig. 1
-1 16.38.106 Isolierschlauch Tube isolateur Insulating tube 8@x 600 Ig. 1
- | 16.38.069 lsolierschlauch Tube isolateur Insulating tube 10@x 80 Ig. 1
-1 16.38.104 Isolierschlauch Tube isolateur Insulating tube 12@x 1500 Ig. 1
-1 16.38.0%0 Isolierschlauch Tube isolateur Insulating tube 18@ x 400 lg. 1
-1 16.38.097 Isalierschlauch Tube isolateur Insulating tube 18@x 600 Ig. 2
70| 16.39.861 Masseleitung, Frontzapfwelle - | Cable de masse, embrayage Earthing wire, electromagneto 1
Lichtmaschine électromagnétique - dynaomo clutch = dynameo
AN ig0le Elekirische Anlage fur Equipement électrique pour Electrical equipment for E1768A /73
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[ _ MNorm-Bez. oder
Bild Teile Mummer Fremdtelle-Nr. Stek
Fig. No. pitce Teile Bezelchnung Désignatien Description No. de la norme ou |Nbr
No. Parts No. référence fournisseur
1 19.53,803 +) | Sitzkissen (gultig bis Fohrgestell | Coussin de sidge (valable jus— Pad assy seat (valid till 1
' Nr.934 900) qu'au No.de chéssis 934 900) chassis No. 934 900)
-| 19.53.816 +) | Sitzkissen (gtltig ob Fchrge- Coussin de sigge (valoble & Pod assy seat (valid from 1
stell Nr. 033 011) partir du No.033 001) chassis No. 033 001)
2| 19.53.802 +) | Sitz vollst. (gultig bis Fahrge- | Si2ge compl.(valable jusqu'au | Seat {valid till chassis No. 1
stell Nr. 234 900) No.de chassis 934 200) 934 900)
-1 19.53.811 +) |[Sitz vollst. (gultig ob Fahrge~ | Sidge compl. (valable & partir | Seat (valid from chassis 1
stell MNr.033 001) du No. 033 001) No. 033 001)
3| 20.53.006 Kunststoffauflage Garniture plostique Profile cleat 1
4| 00.80.398 Schlussblink-Kennzeichenleuchte] Feu arrigre Tail light 2
5| 00.80.260 Gluhlompe Lompe Filament bulb 2
56| 00.80.379 Gluhlompe Lompe Filament bulb 2
7 21.1441.,70 Sechskantschroube Vis Hexagon bolt M8x20 DIN 933 | 2
8| 24.6481.18 Scheibe Rondelle Washer 8,4 DIN 125 6
9| 16.53.817 Schlusslichtirtger Support feux orrigre Lomp holder 1
10| 21.6421.53 Zylinderschraube Vis Screw AM4x25 DIN 84 | 2
11| 00.80.261 Steckdose Prise de courant Socket 1
12| 24.8195.18 Federring Rondelle Grower Spring washer B 8 DIN 127 2
13| 24.1421.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M 8 DIN 934 2
14| 24.8195.09 Federring Rondelle Grower Spring washer B4 DIN 127 2
15| 24.1421.09 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M 4 DIN 934 2
16| 21.1441.71 Sechskantschraube Vis Hexagon bolt MBx25 DIN 933 | 2
17| 24.6485.19 Scheibe Rondelle Washer R 9,5 DIN 440 2
18| 24.1417.18 Flugelmutter Ecrou Winget nut M 8 DIN 315 2
19| 16.53.816 Sitzwanne vollst. Ailes arritre Fender & tool fray ossy. 1
20| 24.1426.18 Sechskantmutter Ecrou Hexagon nut M 8 DIN 985 4
21 | 16.53.040 Querstrebe Traverse Rail 1
22| 21.1443.72 Sechskantschraube Vis Screw M8x25 DIN 931 2
23| 16.53.818 Traverse vorn vollst. Traverse avant ens. Front cross member 1
24| 16.53.819 Traverse hinten vollst. Traverse arridre ens. Reor cross member 1
25| 21.1441.89 Sechskantschraube Vis Screw M10x25 DIN 933 | 2
26| 24.8195,22 Federring Rondelle Grower Spring washer B10 DIN 127
27 | 24,1421 .12 Sechskantmutter Ecrou Nut M5 DIN 934 2
28| 24.8195.12 Federring Rondelle Grower Spring wosher B 5 DIN 127 2
29 | 16,53.037 Ruckstrahlertrtiger links Support catadioptre gauche Rear reflector holder left 1
29 | 16.53.032 Ruckstrohlertidger rechts Support catadioptre droit Rear reflector holder right 1
30 | 00.75.0%0 Ruckstrahler Catadioptre Rear reflector 2
31 17.53.826 +) |Stitzschale Siage Seat 1
32 | 16.53.053 +) |DistanzbUchse Enfretoise Bush 2
33| 16.53.822 +) |Ausgleichstriger Contre-barre Counter bar 1
Art.No. 0016 Sitzanlage und Ruckleuchten- Sidge et support feu arridre Seat equipment and fail light E 1914 /73
tridger support
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: e Norm-Bez. oder

o e N‘.'mm"r ; : Fremdteila-Nr. Stck
Fig No. pidce Teile Bezeichnung Désignation Description No. de la norme ou |Nbr
No. Parts No. référence fournissaur
34| 24.8195.18 +) | Federring Rondelle Grower Spring washer B 8 DIN 127 2
35| 21.1441.71 +) | Sechskantschraube Vis Screw M8x22 DIN 933 2
36| 23.1441.45 +) | Stiftschroube Goujon _ Stud M8x40 DIN 939 | 2
371 19.53.817 +) | Sitz kpl. besiehend ous den Siage cpl. comprenant les Seat cpl . consisting of parts

Teilen 31 bis 36 pidces 31 & 36 31 to 36 1

+) | Nach Aufbrauch der Teile Aprés épuisement du stock Upon sale of parts 1 ond 2,

1 und 2 werden nur noch die pitces 1 et 2, seules les we will deliver only the ports

Teile 31 bis 36 als Ersatzteile | pigces 31 & 36 seront livrées. 31 to 36 as spare parfs.

geliefert.
Ar Sitzanlage und Ruckleuchten- Siage et support feu arritre Seat equipment and tail light

t. No. 0016

trttiger

support

E1914 /73
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TECHNISCHE BESCHREIBUNG
10 PS - SUPERIOR 1032

MOTOR - Typ : GUTBROD-MAG 1032 Viertakt- Kraftubertragung Allgemeine Daten
Vergasermolor Kupplung : Ferodo PKH 4,5 Radstand : 1150 mm
Zylinder : 1, stehend Kupplungsart + Einscheibentrockenkupplung Spurweite vorn : 585 mm
Bohrung : 77 mm Getriehe : 4-Gong Getr. mit 2 R=-Gg und Spurweite hinten : 490-650 mm stufenlos verstellbor
Hub : 74 mm Differentialsperre Rodenfreiheit vorn ¢ 250 mm
Hubraum 350 cem umrfyalmngen 1 1. Gang =1 : 149 Bodenfraibeit hinten : 200 mm
Verdichtung : 7:1 2. Gang =1 : B8 Bauchfreiheit : 370 mm
Leistung : 10 PS nach DIN 3. Gang = 1 : 54 Hthe der Anhingekupplung @ 470 mm
bei 3800 U/min 4. Gong =1 : 32 Htthe der Zapfwelle vorn @ 525 mm
Hichstes Drehmoment : 2,05 mkg bel 2800 U/min 1.R=Gg. =1 : 101 Hehe der Zapfwelle hinten @ 315 mm
Kraftstolfverbrauch = ca. 300 gr/PSh 2.R-Gg. =1 : &0 Zul . Anhtingelast f. Anhiinger
Schmierung : Tauchschmierung Kraftubertrogung : Gelenkwelle ohne Bremse : 175 kg
Kuhlung = Gebluse~Luftkihlung Getriebetl-Fullmenge : 1,5 Lir. SAE 90/Hy poid mit Bremse : 900 kg
Ventilzeiten Einloss : sffnet 12° v.o0.T. schliesst 529 n.u.T.  Olwechsel : Erstmals nach 30 Betriebsstunden,  Zul.Stutzlast in der Anhtin=
Auslass #ffnet 59 v.u.T. schliesst 3° n.o.T. donn alle 200 Betriebsstunden gekupplung : 80 kg
Ventilspiel bai kaltem Motar Fahrgestell Elektrisches Zubehtr
Einlass : 0,15-0,20 Reifengriisse vorn : 4.00 - 8 AM —"—"‘"""'_’_“S bal for Fahrlicht : 12V, 15 W
cheinwerfer Fahrlicht ¢ :
Auslass 0,20-0,25 Reifengrtisse hinten : 6 =12 AS Parklicht : 12V, 4 W
Olinhalt im Kurbelgehttuse : 1,2 Liter Luftdruck vorn 1 1,25 aty R rettent = 5
¢ 5 uckleuchten : 12V, 5W
Olqualitst « Bis 20° LufHlemperatur HD-SAE 30 Luftdruck hinten : 1,5 atv Fahrtri . ;
ahrtrichtungsanzeiger : 4 Blinkleuchten 12V, 18 W
(%er 202 Lufttemperatur HD=SAE 40 Felgengrtisse vorn 2,5 Ax8 g
Lodestromanzeiger 1 Kontollampe 12V, 2 W
Im Winterhetrieb : HD-SAE 10 W/30 Felgeng ésse hinten @ 5 JAx12 Elonalotirlehfund & Bosch-Horn 12 V
Luftfilter : Olbad-Luftfilter Art der Lenkung : Zohnradlenkung e e '
Olqualitat im Luftfilter HD SAE 30 Lenkubersetzung : 1:3,1 Geschwindigkeiten bei
Vergaser : BING 8/25/5121 Bremsen Motardrehzahl 3800 U/min 1. Gang = 2,0 km/h
Hauptdike : 115 Fussbremse : mech. Aussenbandbremse auf 2. Gang = 4,3 ke/h
Leerlautdiise + &0 Hinterrdder wirkend, auzh als Einzelradbremse 3. Gang = 7,0 km/h
Leerlaufkerrekturdiise : © 50 zur Lenkhilfe verwendbar 4. Gang = 12,5 km/h
Mischrohr ¢ 8 Handbremse : mech, Getriebescheibenbremse 1.R-Gg = 3,5 1‘"‘/1"
Leerlaufluftschraube 1 Umdiehung offen auf Hinterriider wirkend 2. R-Gg = 6,0 km/h
Kraftstof i-Full menge 12 Liter Mosse Zopfwellendrehzahlen Drehrichtung rechts
L&'\;'Jbar alles : 1750 mm Motorzapfwelle vorn : wie Motordrehzahl (abschaltbar)
Elekirische Anlage Breite Uber alles : 800 mm
Zundung : Batterie=ZUndung Hohe Uber alles : 280 mm Zopfwellendrehzahl hinten 1. Gang = ca. 500 U/min
Kleinster-Wendekreis=@ : ohne Lenkbremse ca.3,6 m b.Motordrehzahl 3800 U/min 2. Gang = ca. 860 U/min
Unterbrecherabstand Je nach Zundeinstellung mit  Lenkbremse ca.3,4 m 3. Gong = ca. 1400 U/min
Zundeinstellung J-3,2mmv.0.T. Achslasten und Gewichte "wegabhtingig" 4. Gong = ca.2300 U/m'in
Zundkerze : Wheirmewert 190 Bosch W 190 M 115 Zultssige Achslast vorn ¢ 250 kg 1. R=Gg = ca. 750 U/min
Elektrodenabstand 0,7 mm Zultssige Achslast hinten @ 360 kg 2. R-Gg = ¢ca.1100 U/'“i"
Anlasser : Lichtanlaosser Bosch Eigengewicht {ohne Fahrer) : 273 kg "getriebeabhtngiq” Getriebevorwohlhebel Stellung |, 685 U/mfn
Lichtmaschine : 135 Watt Leergewiclt (einschl.Fahrer): 348 kg geirieben 2 Getriebevorwahlhebel Stellung 11, 1150 U/min
Batterie : 12 v, 18 Ah Anzohl der Sitzplitze : 1 Drehrichtung der Zapfwelle : 1., 2., 3., 4.Gang = links
Hichstgeschwindigkeit : ca.12,5 km 1. u. 2.Rw.~ Gang= rechts
Zul. Gesamtgewicht : &00 kg

J2





MOTEUR GUTBROD-MAG 1032
4 temps d corburateur
Cylindre ¢ Manocylindre vartical
Alksnge @ 77 mm
Course : 74 mm
Cylindrbe : 350 cm?
Rapport de compression : 7:1
Pulseance 10 CV DIMN & 3800 T/min

Couple moteur max.: 2,05 mkg 8 2800 T/min

Consommation spécifiqua @ env. 300 gr/CV/h

Graissage : par barbotage

Refroidissement : A afr, renforck par turbine
Caloge Admission : ouvert 12° avant point mort haut

farm& 527 aprds point mort bas
ouvert 59° avant point mort bas
fermté  3° aprds point mort haut
Jeu des soupapes, moteur froid

Echappement

Admission = 0,15-0,20
Echappement : 0,20 -0,25
Copacilé du carter : 1,2 litre
Qualim » jusquo 20° de temparature : HD-SAE 30
au-dessus de 207 : HD-SAE 40
en hiver : HD-SAE 10 W/30
Filtra @ alr : a bain d"huile
Qualith ¢ HD-SAE 30
Carburateur BING 8/25/5 121
Giclaur principal : 115
Gicleur de ralenti : 40
Giclaur de correction : 50
Tuhe mElangeur : 8

ouvert 1 tour
12 litres

Yis de reglage d'oir
Capacile du rkservoir =

Equipement klechique

Allumage 1
Ecartement des rupteurs :
Regloge de |"ollumage :

par batterie
variable selon systéme d"allumage adopté
3 = 3,2 mm avant point mort haut

RBougie : Bosch W 190 M 11 5
Ecartement des &lectrodes : 0,7 mm

Demarreur Démarreur Bosch
Dynameo 3 135 watt

Batterie : 12V, 18 A

i)

CARACTERISTIQUES TECHMIQUES
10 CV - SUPERIOR 1032

Transmission
Embrayoge :

Type :

Boite de vilesses :

Ferodo PKH 4,5

Embrayage monodisque

4 vit. AY, 2 march.AR et blocage
du differentiel

Tdre = 1149

2dme = 1: 88
Jéme = 1: 54
ddme = 1 32

l& march. AR = 1101
24 march.AR = 1: 60
par cardan

i,5 litre SAE 90/Hypoid

Rapport des vitessas @

Tranwmission de pui 1
Capacite de la hoite :

Vidange : 1are vidange aprds 30 heusas d' emploi,
ensuite toutes les 200 heures

Chassis

Dimension rouves AY : 4.00-8 AM

Dimension roves AR : 6-12 AS

Pression de gonflage AV ¢ 1,25 atm

Pression de gonflage AR 1,5 atm

Dimension jantes AV 2,5Ax8

Dimension jantes AR 5JA x12

Direction : 4 engrenoges

Rapport de direction : 1:3,1

Freins

méc.d ruban exterieur ogissant solt sur les 2 roues AR
4 la fois ou sur 1"'une ou | autre suivant bessin
méc.agisant sur disque incorpork dans la boite

Frein d pied :

Frain & main :

Dimensions

Longueur hors tout : 1750 mm
Lorgeur hors tout ¢ 800 mm
Hauteur hors tout s 980 mm

sans frein env. 3,6 m
avec frein env. 3,4 m

Rayon de broquoge 1

Charges et poids

Charge aulorisbe sur essiev AV : 250 kg
Charge autorisée sur essieu AR + 360 kg
Poids & vide (sans conducteur ) ¢ 273 kg
Poids A vide (avec conducteur) : 348 kg

Mombre de ploces : 1
Vitessa moxima : env. 12,5 km
Poids total autorise @ 600 kg

Genkralites

Empattement : 1150 mm

Vole AV : 585 mm

Vole AR : réglable de 490 d 650 mm
Garde ou sol AV ¢ 250 mm*

Garde ou sol AR ¢ 200 mm

Gards ou sol au centre 1 370 mm

Hauteur de |"atteloge 1 470 mm

Hauteur prise de force AV 1 525 mm

Hauteur prisa de force AR : 315 mm

Charge autoriske sur remorque
sans frein : 175 kg
avec frein : 900 kg
Charge autoriste twur attelage: 80 kg

Accessoires glectriques

Phares route : 12V, 15W
code ¢ 12V, 4W
Feux AR : 12V, 5W
Clignotants 1 4 clignotants 12V, 18 W
Lompe contrble de chargs : 12V, 2W
Avertissaur ¢ Basch 12 V

Vitesses au rkgime moteur lére = 2,0 ‘-'.n'\ﬂ'l
de 3800 T/min 2éme = 4,0 km/h
3éme = 7,0 km/h

4dme = 12,5 km/h

1& march.AR = 3,5 km/h

2é march. AR = 6,0 km/h

Sens. de rotation : 4 diolte
Sens de rotation du mateur, débrayable
Nombre de tours prise de force AR 1ére vit. = env. 500 T/min
au régime moteur de 3800 T/min & 28me vit. = env. 860 T/min
3éme vit = env.1400 T/min
4dme vit. = env.2300 T/min
1é morch. AR = env. 750 T/min
2& morch. AR = env.1100 T/min

Prise de force AR :
Prisa de force AV :

en fonction de la vitesse
d’ avoncement

Pos.| du levier da prkseloction 1 685 T/min
Pos.Il du levier de preselection : 1150 T/min

en fonction de la boite de vitesses

14,2é,34 et 44 vit. = d gauche

Sens de rotation prise de force AR :
le et 2& march.AR = 4 droite






ENGINE : GUTBROD-MAG 1032
4=stroke, with corburattor

Cylinder ¢ 1, verticol

Bore : 77 mm

Stroke : 74 mm*™

Cuble capacity 1 350 cem

Compression ratio 1 711 (7t )

10 DIN-PS /12 SAE-HP at appr.3800 r.p.m.
2,05 mkg at 2800 r.p.m.
300 gr (9 3/4 0z.) hp/h

Oil sump in crankease

Air, with engine-driven fan

12° b.t.d.c., closes 52° a.b.d.c.
Exhaust opens 1 59° b.b.d.c.,closes 3% a.t.d.c.

Valve clearances Inlet : 0,15 - 0,20 mm (0,006 - 0,008")

(cold engine) Exhaust : 0,20 - 0,25 mm (0,008 - 0,010")

Engine oil capacity : 1,2 litres (2 1/4 pints)

Qutput :
Max.torque
Min fuel consumption :

Lubrication :
Cooling =

Timing Inlet opens :

Qil grodes : for temperature up to 20° : SAE 30 HD
for temperature obove 20° : SAE 40 HD
during winter months : SAE 10 W/30 HD

Air filter : Oilbath type

Oil grade for use in air filter 1 SAE 30 HD

Carburettor : BING 8/25/ 5121
Main jo : 15

Idling jet : 40

Idling corrector jet : 50

Mixture barrel : 8

Idling air control screw ! tum open

Fuel tonk copacity : 12 litres

Electrical equipment

lgnition : Battery ignition

In accordance with ignition advance
3-3,2mm b.t.d.c.

Contact breaker gap :
Ignition advance :

Sparking plug : heat value 150 Bosch W 190 M 11 §
Plug gap : 0,7 mm

Starter ¢ Bosch dynastarter

Dymmo : 135 wati

Battery : 12 Velt, 18 amp/hr

J4

TECHNICAL DATA

10 HP - SUPERIOR 1032

Jrangmission
Cluteh : Ferado PKH 4,5
Cluteh type : Single dry plate
Gearbox ¢ 4 forward and 2 reverse speeds,

and differential lock
Geor rations 1 Ist = 1:149

2nd= 1: 88

3d = 11 54

4th = 1: 33

Istrev. = 1:101

2nd rev.= 1 : 60
Drive to reor axle ¢ Cardan shaft

Gearbox oil copacity ¢ 1,5 litres SAE 90/Hypoid

Oil change : First : after 30 hours of operation.
Subsequently after every 200 hours.

Chassis

Front tyres : 4.00 -8 AM

Rear hyres : & =12 AS

(1,25 atu) 18 p.s.i.
(1,5att) 21 p.s.i.

Front tyre pressure @
Rear tyre pressure :

Rim size front : 2,5Ax8

Rim size rear : 5 JAx 12

Steering gear : Segment and pinion

Steering geor ratio : 1:3,1

Brakes

Foot brake : Mechanical,external contracting on both rea wheels
or on each wheel separately for steering purposes

Harid brake : Mechanical disc on transmission to rear wheel

Dimensions

Overall length : 1750 mm
Overall width 800 mm
Overall height : 980 mm

without use of brakes app. 3,6 m
with use of brakes app. 3,4 m

Min.turning circle :

Axle loadings and weights

Max.permitted axle load (front): 250 kg
frear) : 360 kg
Unladen weight (without driver): 273 kg
(max. with driver) : 348 kg

No. of seals ¢ 1
Max. speed : 12,5 k.p.h.
Permittad total weight @ &00 kg

Other dimensions

Wheelbasa ; 1150 mm
Front track 1 585 mm
Rear track : 490 = 650 mm
Ground clearance front : 250 mm
rear : 200 mm

Clearance beneath chassis : 370 mm
Height of trailer coupling : 470 mm
Height of front P.T.0O. : 525 mm
Height of rear P.T.O. : 35 mm
Max.trailer weight

{without brakes) 175 kg

(with brakes) 900 kg
Max , downward load on
coupling : BO kg

Electrical Equipment
Headlamp main beam :

Parking lamps 12 volt, 4 wott
Rear lamps : 12 volt, 5 watt
Flashing direction Indicators : (4), 12 volt, 18 watt
lgnition worning lamp ¢ 12 volt, 2 watt

12 volt, 15 watt

Horn ¢ Bosch, 12 volt
Speeds in gears at Ist = 2,0 k.p.h. (1.24 m.p.h.)
3800 r.p.m. 2nd = 4.3 k.p.h. (2.67 m.p.h.)
3rd = 7.0 k.p.h. (4.35 m.p.h.)
4th =12.5 k.p.h. (7.80m.p.h.)
Istrev. = 3.5 k.p.h. (2.18 m.p.h.)
2nd rev. = 6.0 k.p.h. (3,73 m.p.h.)

Power take-off shafts Direction of rotation : clockwise

Front : Speed as engine speed, shaft can be disengoged
Rear (engine speed Ist. gear = app. 500 r.p.m.
3800 r.p.m.) 2nd. gear = app. 840 r.p.m.

Ird. gear = app. 1400 r.p.m.

(governed by hectual 4th. gear =app.2300 r.p.m.

road speed) Ist.rev.gear = app. 750 r.p.m.
2nd rev.gear =app.1100 r.p.m.
(governed by Tiansfer box lever, pos. | = 685 r.p.m.

Transfer box lever, pos. Il = 1150 r.p.m.
Ist, 2nd, 3rd & 4th gears : anti-clockwise
Ist & 2nd reverse gears : clockwise

engine speed)
Direction of rotation
of shaft
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Norm-Bez. oder

Bild Teile Mummer ) ) Fremdteile-Nr. Stek
Fig. Mo. pitce Teile Bezeichnung Désignation Description No. de la norme ou |Nbr
No Parts No. référence fournisseur
- | 59.09.803 BING-Vergaser kpl. Carburateur compl. Carburettor cpl. 8/25 S 44 1
- | 59.09.804 BING-Vergaser kpl. Carburateur compl. Carburettor epl. 8/255121 1
1 90.05.002 Stellschraube Vis de réglage Adjusting screw 40 - 440 1
2 | 90.05.368 Drosselkloppe ( nur mit Teil 21 Volet de gaz ( liverable seul. Throttler valve (only de 52 - 382 - 201 1
lieferbar ) avec piéce 21 ) liverable part 21 )
3 90.05.004 Linsensenkschraube Vis Screw 40 = 304 2
4 90.05.005 Tupfer Tupler Tickler 48 - 926 K 1
51 90.05.006 Luftregulierschrauhe Vis de réglage dair Adjusting screw 50-013 1
6 ?0.05.391 Leerlaufduse Gicleur de ralenti Pilot jet 44 - 308/60 1
8 | 90.05.009 Klemmschraube Vis Screw 40 - 626 1
9 | 90.05.010 Mutter Ecrou Nut 42 - 611 1
10 | 90.05.011 lselierbuchsa Douille isolante Bushing 66 - 250 1
12 | 90.05.013 Feder Ressort Spring 60 - 075 1
13 | 90.05.014 Tupferfeder Ressort de titillateur Tickler spring 60 - 023 1
14 90.05.131 Splint Goupille Pin 49 - 020 1
15 | 90.05.016 Gewindestift Goujon Pin 50 - 321 1
16 | 90.05.189 Dichtring Joint Gasket 65 - 050 1
17 | 20.05.017 Feder Ressort Spring 60 - 080 1
18 | 90.05.367 Dichthulse Anneau joint Gasket 65 - 545 1
19 | 90.05.021. Spannstift Goupille Pin 49 - 305 ]
20 | 90.05.020 Startachse m. Hebel zg. Axe de starter avec levier Strangler lever 52 - 981 1
21 90.05.368 Drosselachse ( nur mit Teil 2 Axe de papillon (livrable Throttle spindle ( Only 52 382 - 201 1
lieferbar ) seulem. avec piece 2 ) deliverable part 2 )
22 | 90.05.023 Startklappe Volet de starter Strangler valve 57 - 845 1
23 20.05.024 Kugel Bille Ball 51 - 389 1
24 | 90.05.025 Feder Ressort Spring 60 - 021 1
25 | 90.05.393 Korrekturluftduse Gicleur de correction Auvxiliary jet 44 - 021/50 1
26 | 90.05.027 Klemmring Collier Ring 59 - 080 1
27 | 90.05.394 Zylinderschraube Vis 6 téte cylindrique Cylinder head screw 40 - 605 1
27a| 90.05.028 Zylinderschraube Vis d téte cylindrique Cylinder head screw 40 - 354 1
28 90.05.373 Halteplatte Téle d'arrét Holderplate 57 - 201 1
29 | 90.05.031 Befestigungsschraube Vis fixation banjo Fixing screw - 50 =125 1
30 | 90.05.032 Dichtring Joint Gasket 65 - 121 1
31 90.05.029 Schlauchsehwenkanschluss Raccord banjo Banjo 34 - 020 1
- | 00.38.828 Benzinhahn ( MNur fur MF 100 ) | Robinet d’essence ( Seulem. Fuel shut-off valve ( for MF 56 - 098 1

pour MF 100 )

100 only )

Vergaser fur Motor 1032
8/25S 44  8/255121

Carburateur pour moteur 1032

8/25544 8/255121

Carburetior for motor 1032
8/25544 8/255121

E 1025 Ac/70

115






Norm-Bez, oder

Bid Tele Nummer . . ; . Fremdteile-Nr. Stek
Fig. No. pidce Teile Bezeichnung Désignatien Description No. de la norme ou |Nbr
No. Parts No. référence fournisseur
32 90.05.386 Scheibe Rondelle Washer 56 - 098 1
33 90.05.032 Dichtring Joint Gasket 65 -~ 121 1
34 | 90.05.367 Dichthiilse Anneau joint Gasket 65 - 545 1
35 | 90.05.395 Vergasergehtuse 8/25544 Corps carbu. 8/25544 Carburettor housing 8/25544 14 -384-25-620| 1
- | $0.05.397 Vergasergehiuse 8/255121 Corps carbu. 8/255121 Carburettor housing 8/255121 14 - 384 = 25650 1
36 | 90.05.034 Dichtring Joint Gasket 65 = 452 1
37 | 90.05.036 Stift Axe de flotteur Pin 52 - 055 1
38 | 90.05.378 Schwimmernadel Pointeau Float needle 47 - 056 1
39 20.05,038 Schwimmer Flotteur Float 35 - 217 1
40 | 90.05.039 Schwimmerkappe Cuve Float chamber 30 - 540 1
41 20.05.398 Hauptdise Gicleur principal Main jet 44 - 915/115 1
42 | 90.05.386 Scheibe Rendelle Washer 56 - 098 1
43 | 90.05.49 Anschlaghebel Levier Lever 57 - 498 1
44 | 90.05.188 Wellscheibe Rondelle élastique Washer 61 - 672 1
45 | 90.05.103 Linsenschraube Vis Screw 40 - 306 1
46 | 90.05.366 Distanzrohr Tube Hose 550=227 1

Vergaser fur Motor 1032
8/25544  8/255121

Carburateur pour moteur
8/25544 8/255121

1032

Carburettor for Motor 1032
8/25544 8/255121

E 1025 Ac/70
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